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TFT-OH3 Anschraubbarer Werkzeughalter fir das Frontdrehen, mit Hochdruck-Kuhlmitteleinrichtung
| = CNT @
J
o ﬁCNT =
93° % ETI -~ Gl i, l
:— f LU
Fahigkeit zum Kegelschnitt APMX2 MHD
LH
: o i
°© LL
@] XME
DMAX CNT2  Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung DMAX APMX2 H B LF LH HF LU MHD WF2 CNT CNT2 Einsetzen
TFTR1616X-OH3 40 25 16 16 120 19.75 16 18 78.75 2  Rcl/8 M5 TFX33  TF33

(Einschrankungen der Werkstlickform wéhrend der Bearbeitung)
DMAX: Maximaler Durchmesser des Stangenmaterials wahrend APMX2 max DOC APMX2: Maximale Schnitttiefe
Hinweis: Referenztabelle der OH3-Lochposition 10-1

Ersatzteile & @ @ A /

: Schraube Schraube  Schraubenschlissel  Schraubenschliissel
Bezeichnung Klammerschraube (fir CNT) (fir CNT2) (firr Klemmschraube) (fir CNT2)
TFTR1616X-OH3 LR-S-4*10PW SPR1/8L SS0505SC CLR-15S LW-2.5
TFT-OHS3 Anschraubbarer Werkzeughalter fir das Frontdrehen, mit Hochdruck-Kuahlmitteleinrichtung

T LF
MHD /
o ONT | ont
93° = %) %
- [ VY
Fahigkeit zum Ke elsjhnitt * -&‘
E 9 APMX2 LH
w O
0 £ AX s TR E:
! CNT2
HBL

DMAX -5 HBH Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung DMAX APMX2 H B LF LH HBH HBL HF LU MHD CNT CNT2 Einsetzen
TFTR1014H-OH2 20 2.5 10 14 100 20 4 15 10 15 70 M6*1 M5 TFX33  TF33
TFTR1214H-OH2 30 2.5 12 14 120 20 2 15 12 15 70 Rc1/8 M5 TFX33  TF33
TFTR1616X-OH2 40 2.5 16 16 120 20 - - 16 175 70 Rc1/8 M5 TFX33  TF33

DMAX: Max. Durchmesser des Stangenmaterials bei APMX2 max DOC | APMX2: Maximale Schnitttiefe

Ersatzteile & @ @ A /

: Schraube Schraube  Schraubenschliissel  Schraubenschliissel
Bezeichnung Klammerschraube (fiir CNT) (fir CNT2) (firr Klemmschraube) (fr CNT2)
TFTR1014H-OH2 LR-S-4*10PW SS0605SC SS0505SC CLR-158 LW-2.5
TFTR1214H-OH2 LR-S-4*10PW SPR1/8 SS0505SC CLR-158 LW-2.5

TFTR1616X-OH2 LR-S-4*10PW SPR1/8L SS0505SC CLR-15S LW-2.5
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TFTR Anschraubbarer Werkzeughalter fur Frontdrehen
LF
| )

;
WF2

;

= | =
L
* 1
le ;
HBL| T Rechte Hand (R) abgebildet.

10 15 10

TFTR10 10 120 3 0 TFX33 TF33
TFTR12 12 12 120 1 15 12 0 TFX33 TF33
TFTR16 16 16 120 - - 16 0 TFX33 TF33
TFTR20 20 20 120 - - 20 0 TFX33 TF33

Ersatzteile ' A

TFTR™ LR-S-4*10PW CLR-15S
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Front Max Effizientes Single-PassTurning mit Schnitttiefen bis zu 5,0 mm

EINFACHES. DURCHDREHEN
BIS ZU 5,0 MM SCHNITTTIEFE

A

Dedizierter Halter
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Front Max Effizientes Single-PassTurning mit Schnitttiefen bis zu 5,0 mm

Front Max
Revolutionares Chipbreaker-DesignBietet hervorragende
Chip Controland-Oberflachenqualitat

Anwendungsbereich

Front Max
5.0

4.0

3.0+

TFX

Mitbewerber

DOC (mm)

2.0

10

0.50

0 0.05 0.1 0.15 0.2
Feed (mm/rev)
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TFX Die Front Max

MTOOLS ’

No.2 -
PSIRL,
BSII%;,
Rechte Hand (R) abgebildet.
- Stahl * | Y%
M Rostfrei e | %
Nichteisenmetalle
Superlegierungen | Y % Erste Wahl
H  Harte Materialien | v Y<: Zweite Wahl
Coated
Bezeichnung Wiper APMX IC BS PSIRL RE RER Abb.
<
= P
[ 7))
TFX3301MR o O Nein 5 9.525 - 32° 0.08 - 1
TFX3302MR o O Nein 5 9.525 - 32° 0.18 - 1
TFX3304MR o O Nein 5 9.525 - 32° 0.38 - 1
TFX3301MRW o O Gerade 5 9.525 0.5 32° - 0.08 2
TFX3302MRW o O Gerade 5 9.525 0.5 32° - 0.18 2
TFX3304MRW o O Gerade 5 9.525 0.5 32° - 0.38 2
Alle dargestellten Winkel werden erreicht, wenn der Einsatz in den Halter eingesetzt ist. @ : Line up
TF
I PSIRL
APMX
J 4,
4.76 BS | ™%
Rechte Hand (R) abgebildet.
Bl sen *
M Rostfrei Y
Nichteisenmetalle *
Superlegierungen % Erste Wahl
H Harte Materialien V¢ Zweite Wanhl
Coated
Bezeichnung Wiper APMX IC BS PSIRL RER
™
=
N
TF3300R [ J Gerade 4 9.525 0.5 32° 0
TF3305R o Gerade 4 9.525 0.5 32° 0.05
TF3315R [ ) Gerade 4 9.525 0.5 32° 0.15
TF3320R o Gerade 4 9.525 0.5 32° 0.2
Alle dargestellten Winkel werden erreicht, wenn der Einsatz in den Halter eingesetzt ist. @ : Line up
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TBP-OH3 Anschraubbarer Werkzeughalter zum Ruckwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhimittelzufuhr
LF
o I CDX CNT  |CNT @
— | w T
= o
S —— 5 O e
N Y MHD
— LH
“B TN
T REX, e e | (=]
— CNT2
.I-EIZ HBH Rechte Hand (R) abgebildet.

Bezeichnung H B LF LH CDX HBH HBL HF K1 K2 MHD WF2 CNT CNT2 Einsetzen
TBPR1012H-OH3 10 12 100 17.33 5.5 2 16.5 10 3° 2° 62.5 3.5 M6"1 M5 TBP TBP
TBPR16X-OH3 16 16 120 20 5.5 - - 16 3° 2° 78.75 3.5 Rc1/8 M5 TBP TBP

Hinweis: Referenztabelle der OH3-Lochposition 10-1

Ersatzteile & @ @ & /

. Schraube Schraube  Schraubenschliissel  Schraubenschliissel
Bezeichnung Klammerschraube (fir CNT) (fir CNT2) (firr Klemmschraube) (fr CNT2)
TBPR1012H-OH3 LRIS-4*10PW SS0605SC SS0505SC CLR-15S LW-2.5
TBPR16X-OH3 LRIS-4*12PW SPR1/8 SS0505SC CLR-15S LW-2.5
TBP-OH2 Anschraubbarer Werkzeughalter zum Riuckwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhimittelzufuhr

®
— N
— L
! §$
-ttt —-—-—- o= |
QY]
| 4
- 1 LH
<= @ —
I NX, & @@ [T
HBL| HBH G :
— Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung H B LF LH CDX HBH HBL HF K1 K2 MHD WF2 CNT CNT2 Einsetzen
TBPR12H-OH2 12 12 100 195 5.5 2 10 12 3° 2° 70 3.5 Rcl1/8 M5 TBP TBP
TBPR16X-OH2 16 16 120 195 5.5 - - 16 3° 2° 70 3.5 Rcl1/8 M5 TBP TBP

Hinweis: Verwenden Sie einen rechtsdrehenden (R) oder nicht rechtsdrehenden Einsatz.

Ersatzteile & @ @ i /

: Schraube Schraube  Schraubenschliissel  Schraubenschliissel
Bezeichnung Klammerschraube (fr CNT) (far CNT2) (far Klemmschraube) (far CNT2)

TBPR**-OH2 LRIS-4*12PW SPR1/8 SS0505SC CLR-158 LW-2.5
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TBP-OH Anschraubbarer Werkzeughalter zum Ruckwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhlmittelzufuhr
Le ®
N _ MHD ‘ /
CNT CNT
e e ELETE «
723
<=
E
M t
HBL HBH Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung B LF  HBH HBL HF K1 K2 MHD WF2 CDX CNT Einsetzen
TBPR1012H-OH 10 12 100 4 19 10 3° 2° 75 3.5 55  M6*1 TBP
TBPR12H-OH 12 12 100 2 10 12 3° 2° 75 3.5 55 Rcl1/8 TBP
TBPR16H-OH 16 16 100 - - 16 3° 2° 75 3.5 55 Rcl/8 TBP
Ersatzteile & @ A
: Schraube  Schraubenschlissel
Bezeichnung Klammerschraube (fir CNT) (fir Klemmschraube)
TBPR1012H-OH LRIS-4*10PW $S0605SC CLR-15S
BPR12H-OH LRIS-4*12PW SPR1/8 CLR-15S
TBPR16H-OH LRIS-4*12PW SPR1/8 CLR-15S
TBPR/L Anschraubbarer Werkzeughalter zum Rickwértsdrehen
LF
- — o\ . CDX
L —
K2 < T ‘—‘
S I . [ | )
U= . T
_ L ®
- [ | ‘ _
[ %l | T
r 3
HBL % Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung H B LF HBH HBL HF K1 K2 WF2 CDX Einsetzen
TBPRO8 8 10 120 4 15 8 3° 2° 35 5.5 TBP
TBPR10 10 10 120 2 15 10 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPR10H 10 10 100 2 15 10 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPR12 12 12 120 - - 12 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPR12GX 12 12 85 - - 12 3° 2° 35 5.5 TBP
TBPR16 16 16 120 - - 16 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPR16H 16 16 100 - - 16 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPLO8 8 10 120 4 15 8 3° 2° 3.5 5.5 TBP
TBPL10 10 10 120 2 15 10 3° 2° 35 5.5 TBP
TBPL12 12 12 120 - - 12 3° 2° 35 5.5 TBP
TBPL16 16 16 120 - - 16 3° 2° 35 5.5 TBP
Ersatzteile & /

Bezeichnung

Klammerschraube

Schraubenschliissel
(fur Klemmschraube)

TBPR/L0O8 LRIS-4*10PW CLR-15S
TBPR/L10** LRIS-4*10PW CLR-15S
TBPR/L12** LRIS-4*12PW CLR-15S
TBPR/L16™* LRIS-4*12PW CLR-15S
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Y-TBPR-OH Anschraubbarer Y-Achsen-Drehhalter zum Riuckwéartsdrehen, mit Hochdruck-KuhIlmittelzufuhr

@

=
,,,,,,,,,,, s
(Al
LF
o & CNT
[T 2 -
A Ve Rechte Hand (R) abgebildet
ONT gepiaet
Bezeichnung H B LF LH HTB K1 K2 LF2 MHD WF2 CNT einsetzen
Y-TBPR12HS-OH 12 12 100 20 20 3° 2° 0 75 3.5 Rc1/8 TBP..
Y-TBPR16H-OH 16 16 100 25 20 3° 2° 0 75 3.5 Rc1/8 TBP..

HINWEIS: Verwenden Sie eine rechtshandige (R) Wendeplatte.
Abhangig von der Kombination aus maximalem Werkstiickdurchmesser und Bearbeitungsdurchmesser besteht die Gefahr von Interferenzen mit dem Y-Achsenhalter.—10-1

Y-TBPR Anschraubbarer Y-Achsen-Drehhalter zum Rickwértsdrehen
K1
o m
. 1 - ks
* LH a
LF

WF2

(e} ” g :

Rechte Hand (R) abgebildet.

Bezeichnung H B LF LH HTB K1 K2 LF2 WF2 einsetzen
Y-TBPR10MS 10 10 120 22 20 3° 2° 0 3.5 TBP..
Y-TBPR10S 10 10 120 20 20 3° 2° 0 3.5 TBP..
Y-TBPR12MS 12 12 120 22 20 3° 2° 0 3.5 TBP..
Y-TBPR12S 12 12 120 20 20 3° 2° 0 3.5 TBP..

HINWEIS: Verwenden Sie eine rechtshandige (R) Wendeplatte.
Abhangig von der Kombination aus maximalem Werkstlickdurchmesser und Bearbeitungsdurchmesser besteht die Gefahr von Interferenzen mit dem Y-Achsenhalter.—10-1

DS-TBPL DS Werkzeughalter / Fir Hulsenwerkzeughalter

- LF
W, X H _ DCON
@) y
w 1
;41 N — = B s — r——) L m
|
K1 Linke Hand (L) abgebildet.
Bezeichnung H B LF CDX DCON HF2 K1 K2 LU WF einsetzen
DS-TBPL19 18 18 120 5.5 19.05 0 3° 2° 14 10 TBP..
DS-TBPL20 il 19 120 5.5 20 0 3° 2° 14 10 TBP..
DS-TBPL25 24 24 150 55 25.4 0 3° 20 14 10 TBP..

HINWEIS: Verwenden Sie eine rechtshandige (R) Wendeplatte.

Ersatzteile & @ @ /g /

: Schraube Schraubenschliissel ~ Schraubenschlissel 1

Bezeichnung Klemmschraube Klemmschraube 1 (fiir CNT) (fir Klemmschraube)  (fur Klemmschraube)
Y-TBPR**-OH LRIS-4*12PW - SPR1/8 CLR-15S -
Y-TBPR10**, Y-TBPR12MS LRIS-4*10PW - - CLR-15S -
Y-TBPR12S LRIS-4*12PW - - CLR-15S -

DS-TBPL™ = LRIS-4*10 = = LLR-25S-20*65
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TBP mit BM-Chipbreaker

MTOOLS ’

|
N = 2.5
NSL I REL CDX
!
=5H] : —
EAN N
’ A = K3
. T - PSIRR
\/EPSR
Rechte Hand (R) abgebildet.
-Stahl * DA
M Rostfrei AdBR dibie
Nichteisenmetalle *
Superlegierungen | Y DA % Erste Wahl
H  Harte Materialien | Y DAY < Zweite Wah
Coated
Bezeichnung HAND LE | CDX | INSL | W1 |EPSR| CF CwW K3 |PSIRR| REL
A <
<
=2 - =
o n -
TBP72FR05-BM e 0 o 3.5 5.3 20 50° 0.3 1.4 16° 72° 0.05
TBP72FR10M-BM R o 0 o 3.5 5.3 20 50° 0.3 1.4 16° 72° 0.08
TBP72FR20M-BM e 0 o 3.5 5.3 20 50° 0.3 1.4 16° 72° 0.18
@ : Lineup
TBP mit Chipbreaker
REL CDX
; .~ 125 = |
1
INSL (% ’ 1
© = ka3 LE
EPSR
PSIRR
-Stahl | el v | o | S Rechte Hand (R) abgebildet.
M Rostfrei Adb db  dRAdRAC
Nichteisenmetalle * Y
Superlegierungen | Y¥ | Y % Erste Wahl
H  Harte Materialien | Y | Y Yr: Zweite Wah
Coated
Bezeichnung |HAND LE | CDX |INSL | W1 |EPSR| CF | CW K3 |PSIRR| REL
(s2]
¥ = ™
= - =3 =
g 0o > N
TBP55FR00 R o O 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 55° 0
TBP55FR10 R o O 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 55° 0.1
TBP60FR00 R ® 6 06 0 ©° 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0
TBP60FR10 R [ J e 0 © 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0.1
TBP60FR10M R [ N ) [ J 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0.08
TBP60FR20 R [ J 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0.2
TBP55FLO0 L o 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 55° 0
TBP55FL10 L [ J 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 55° 0.1
TBP60FLO0 L o 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0
TBP60FL10 L o 3.7 5.3 20 8 50° - 0.5 15° 60° 0.1

@ : Line up
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TBP-V ohne Spanbrecher

e o5 > REL CDX
; . L [
' 3 0, 9O \ ’ ]
’ '_LSL, % g 1
J ENE s
EPSR
- /PSIRR
K3
-Stahl * e Rechte Hand (R) abgebildet.
M Rostfrei ¥ | %
Nichteisenmetalle i\( *
Superlegierungen *: Erste Wahl
H  Harte Materialien < Zweite Wah
Coated | Uncoated
Bezeichnung | HAND LE | CDX |INSL | W1 |EPSR| CF | CW | K3 |PSIRR| REL
- M
s =2
> N | X
TBP60OFRV R [ N BN J @ 4.8 5.3 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0
TBP60FRV05 R o (] @ 4.8 5.3 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0.05
TBP60FRV10 R e & o @ 4.8 5.3 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0.1
TBP6OFLV L [ ] @ 4.8 53 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0
@ : Line up
TBP-P PCD bestiickt
CDX
—T= 125 R
INSL ’ 1
ONNE <
EPSR K3
PSIRR
Rechte Hand (R) abgebildet.
-Stahl
M Rostfrei
Nichteisenmetalle *
Superlegierungen *: Erste Wahl
H Harte Materialien 7<: Zweite Wahl
PCD
Bezeichnung |HAND LE | CDX | INSL | W1 |EPSR| CF | CW | K3 |PSIRR| REL
-
o
[«
TBP60FRVO00-P R o 5.3 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0
TBP60FRV10-P R ([ J 5.3 20 8 50° 0.2 0.7 15° 60° 0.1

@ : Line up
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TBPAR-OH Anschraubbarer Werkzeughalter zum Rickwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhimittelzufuhr

@

CNT |CNT
NS U— m
<= N
| - i
—] T
HBL @ Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung DMAX H B LF LH CDX HBH HBL HF K1 K2 MHD WF2 CNT einsetzen
TBPAR12H-OH 25 12 12 100 19.5 6.8 4 10 12 i@ 2° 75 -34 Rcl1/8 TBPA..
TBPAR16H-OH 35 16 16 100 19.5 6.8 2 10 16 1° 2° 75 -34  Rcl1/8 TBPA..
TBPAR20H-OH 50 20 20 100 19.5 6.8 - - 20 i@ 20 75 -34 Rcl1/8 TBPA..
Ersatzteile & @ /
: Schraube Schraubenschlissel
Bezeichnung Klammerschraube (fiir CNT) (fur Klemmschraube)
TBPAR**-OH LRIS-4*12PW SPR1/8 CLR-15S
CTPAR/L-OH2 Anschraubbarer Werkzeughalter zum Rickwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhimittelzufuhr
®
N CNT CNT
R S =2 = ! o
. A CNT2
I 4 e o |7
CUTDIA

CTPAR/L16X-OH2
Rechte Hand (R) abgebildet.

Bezeichnung CUTDIA H B LF LH HBH HBL HF Ki K2 MHD WF2 CNT CNT2 einsetzen Abb.

CTPAR12H-OH2 16 12 12 100 195 2 10 12 i 2° 70 2 Rc1/8 M5 CTPA. TBPA. 1

CTPAR16X-OH2 16 16 16 120 195 - - 16 1° 2° 70 2 Rc1/8 M5 CTPA. TBPA. 2

CTPAL12H-OH2 16 12 12 100 195 2 10 12 i 2 70 2 Rc1/8 M5 CTPA. TBPA. 1

CTPAL16X-OH2 16 16 16 120 195 - - 16 1° 2° 70 2 Rc1/8 M5 CTPA. TBPA. 2
Ersatzteile & @ @ / /

Schraube i Schraubenschliissel
Bezeichnung Klammerschraube Schraube Schraubenschliissel

(fr CNT) (fur CNT2) (fiir Klemmschraube) (fur CNT2)
CTPAR**-OH2 LRIS-4*12PW SPR1/8 SS0505SC CLR-15S LW-2.5
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CTPA-OH Anschraubbarer Werkzeughalter zum Rickwartsdrehen, mit Hochdruck-Kuhimittelzufuhr
LF
— MHD J
N CDX LCNT | CONT
e 5 AT B -
¢ R, € @
1 x LH
I — '/’>\\
L
B L 3
cutbia/ || E
HBL T Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung CUTDIA H B LF LH HBH HBL HF Ki K2 MHD WF2 CNT einsetzen
CTPAL12H-OH 16 12 12 100 195 2 10 12 i o8 75 0 Rc1/8  CTPA.. TBPA..
CTPAL16H-OH 16 16 16 100 195 - - 16 1° 2° 75 0 Rc1/8  CTPA.. TBPA..
Ersatzteile & /
) Schraubenschlissel
Bezeichnung Klammerschraube i (TR sEuEE)
CTPAL*-OH LRIS-4*12PW CLR-15S
CTPAR/L Anschraubbarer Werkzeughalter zum Rickwartsdrehen
LF
CDX
o
K2
! ; = Lﬁ iy m]
T’LLQS ‘_¢
I P X
/l . |
i 1
£/ N@N |, | T
CUTDIA !
-ﬂ‘ HBH Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung CUTDIA H B LF CDX HBH HBL HF K1 K2 WF2 einsetzen
CTPAR10 16 10 10 120 7.5 2 19.5 10 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAR12 16 12 12 120 75 - - 12 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAR12GX 16 12 12 85 7.5 - - 12 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAR16 16 16 16 120 75 - - 16 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAR20F 16 20 20 80 7.5 - = 20 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAL10 16 10 10 120 75 2 19.5 10 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAL12 16 12 12 120 7.5 - - 12 i° 2 0 CTPA.. TBPA..
CTPAL12GX 16 12 12 85 7.5 - - 12 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAL16 16 16 16 120 7.5 - - 16 i° 2° 0 CTPA.. TBPA..
CTPAL20F 16 20 20 80 75 - - 20 1° 2° 0 CTPA.. TBPA..
Ersatzteile & / /
Bezeichnung Klammerschraube Schraubenschitissel
(fur Klemmschraube)
CTPAR/L10 LRIS-4*10PW CLR-15S
CTPAR/L112** LRIS-4*12PW CLR-15S
CTPAR/L116 LRIS-4*12PW CLR-15S
CTPAR/L120F LRIS-4*10 LLR-25S
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CH-TBPAL Anschraubbarer Werkzeughalter zum Ruckwértsdrehen flr horizontale Werkzeugsaulen

il El

— HF \ LF \
LH cbx
A
[T _
- ' =
A7 -
K1 Linke Hand (L) abgebildet.
Bezeichnung H B LF LH cDX HF K1 K2 WF einsetzen
CH-TBPAL16 16 16 120 9 7.5 16 1° 2° 28 TBPA..
CH-TBPAL20 20 20 120 9 7.5 20 1° 2° 32 TBPA..
HINWEIS: Verwenden Sie einen Einsatz fir Rechtshénder.
Ersatzteile & /
Schraubenschlissel
Bezeichnung Klammerschraube (fiir Klemmschraube)
CH-TBPAL*™ LRIS-4*10 LLR-25S
TBPA mit BM-Chipbreaker
|
S T |~ |35 CDX
INSL
LE |
@/E T PSIRR
\/EPSR
- — * * Rechte Hand (R) abgebildet.
M Rostfrei % | % | Y%
Nichteisenmetalle *
Superlegierungen | Y Pig % Erste Wahl
H  Harte Materialien | Yk Pig 7<: Zweite Wahl
Coated
Bezeichnung HAND LE CDX | INSL | W1 |EPSR| CF Ccw K3 |PSIRR| REL
Ao <
S £ =
o n -
TBPA70FR05-BM R ® 0 o 5.5 6.5 25 9.4 45° 0.3 1.35 12° 70° 0.05
TBPA70FR10M-BM R o 0 o 5.5 6.5 25 9.4 45° 0.3 1.35 12° 70° 0.08
TBPA70FR20M-BM ® 0 o 55 6.5 25 9.4 45° 0.3 1.35 12° 70° 0.18

@ : Line up



Schnyder + Minder AG | Zielmattenring 11 | CH-4563 Gerlafingen TO0L$®
Phone: +41 31 832 77 00 | info@smtools.ch | www.smtools.ch

TBPA mit Chipbreaker

REL CDX

Ccw

B
7/
|

|

AN — |~ |35

LE

PSIRR

EPSR

e

Rechte Hand (R) abgebildet.

Bl steni * | vl & | o
M Rostfrei db dBidiAe
- Nichteisenmetalle *
S | Superlegierungen | Y D ¢ % Erste Wahl
H Harte Materialien | ¥ | Y V< Zweite Wah
Coated
Bezeichnung | HAND LE | CDX |INSL | W1 |EPSR| CF | CW | K3 |PSIRR| REL
2] [22)
q- -
= - S =
g 0o > N
TBPAGOFR10M R (] @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.3 0.7 15° 60° 0.08
TBPAGOFRPB10 R o O @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.3 0.7 15° 60° 0.1
TBPAGOFRPB10M R o O @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.3 0.7 15° 60° 0.08
TBPAGOFRPB20M R [ J @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.3 0.7 15° 60° 0.18
TBPAGOFRVB R e 0 o @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.2 0.7 15° 60° 0
TBPABOFLPB10 L o @ 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.3 0.7 15° 60° 0.1
TBPABOFLVB L o © 4.5 5.3 25 9.4 45° 0.2 0.7 15° 60° 0
@ : Line up
TBPA-V ohne Spanbrecher
CDX

SN =1 = l3.5

ﬂ & 7 @ 7 K%K_f LE ]

CW

|CF
oy
m
[

PSIRR

=
\/EPSR
Rechte Hand (R) abgebildet.

Bl steni * | %
M Rostfrei b ¢
- Nichteisenmetalle *
S Superlegierungen % Erste Wanhl
H Harte Materialien Y<: Zweite Wahl
Coated
Bezeichnung HAND LE | CDX |INSL| W1 |EPSR| CF Ccw K3 |PSIRR| REL
- M
= =
> N
TBPAGOFRV R o o @ 6.3 6.8 25 9.4 45° 0.2 0.7 15° 60° 0
TBPAGOFLV L [ ] @ 6.3 6.8 25 9.4 45° 0.2 0.7 15° 60° 0

@ : Line up
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