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Neues Kassetten-Set ermoglicht den Einsatz
der ISO-Ecolurn Wendeschneidplatten auf
vorhandenen \Werkzeughaltern!
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Wirtschaftlichkeit:
Gleiche Zerspanleistung wie
"nerkdmmliche” Wendeschneidplatten
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TUNGALOY

ISO-EcoTurn kleine Wendeschneidplatten
fur wirtschaftliche Vortelle!

Das Kassetten-Set erméglicht einen flexibleren Einsatz von ISO-
EcoTurn Wendeschneidplatten und die Moglichkeit das volle
Potential an Kosteneffizienz und Produktivitat auszuschopfen

CNMG1204... CNMG1204... WNMGO0804...
§ ! ) !
Ausfuhrungen ISO-EcoTurn ISO-EcoTurn ISO-EcoTurn
CNMGO0904**E WNMGO0604**E WNMGO0604**E

Kassetten-Set
+
ISO-EcoTurn
Wende-
schneidplatte

Aufbau
Kassetten-Set

CNMG0904**E —@

Kassette

Rohrstift

Unterlage

Kniehebel

&% 03

WNMGO604"E —?

Kassette —.‘
Rohrstift ﬂ

Unterlage 4@

Kniehebel i .

Kniehebel A;‘

Kassetten-Set

AD-CL-4/3-SET
AD-CL-4/3-SET-S

AD-CL-4/3-W-SET

AD-WL-4/3-SET

Werkzeughalter

PCLNR/L*12

PCLNR/L*12

PWLNR/L**08

Hinweis: Kassetten-Set Installationshinweise siehe Seite 11.

ISO-EcoTurn




ACCELERATED MACHINING

I Bei 75%" aller Drehanwendungen ist die Schnitttiefe

kleiner oder gleich 3 mm

7/5%  Z

*Tungaloy Marktanalyse

ISOETURN  Herksmmiich

groBe WSP
759, WNMG060408E WNMG080408 25 %

o

Drehanwendungen (%)

<15 =3.0
Schnitttiefe ap (mm)

Optimale Spankontrolle

Gleiche Spanformstufe bei ISO-EcoTurn im Vergleich zu
herkdmmlich groBer WSP. Garantiert eine sehr gute Span-
abfuhr bei Schnitttiefen bis 3 mm.

iIsoETuaN
CNMGO090408E-TM

Loy | dyas, L
SE (i, | s
'-l-‘:. AN :':f('?‘ :':t“!:ét'
san 2R LA

3.0

2.0

1.5
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0.10 | 015 | 0.20 | 0.30 | 0.40
Vorschub f (mm/U)

Schnitttiefe ap (mm)

1.0
3eZL

0.5

Werkstoff : C45
Schnittgeschwindigkeit : Vc = 200 m/min
Kihlung : Emulsion

Herkémmlich groBe WSP

Schnitttiefe ap (mm)

CNMG120408-TM
.
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I Ohne Leistungskompromisse
- Vergleich der ISO-EcoTurn zur herkbmmlichen Wendeschneidplatte

Gleiche Leistung ISO-EcaTurn Wendeschneidplatten
und herkdémmlich groBe

Wendeschneidplatten haben die
gleiche Dicke.

Dicke
der WSP

Die Spanformstufe der ISO-EcoTlurn
Wendeschneidplatte Uberzeugt
durch identische Zerspanleistung
im Vergleich zur herkdmmlich
groBen Wendschneidplatte bei
Schnitttiefen bis 3 mm.

5 8,

Schnitttiefe co
samm [ISOETU=XN | standardgrsBe
CNMGO090408E | CNMG120408

Hohe Bruchfestigkeit

- Sogar bei der Verwendung des Kassetten-Sets in Verbindung mit der
ISO-EcoTurn Wendeschneidplatte wird die gleiche Bruchfestigkeit wie bei
herkommlichen, groBen Wendeschneidplatten erreicht.

0.2 f0.25 0.3 f0.35

IsoEfuanN

Kassetten-Set

="

+
CNMG090408E-TM

ISoETURN _
CNMG090408E-TM Werkstoff : G45 ,
Schnittgeschw. : Vc =150 m/min
Herkémmlich Vorschub :f=0.2-0.35 mm/U
i wer Sowitiee g0 S0mm
CNMG120408-TM ; ‘ . (Unterbrochener Schnitt)
0 2,000 4,000 6,000 gooo  uhlung : Emulsion

Anzahl Eingriffe

6 ISO-EcoTurn




ACCELERATED MACHINING

Bl Mit ISO-EcoTurn steht eine komplette Werkzeug-Lésung

zur Verfuigung
FUr eine Vielzahl an Drehbearbeitungen
[ DNMG1104 |
\mﬁ,z?‘s; s 2>
Wechselgenauigkeit
ot Lt . f . f

Typ A Typ B
Typ Werkzeughalter Wendeschneidplatten Kassetten-Set fRichtung (um) L Richtung (um)
A soETfuaN PCLNR*09 CNMGO090412E-TM - 1 2
IsoETuaN
4 PCLNR*12 CNMGO090412E-TM AD-CL-4/3-SET 1.7 2.5
Kassetten-Set
. Mitbewerber P-Typ - - _
C: Werkzeughalter PCLNR**12 CNMG120412-TM 2 4

www.tungaloy.de
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SCHNEIDSTOFFE UND SPANFORMSTUFEN

TOS200 SERIES (cv)

rPREMIUMTEC 5

TTTTTTTT

T9205 : Gute VerschleiBfestigkeit

T9215 : 1. Wahl bei der Bearbeitung von Stahl

T9225 : Ausgewogenes Verhaltnis zwischen Bruch- und
VerschleiBfestigkeit

Schnitttiefe ap (mm)

0 01 02 03 04 05 06

NSS530 & GTS530 Vorschu i)

(Cermet) (Cermet beschichtet) 5
PREMIUMTEC S N S NSNS NN NN N
E
€
NS9530 : Geeignet flr Schlichten bis mittlere Bearbeitung von Stahl o ) N SR AU NUR AN A
GT9530 : Ideal fiir die Schlichtbearbeitung bei sehr guter © i : :
Oberflachenqualitét 5
E
@

0 01 02 03 04 05 06
Vorschub f (mm/U)

AHGOO0O SERIES (v M

PREMIUMTEC :
Rostfreier
Stahl
AHG630 : Gute VerschleiBRfestigkeit und hoher Bruchwiderstand bei der 5
Bearbeitung von rostfreiem Stahl bei niedrigen bis mittleren ! 5 5 ! ;
Schnittgeschwindigkeiten 7Y R R S IR S

AH®645 : Hoher Bruchwiderstand bei der Bearbeitung von
rostfreiem Stahl

TE6100 SERIES «cvp)

rPREMIUMTEC

uuuuuuuu

Schnitttiefe ap (mm)

T6120 : Gute VerschleiBfestigkeit bei kontinuierlichem Schnitt und
hoher Schnittgeschwindigkeit

T6130 : Hoher VerschleiBwiderstand bei mittleren bis hohen Vorschub  f (mm/U)
Schnittgeschwindigkeiten

0 0.1 02 03 04 05 0.6

8 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

Bl SCHNEIDSTOFFE UND SPANFORMSTUFEN

TS100 SEXRIES (©w) .

PREM'UMTEC Eisenguss
5 T T T T j
T5115 : Stabile Bearbeitung bei einem breiten Anwendungsbereich A
von kontinuierlichem bis unterbrochenem Schnitt g 7
P
B L
)
[0
TSIS ©v) Sl
<
PREMIUMTEC 8

T515 : Gute Verschleifestigkeit sogar bei der HSC Bearbeitung

0 01 02 03 04 05 06
Vorschub f (mm/U)

AHSB8000 SERIES Fv) M S

IUMTEC Rosstt;rhelier Hi‘}'izt%%_u'
legierungen
AHB8015 : Sehr hohe Verschlei3festigkeit und sehr geringe 5 - -

Neigung zur Aufbauschneidenbildung

Schnitttiefe ap (mm)

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
Vorschub f (mm/U)

Avmor BNES
PREMIUMTEC

Stahl Rostfreier Eisenguss Hitzeb. u.

Stahl | Titan-
AH120 : Geeignet fUr die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, eglerungen
Superlegierungen und Eisenguss bei allgemeinen
Schnittbedingungen
www.tungaloy.de 9
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AD-*L-4/3-*-SET
Kassetten-Set fur ISO-EcoTurn Wendeschneidplatten

[~ S -
-
N —
Abb. 1 AD-CL-4/3-(-S) CartridgeSet Abb. 2 AD-CL-4/3-W-CartridgeSet Abb. 3 AD-WL-4/3-CartridgeSet
Katalog Nr. IC S Wendeschneidplatten Abb.
AD-CL-4/3-SET 12.7 4.72 CNM**0904**E 1
AD-CL-4/3-SET-S 12.7 4.72 CNM**0904**E 1
AD-CL-4/3-W-SET 12.7 5 WNM**0604**E 2
AD-WL-4/3-SET 12.7 5 WNM**0604*E 3
AUSTAUSCHTEILE KZ & / (
Katalog Nr. Kassette Kniehebel Schliussel
AD-CL-4/3-SET AD-CL-4/3 LR4/3 HW3.0/5
AD-CL-4/3-SET-S AD-CL-4/3 LR4/3-T HW3.0/5
AD-WL-4/3-SET AD-WL-4/3 LR4/3 HW3.0/5
AD-CL-4/3-W-SET AD-CL-4/3-W LR4/3 HW3.0/5

o/ @
Unterlage Rohrstift

TCN423 -
TWN423 -
LSC42-ECO D30 LSP4

Unterlage und Rohrstift mussen separat bestellt werden

10 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

Bl Kassetten-Set Installationshinweise

(D Entfernen der Unterlage und Kniehebels von dem Werkzeughalter (P Typ: Kniehebelklemmung)
(@ Montage Reihenfolge: Kniehebel — Unterlage — Rohrstift — Kassette
Hinweis: Verwenden Sie den SchlUssel zur einfachen Montage des Rohrstifts
® Positionierung / Schneidkantenausrichtung
@ Fertig fur die Bearbeitung

WNMGO0604**E .
CNMG0904**E 4@ ‘? WNMGO0604**E —9
Kassette —o- Kassette —o-
Kassette
Rohrstift ﬂ Rohrstift ﬂ

Rohrstift
Unterlage Unterlage ————
Unterlage

Kniehebel " Kniehebel 4
Kniehebel —x. e ;. N ‘

Kassette fur Kassette fUr Kassette fUr
CNMG12 = Eco CNMG09 CNMG12 = Eco WNMGO06 WNMG08 = Eco WNMGO06

\ &

Magnet Einbaukennung Hinweis: Die mit “R” gekennzeichnete Seite
der Kassette muss bei der Verwendung der
& Die mit TOP gekennzeichnete Seite der Kassette rechten Wendeschneidplatte nach oben zeigen

muss bei der Verwendung von rechten sowie von
linken Wendeschneidplatten nach oben zeigen

www.tungaloy.de 11
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® : Kontinuierlicher Schnitt

1 € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d e S C h n e | d p | atte n NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt
-Stahl ° ° ¢! ex x|oc oc
N M Rostfreier Stahl (1 @ c|c | ec ¢C
Eisenguss ecec ( 14 eC C oC
Rhombisch, 80° Nichteisenmetalle
@ mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C
Geharteter Stahl
2 Beschichtet be%g”i?:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 Spanform- 0 o o o
S| stufe Katalog Nr. B2R8P8R83383u? (88 B
< O 0oIIIIbo |FF 7]
PPRRRRRR=I<=<<RrR |o« z RE|IC | S | D1
TF CNMGO090402E-TF () 0.2 9.525/4.76 |3.81
< 8 CNMGO090404E-TF [ N ) 0.4 (9.525/4.76|3.81
S 57 CNMGO090408E-TF [ X} 0.8 (9.525(4.76|3.81
[5]
E
TSF CNMGO090402E-TSF [ N ) 0.2 [9.525/4.76|3.81
i CNMGO090404E-TSF o0 A A [ N ) [ J 0.4 [9.525/4.76|3.81
% | CNMG090408E-TSF [ N ) A A [ N J [ ] 0.8 [9.525/4.76|3.81
2
&
ﬁ\“’#’
FW CNMGO090404E-FW 0 0 A A A o o 0.4 [9.525/4.76|3.81
g CNMGO090408E-FW 0 0 A A A [ ] [ ] 0.8 (9.525/4.76|3.81
% * Wiper
g
S
S
@ &
CNMGO090404E-ZF [ W) A A 0.4 9.525/4.76|3.81
5
S
3
o _|SW CNMGO090408E-SW 00 A AA [ 0.8 [9.525(4.76|3.81
o=
gé CNMG090412E-SW 000 A AA ° 1.2 [9.5254.76|3.81
2 E, * Wiper
s€ 0.2
o
3e S

@ Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 21 - Halter / Innendrehen — S. 37 -

12 ISO-EcoTurn




ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt

H € : Leicht unterbrochener Schnitt
We f d e S C h N e | d p I atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt
-Stahl ° ° ¢! ex x|oc oc
M Rostfreier Stahl eocC @ c|c | ec ¢C
Eisenguss ecec ( 14 eC C ecec oC
Rhombisch, 80° Nichteisenmetalle
mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C
H Gehérteter Stahl
° Beschichtet becs;g”ircl:?\tet Cermet |Abmessungen (mm)
c
3 - 0 Qo o
S Spanf?rm Katalog Nr. DWW O O 8 3 8 s 0 [ 3] 8
¢ stufe SrqoraAadno3833NFwur (B FY
< SN ETTEDn B 2
FFRFFFFFRFFF<SS<S<SEFPRF O < z RE|IC | S |D1
SS CNMGO090404E-SS [ N ) 0.4 [9.525/4.76|3.81
- 08E-SS (N ] 0.8 9.525/4.76|3.81
£
Qo
=
(83
(]
o CNMGO090404E-TM 0 A ALA000 o000 0.4 |9.525/4.76|3.81
% 08E-TM 0 AAr000 o000 0.8 19.525|4.76 |3.81
E 12E-TM 0 A ALAOQ000 00O 1.2 19.5254.76|3.81
Q
o
[
E 0.2 %
= ©
o |ZM CNMGO090408E-ZM 0 A A 0.8 [9.525|4.76|3.81
o
2
o o e
c -
L m
c o
om
s 5
- | SM CNMGO090404E-SM o000 0.4 (9.525/4.76 |3.81
E 4\ 08E-SM o060 0.8 [9.525/4.76 |3.81
[
E go" 12E-SM o000 1.2 19.525(4.76|3.81
] >
5 | g
2 0.25
® - CNMAO090404E () 0.4 9.525/4.76|3.81
[}
% o 08E (] 0.8 [9.525(4.76(3.81
22 12E o 1.2 (9.5254.76|3.81
53 16E ° 1.6 0.525(4.763.81
Sa
3
O
(]

@ Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 21 - Halter / Innendrehen — S. 37 -

www.tungaloy.de 13
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® : Kontinuierlicher Schnitt

1 € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d eSC h nel d p | atte N NEGATIV *% : Stark unterbrochener Schnitt
-Stahl ° ° ¢ | % exl x|oc oc
D N M Rostfreier Stahl ec e c|c | ¥ eclc RE
Eisenguss ecec ( 14 eC C oC />~S>
Rhombisch, 55° Nichteisenmetalle ‘@ E}D1
mit Loch Hitzeb. Legierungen oCc € C
Geharteter Stahl
° Beschichtet begg”ircl:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 | Spanform- 0 Qo Q
S ste Katalog Nr. 8288288883832 88 2
c - T T T T TTTT - - - = 7]
< PPRRRRRR=I<=<<RrR |o« z RE IC| S | D1
TF DNMG110402E-TF [ N} 0.2 [9.525/4.76|3.81
< DNMG110404E-TF e 0 0.4 |9.525/4.76 |3.81
5 o DNMG110408E-TF ) 0.8 [9.5254.76|3.81
S
&
TSF DNMG110402E-TSF [ N} 0.2 9.525/4.76 |3.81
- DNMG110404E-TSF [ N} A A o0 ) 0.4 9.525/4.76|3.81
2 é DNMG110408E-TSF 00 4Aa ) ° 0.8 (9.525/4.763.81
s DNMG110412E-TSF 00 AA [ X ) ( 1.2 (9.525/4.76 |3.81
(2] I
?2
FW DNMG110404E-FW [ J A 0.4 [9.525/4.76|3.81
z DNMG110408E-FW o A 0.8 [9.525/4.76 |3.81
% * Wiper
Qo
S
ZF DNMG110404E-ZF [ N J A A 0.4 9.525/4.76 |3.81
5 i
é [
5
@ 0.2
S)
o _|SW DNMG110408E-SW [ ] A 0.8 [9.525|4.76|3.81
% é DNMG110412E-SW ® A 1.2 9.525(4.76|3.81
2 E | * Wiper
g § 0.2
EE *

@ Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 24 - Halter / Innendrehen — S. 39 -

14 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt

We N d esc h ne i d I a-t-te N ¢ : Leicht unterbrochener Schnitt
p NEGATIV *# : Stark unterbrochener Schnitt
Bl stani ° ° ¢! ex x|oc oc
M Rostfreier Stahl eocC e c| c ec c FéE
Eisenguss ecec (12 ec| ¢ ecec oC ) =
Rhombisch, 55° Nichteisenmetalle ‘g D1
mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C IC
H Gehérteter Stahl
° Beschichtet begg”ircl:?\tet Cermet |Abmessungen (mm)
c
3 - 0 o o o
S Spanf?rm Katalog Nr. DWW O O 8 3 8 s 0 [ 3] 8
¢ stufe SrqoraAadno3833NFwur (B FY
< S oo LI hhn k2 2
FFEFFEFFFFRFRFFRFAIEFRF O < P4 RE|IC| S |D1
SS DNMG110404E-SS [ N ) 0.4 (9.525|4.76|3.81
- 08E-SS [ N J 0.8 [9.525/4.76|3.81
£
S
=
(83
(]
o DNMG110404E-TM [ W) A A 0.4 [9.525/4.76|3.81
2 08E-TM 00 A4 0.8 9.5254.76|3.81
E 12E-TM 00 A A 1.2 [9.525/4.76 |3.81
@
o
g
§
o DNMG110408E-ZM [ W) A A 0.8 [9.525/4.76|3.81
o
EP
o 2
o o
c 8
L m
c o
cm
b=
O
%]
o DNMG110404E-SM o0 o 0.4 (9.525/4.763.81
2 08E-SM XX 0.8 9.5254.76|3.81
m
g 025
.;Z )
® - DNMA110404E o 0.4 [9.525/4.76|3.81
% o 08E ° 0.8 |9.5254.76| 3.81
2 2 12E o 1.2 19.525/4.76|3.81
c 8
L
Sa
5

@ Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 24 - Halter / Innendrehen — S. 39 -

www.tungaloy.de 15
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® : Kontinuierlicher Schnitt

1 € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d e S C h n e | d p | atte n NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt
Bl steni ° ° ¢! ex x|oc oc
I N M Rostfreier Stahl (1 e c| c ec c
Eisenguss ecec ( 14 eC C oC
Dreieckig 60° Nichteisenmetalle
Q mit Loch Hitzeb. Legierungen eocC €
Geharteter Stahl
2 Beschichtet be%g”i?:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 Spanform- 0 o o o
o o (5] [52]
P o Katalog Nr. 2228288882832 38 |3
FFFFFIIIIF‘— - P 17
= PERPRRPRRRRII<<RR o< z RE|IC | S | D1
TF TNMG110402E-TF [ ) 0.2 |6.35|4.76(2.26
< : TNMG110404E-TF o0 0.4 6.35|4.76|2.26
S TNMG110408E-TF [ X} 0.8 |6.35(4.76|2.26
S
E
TSF TNMG110402E-TSF [ N ) 0.2 [6.35|4.76|2.26
i TNMG110404E-TSF [ N J A A [ N J [ 0.4 |6.35|4.76(2.26
% TNMG110408E-TSF [ N J A A [ N J [ ] 0.8 [6.35|4.76(2.26
g
&
&
FW TNMG110404E-FW [ A 0.4 |6.35|4.76(2.26
z TNMG110408E-FW o A 0.8 |6.35|4.76|2.26
% * Wiper
2 f
S
o _|SW TNMG110408E-SW [ ] A 0.8 |6.35(4.76|2.26
%é TNMG110412E-SW ® A 1.2 |6.35|4.76|2.26
2 ‘g’, * Wiper
55| .02
S @ S
%] =

® Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 29 - Halter / Innendrehen — S. 41

16 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt

i € : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld p Iatten NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt
Bl stani ° ° ¢! ex x|oc oc RE S
I N M Rostfreier Stahl oc e c| c ec c ¥ =]

Eisenguss eclec ec |oc ¢ oc /\
I Dreieckig 60° Nichteisenmetalle / O ,\ | 5

mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C
Geharteter Stahl IC
° Beschichtet begg”ircl:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 | Spanform- owo? 88 2
: | s Katalog Nr. 8PR8282838383uwe 88 2
= ERRR2R2REz<z<T<RrE |o< z RE|IC | S | D1
SS TNMG110404E-SS o0 0.4 6.35|4.76|2.26
i TNMG110408E-SS (N ] 0.8 |6.35|4.76|2.26
@
™ TNMG110404E-TM [ N ) A A 0.4 |6.35|4.76|2.26
TNMG110408E-TM o0 A A 0.8 |6.35|4.76(2.26
TNMG110412E-TM [ N ) A A 1.2 [6.35|4.76|2.26
. w Jl
E] 0.2
[
g - %?o
o (sM TNMG110404E-SM "X 0.4 |6.35/4.76|2.26
= A TNMG110408E-SM o000 0.8 |6.35/4.76|2.26
= ot
Lo
025 y
)
© - TNMA110404E ([ 0.4 |6.35|4.76(2.26
(7}
% . TNMA110408E [ ] 0.8 [6.35|4.76|2.26
%% TNMA110412E [ ] 1.2 |6.35(4.76|2.26
8%
Sa
3

® Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 29 - Halter / Innendrehen — S. 41

www.tungaloy.de 17



IsOETURN

TUNGALOY

® : Kontinuierlicher Schnitt

1 € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d e S C h n e | d p | atte n NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt
-Stahl ° ° ¢ | % exl x|oc oc
VN M :'OstfreierStahl [ 14 ® €| C @eC C RE&
isenguss eocec (14 oC| € oC —
Nichteisenmetalle ‘g BID
RI:‘ombISCh’ 35° Hitzeb. Legierungen eC C
mit Loch Gehérteter Stahl
2 Beschichtet begg”ircl:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 Spanform- 2] o o [=]
S ste Katalog Nr. 8288288883832 88 2
c - T T T T TTTT - - - = 7]
= ERRR2R2REz<z<T<RrE |o< z RE IC| S | D1
TF VNMG120402E-TF [ W) 0.2 |7.15|4.76|3.81
< VNMG120404E-TF e 0 0.4 |7.15|4.76|3.81
5 e VNMG120408E-TF o0 0.8 |7.15|4.76|3.81
[5]
TSF VNMG120402E-TSF [ N ) A A [ N ) [ ] 0.2 |7.15|4.76|3.81
VNMG120404E-TSF [ N J A A [ N} [ ] 0.4 |715|4.76(3.81
&l V1204086 TSF o0 i oo (o 0.8 | 715 |4.76|3.81
B)
5
Qo
s |SS VNMG120404E-SS o000 0.4 |715|4.76|3.81
¢ VNMG120408E-SS XXX 0.8 | 7.15 |4.76|3.81
™ VNMG120404E-TM [ W) A A 0.4 |7.15|4.76|3.81
) VNMG120408E-TM 00 A A 0.8 |7.15|4.76|3.81
o 02
2 F::%T
]
3
& |SM VNMG120404E-SM o000 0.4 |7.15|4.76|3.81
£ VNMG120408E-SM () 0.8 7.154.76|3.81
S |
0.25 ;
S
© - VNMA120404E o 0.4 |715|4.76(3.81
% o VNMA120408E ° 0.8 |7.15|4.76[3.81
c o
£8
] m
3

® Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — P.26 - Halter / Innendrehen — P.40
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt

i € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d e S C h n e [ d p I atte n NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

-Stahl ° ° ¢ | % exl x|oc oc
WN M Rostfreier Stahl oc e c c|xjecc /E S
Eisenguss ecec ( 14 eC C oC
Trigonal, 80° Nichteisenmetalle / \ D1
mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C IC
Geharteter Stahl
2 Beschichtet begg”ircl:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
3 | Spanform- owo? 88 2
P | Pstute Katalog Nr. 8reser3838ne 88 8
FFFFFIIIIF‘— - = 7]
= ERRR2R2REz<z<T<RrE |o< z RE IC| S | D1

TF WNMGO060402E-TF [ W) 0.2 9.525/4.76 |3.81
S WNMGO60404E-TF e 0 0.4 |9.525/4.76 |3.81
S ‘ WNMGO060408E-TF [ ) 0.8 [9.525|4.76|3.81
S
E

&
TSF WNMGO060402E-TSF [ N ) 0.2 [9.525/4.76|3.81
. WNMGO60404E-TSF [ N J A A [ N} [ ] 0.4 9.525/4.76(3.81
% WNMGO060408E-TSF [ N J A A [ N J [ ] 0.8 9.525/4.76(3.81
s | i WNMGO060412E-TSF 00 A A ° ® 1.2 (0.525)4.76|3.81
(2]
ﬁi’

FW WNMGO060404E-FW 0 0 A A A [} o 0.4 [9.525/4.76|3.81
2| 4 WNMGOE0408E-FW ©0 0 A Aa ° ° 0.8 [9.525/4.76|3.81
% A * Wiper
5 | (B5=
S

ZF WNMGO060404E-ZF [ N} A A 0.4 9.525/4.76|3.81
g
S
3

0.2 ?
é
o _|SW WNMGO060408E-SW ®© 00 A AA [ 0.8 [9.525(4.76|3.81
%é WNMGO060412E-SW 000 A AA ° 1.2 9.525/4.76|3.81
2 E * Wiper
£ 0o
S 0.2
o
® 8 S
® Lagerstandard
A Wird eingestellt
Halter / AuBendrehen — S. 22 - Halter / Innendrehen — S. 38
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® : Kontinuierlicher Schnitt

1 € : Leicht unterbrochener Schnitt
We n d e S C h n e | d p | atte NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

-Stahl ° ° ¢ | % exl x|oc oc
WN M  Rostfreier Stahl oc e c c|xjecc /E S
Eisenguss ecec ( 14 eC C oC
Trigonal, 80° Nichteisenmetalle / \ D1
mit Loch Hitzeb. Legierungen eC C IC
Geharteter Stahl
2 Beschichtet begg”ircl:?ntet Cermet |Abmessungen (mm)
§ Spanform- owor 83 &
E | ot Katalog Nr. 2282828888388302 28 |3
PEPRRER2E2RRITT<<RrR o« z RE|IC | S | D1
WNMGO060404E-SS () 0.4 [9.525(4.76|3.81
i WNMGO060408E-SS (N ] 0.8 9.525/4.76 |3.81
% WNMG060412E-SS [ N J 1.2 19.525(4.76|3.81
3
o WNMGO060404E-TM 00 A A 0.4 (9.525/4.76|3.81
% WNMG060408E-TM 00 A A 0.8 [9.525/4.76|3.81
E WNMGO060412E-TM 00 A A 1.2 (9.525/4.76|3.81
Q
o
2
§
WNMGO060412E-NM (] A 1.2 19.525(4.76|3.81
g
©
&
E WNMGO060408E-ZM 00 4Aa 0.8 (9.525/4.763.81
2
g
S
3
- WNMGO060404E-SM o000 0.4 [9.525(4.76(3.81
2 WNMGO60408E-SM XX 0.8 [9.525(4.76|3.81
E WNMGO060412E-SM o000 1.2 (9.525/4.76 |3.81
[
®
2
g
© WNMAO060404E o 0.4 (9.525/4.76|3.81
% o WNMAO60408E ° 0.8 [9.525/4.76|3.81
22 WNMAO060412E () 1.2 |9.525/4.76|3.81
5% WNMAO060416E ° 1.6 |9.525/4.76]3.81
gm
@

@ Lagerstandard
A Wird eingestellt

Halter / AuBendrehen — S. 22 - Halter / Innendrehen — S. 38

20 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

Halter / AuBendrehen

ACLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 95° Anstellwinkel, fur negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

=T :

- 1 = LF

5 =] =

Anstellwinkel L

Rechte Ausfihrung (R)

Wende- -

Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE™  schnoidoiatten  mament*
ACLNR/L2020K0904-A 20 20 125 25 20 25 0.8 CN**0904... 3
ACLNR/L2525M0904-A 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE (& § j /@ @ %’g

Schraube/Unterlage Schlissel

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Rohrstift Unterlage
ACLNR/L**0904-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

TUNG TDET
PCLNR/L-CHP-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 95° Anstellwinkel, fir negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

- Hochdrukkthlung
o

Q | LF
95°
| =
Anstellwinkel L Rechte Ausfihrung (R)
Wende- -
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schnodoiatten  momont*
PCLNR/L2020K0904-CHP 20 20 125 33 20 32 0.8 CN*0904... 2
PCLNR/L2525M0904-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN*0904... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
@,
{ a B
AUSTAUSCHTEILE &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schltssel 1 Rohrstift Kniehebel
PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33
AUSTAUSCHTEILE ﬁ & / f o & (

Schlussel 3

Katalog Nr. Kuhleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 O-Ring Schraube/KuhImittelzufuhr
PCLNR/L**0904-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

www.tungaloy.de 21
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PCLNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 95° Anstellwinkel, fir negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

Rechte Ausfiihrung (R)

Anstellwinkel L

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schneidpiatten  moment*
PCLNR/L2020K0904 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0904... 2
PCLNR/L2525M0904 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

5] & { . B

Rohrstift Kniehebel
LCL33

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schliussel
PCLNR/L**0904 LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3

AWLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 95° Anstellwinkel, fGr negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

95°
1% «+f =
Rechte Ausfiihrung (R)

Anstellwinkel L

Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schne?gpleatten moment*
AWLNR/L2020K0604-A 20 20 125 27 20 25 0.8 WN**0604... 3
150 27 25 32 0.8 WN**0604... 3

AWLNR/L2525M0604-A 25 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

e & & I & /5

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
AWLNR/L**0604-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

22 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

TUNG LET

PWLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und 95° Anstellwinkel, fir negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten,

— HochdruckkUhlung

95°

- o}

1 LH
“\_> = LF
95°
=}

Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schneidpiatten  moment*
PWLNR/L2020K0604-CHP 20 20 125 34 20 32 0.8 WN**0604... 2
PWLNR/L2525M0604-CHP 25 25 150 34 25 32 0.8 WN**0604... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

{ A

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PWLNR/L*0604-CHP LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
AUSTAUSCHTEILE @ & /<§ o & (

Schlissel 2 Schraube/Kuhlmittelzufuhr Schlissel 3

Kihleinheit
CU-CW-CHP

Katalog Nr.
PWLNR/L*0604-CHP

PWLNR/L-Eco

Befestigungsschraube
SRM3

T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

Halter mit Kniehebelklemmung und 95° Anstellwinkel, fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

95°

O

pp—

95°

Anstellwinkel L

Katalog Nr. H B
PWLNR/L2020K0604 20 20
PWLNR/L2525M0604 25 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE

LH
LF
t} il T

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
LF LH HF WF RE**  schneidplatten mo::ent*

125 15 20 25 0.8 WN**0604... 2

150 19 25 32 0.8 WN**0604... 2

{ i

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlussel Rohrstift Kniehebel
PWLNR/L*0604 LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
www.tungaloy.de
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ADJNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 93° Anstellwinkel, fur negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

L
! b & @ @
Y LH, |
- ~ é - LF .
93°

#H T =

Anstellwinkel J Rechte Ausflihrung (R)

Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten  moment*
ADJNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 3
ADJNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE @ §® § y & /é

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
ADJNR/L*1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

TUNG TLET

PDJNR/L-CHP-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 55° rhombische Wendechneidplatten
- Hochdruckkthlung

° w
! L mj
o LN io LH LF
93° () (?
C=
L
Ty ‘ It
Anstellwinkel J G1/8 % Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schne?::llpliltten mo::ent*
PDJNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 36 20 32 0.8 DN**1104... 2
PDJNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1104... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
P { i s
AUSTAUSCHTEILE &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlussel 1 Rohrstift Kniehebel
PDJNR/L*1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L
AUSTAUSCHTEILE ﬁ & / f o & (

Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 Schraube/KihImittelzufuhr Schlussel 3
PDJNR/L**1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F ORG6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

24 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

PDJNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

=)

' 4 tHa

~ "
-3 ~ LF
93° i
HE[

Anstellwinkel J

304

Rechte Ausfihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schneidoiatten  moment*
PDJNR/L1616H1104 16 16 100 27 16 20 0.8 DN**1104... 2
PDJNR/L2020K1104 20 20 125 27 20 25 0.8 DN**1104... 2
PDJNR/L2525M1104 25 25 150 27 25 32 0.8 DN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

)
o7 { b .
AUSTAUSCHTEILE ) @
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlussel Rohrstift Kniehebel
PDJNR/L**1104 ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

ADQNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 107.5° Anstellwinkel, fir negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

A i
e m
107.5°
i Y ) :
| = LF -
&
[T i
Ty Ty
Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schne?::llpliitten mo::ent*
ADQNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 8!
ADQNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE <& § j & /@

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
ADQNR/L*1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F
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AVJNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 93° Anstellwinkel, fur negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

% . & =)
N -
4—
& <A LF J
930 |
. & ﬁ | E
Anstellwinkel J A/ Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten  moment*
AVJUNR/L2020K1204-A 20 20 125 37 20 25 0.8 VN**1204... 3
AVJUNR/L2525M1204-A 25 25 150 37 25 32 0.8 VN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE & & § j < @ /8

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
AVJINR/L™*-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

TUNG TLET

PVJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten
- Hochdruckkthlung

' = ©
\
4= | O o
50 LF
93°
B
Anstellwinkel J Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schnodpiatten  mamant-
PVJNR/L2020K1204-CHP 20 20 125 50 25 32 0.8 VN*1204... 2
PVJNR/L2525M1204-CHP 25 25 150 50 25 32 0.8 VN**1204... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
A { b B
AUSTAUSCHTEILE <> %
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PVJNR/L*1204-CHP Lsv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE @ & Vs O & ‘(

Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schraube/KihImittelzufuhr Schliussel 3
PVJNR/L*1204-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F ORG6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

26 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

PVJNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

'8
- © 4 o
S = LH LE

93°>nl2 -
* =
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten moment*
PVJNR/L2020K1204 20 20 125 35 20 25 0.8 VN**1204... 2
PVJNR/L2525M1204 25 25 150 35 25 32 0.8 VN**1204... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

- ( MR

Schraube/Klemmung Schlissel Rohrstift Kniehebel
LSP3 LCL3V

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Unterlage
PVJNR/L*1204 LSv212 LCS3V P-2.5

AVQNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung und 117.5° Anstellwinkel, fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

w mi
i 117.5° Eﬂb ;L@
_ ‘F—" LF
117.5°
t E!
Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  sonmoriomtten  momeont*
AVQNR/L2020K1204-A 20 20 125 32 20 25 0.8 VN**1204... 3
25 25 150 32 25 32 0.8 VN**1204... 3

AVQNR/L2525M1204-A

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE <& § f < @ /®

Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube
BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

AVQNR/L**-A ACP3L-E ACS-5W
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PVQNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 117.5° Anstellwinkel, fur negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

I
m
v
LF |
I
T
Anstellwinkel Q Y Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten  moment*
PVQNR/L2020K1204 20 20 125 30 20 25 0.8 VN**1204... 2
PVQNR/L2525M1204 25 25 150 30 25 32 0.8 VN**1204... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

o ¢
AUSTAUSCHTEILE <> @ &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel Rohrstift Kniehebel
PVQNR/L**1204 LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
AVVNN-Eco

Halter mit Doppelklemmung und 72.5° Anstellwinkel, fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

L
=<0 *'-am -
LH
D LF _
- -
72.50
H N E!
Anstellwinkel V Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  schnoipiatton  mement®
AVVNN2020K1204-A 20 20 125 38 20 10 0.8 VN**1204... 3
AVVNN2525M1204-A 25 25 150 38 25 13 0.8 VN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE Vsl <& § f < @ /A

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
AVVNN**-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

28 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

PVVNN-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 72.5° Anstellwinkel, fur negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

[Thyy y
21 sk m
Y
_LH
B LF J
G —) U
72.50
I
£ E Y )
Anstellwinkel V u Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten moment*
PVVNN2020K1204 20 20 125 38 20 10 0.8 VN**1204... 2
PVVNN2525M1204 25 25 150 38 25 12.5 0.8 VN**1204... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE - ( @ &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel Rohrstift Kniehebel
PVVNN**1204 LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

PTGNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 91° Anstellwinkel, fir negative, dreieckige Wendeschneidplatten

] i
gs.‘“ év A mt

= "B
\» LH
91° LF

T L
, '.’l Ty \i ‘ Ty
Anstellwinkel G Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- -
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schnoioiatten  momont*
PTGNR/L2020K1104 20 20 125 20 20 25 0.8 TN"1104... 2
PTGNR/L2525M1104 25 25 150 20 25 32 0.8 TN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE & ( &

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel Kniehebel
PTGNR/L**1104 LCS23A P-2.5 LCL23
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TUNG LET

PTGNR/L-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung und 91° Anstellwinkel, fir negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

— HochdruckkUhlung

o

NI
91°

LF
| B
Anstellwinkel G Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten  moment*
PTGNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 38 20 32 0.8 TN**1104... 2
PTGNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 38 25 32 0.8 TN**1104... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
@.
{ b B
AUSTAUSCHTEILE /©\ =
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PTGNR/L**1104-CHP - LCS23A P-2.5 LSP3 LCL23
AUSTAUSCHTEILE @ & / f o & (

Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 O-Ring Schraube/KihImittelzufuhr Schlissel 3
PTGNR/L**1104-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PTJNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, dreieckige Wendeschneidplatten

o =)

LH
93° = LF
+1T] E
Anstellwinkel J Rechte Ausfihrung (R)
Wende- .
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schnoipiatton  mement®
PTJNR/L2525M1104 25 25 150 18 25 32 0.8 TN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE § ( &

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel Kniehebel
PTINR/L2525M1104 LCS23A P25 LCL23
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ACCELERATED MACHINING

PTFNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung und 91° Anstellwinkel, fir negative, dreieckige Wendeschneidplatten

Y St

v
LH
LF
I
%, I E
Anstellwinkel F Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**  schneidplatten moment*

PTFNR/L2020K1104 20 20 125 16 20 25 0.8 TN**1104... 2
PTFNR/L2525M1104 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE & ( J%

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel Kniehebel
PTFNR/L*1104 LCS23A P-2.5 LCL23

TURNINGA TUNGCAP

C-ACLNR/L
Halter mit Doppelklemmung und 95° Anstellwinkel, fir negative, 80° rhombische Wendechneidplatten
(TurningA)
I w (%)
=
[ (6]
95° = = @ — o @
LF
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schneidplatten
C3ACLNR/L22040-0904N 32 40 20 22 110 121 0.8 CN**0904**E
C4ACLNR/L27050-0904N 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**0904**E
CBACLNR/L45065-0904N 63 65 35 45 190 110 0.8 CN**0904**E

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fur 7 Mpa KuhImittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ @ @ & § y /‘

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube  Kuhimittel-Teil Unterlage Schraube/Unterlage Rohrstift Schlissel
C*ACLN***-0904N ACP3S-E ACS-5W SATZ-M10X1-5 ASC322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
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TUNG TUET TUNGCAP

C-PCLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, fir negative, 80° rhombische Wendechneidplatten
— HochdruckkUhlung

95° \
1 »
=
- X ] 8
95° ] L ] a ]
= =
. LF
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schneidplatten
C4PCLNR/L27050-0904-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**0904...
C6PCLNR/L45065-0904-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**0904...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 14 MPa Kuhlmittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE @ ( @ &‘

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
C*PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33
AUSTAUSCHTEILE B & /4 o

Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C*PCLNR/L**-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

TURNINGA TUNGCAP

C-ACMNN
Halter mit Doppelklemmung und 50° Anstellwinkel, fir negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

95° 50°

DCONMS

95°

Anstellwinkel M

Wende-

Katalog Nr. DCONMS LF WF DMIN RE** schneidplatten
C6ACMNNO0100-0904N 63 100 0 110 0.8 CN**0904**E
C6ACMNNO00140-0904N 63 140 0 110 0.8 CN**0904**E

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 7 MPa KuhImittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE 6@ @ @ § j /‘

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Unterlage Schraube/Unterlage Feder Rohrstift Schlussel
CBACMNNO01**-0904N ACP3S-E ACS-5W ACS322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
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ACCELERATED MACHINING

TURNINGA TUNGCAP

C-AWLNR/L
Halter mit Doppelklemmung und 95° Anstellwinkel, fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten
(TurningA)
®
7/
! =g ¢ ~
= >
95° " 0 3 0
= Sy
Anstellwinkel L <L> Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schneidplatten
C4AWLNR/L27050-0604N 40 50 25 27 140 110 0.8 WN*0604...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fur 7 MPa KihImittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE @ @ @ & § f /‘

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Unterlage Schraube/Unterlage Feder Rohrstift Schlissel
C4AWLNR/L27050-0604N ACP4S ACS-5W ASW422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

TUNG TUET TUNGCAP

C-PWLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, fUr negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten
- HochdruckkUhlung

3 |
1 P DMIN &)
= % i
= Y
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WE DMIN DMIN2 RE** schme o e
C4PWLNR/L27050-0604-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 14 MPa Kuhimittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE @ @@\ ( @ &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schliussel 1 Rohrstift Kniehebel
C*PWLNR/L*0604-CHP LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
AUSTAUSCHTEILE 2 & Vs O
Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlussel 2 O-Ring
C*PWLNR/L*-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
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TURNINGA

C-ADJNR/L
Halter mit Doppelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 55° rhombische Wendechneidplatten
(TurningA)
. , @
%)
Uy Al ¢ |
<
o Y T (@]
93 B L J =
< Lk
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS  LF L2 WF DMIN  DMIN2 RE** schnoidpiatten
C3ADJNR/L22050-1104N 32 50 20 22 121 85 0.8 DN**1104...
C4ADJNR/L27050-1104N 40 50 25 27 145 110 0.8 DN**1104...
C6ADJINR/L45065-1104N 63 65 35 45 190 110 0.8 DN**1104...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 7 MPa KuhImittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE (& g o7 & § j Vg

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube  Kihimittel-Teil Unterlage Schraube/Unterlage Rohrstift Schlussel
C*ADJNR/L*-1104N ACP3S-E ACS-5W SATZ-M10X1-M5  ASD322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

TUNG TUET TUNGCAP

C-PDJNR/L-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

- HochdruckkUhlung

-

n —
v 12
- N % o
93> =1 w @ = @
= = = Oy
. LF
Anstellwinkel J Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN  DMIN2 RE** schoidplatten
C4PDJNR/L27055-1104-CHP 40 55} 25 27 140 110 0.8 DN**1104...
C6PDJNR/L45065-1104-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1104...
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fur 14 MPa Kuhlmittelzufuhr geeignet
A { i -
AUSTAUSCHTEILE &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
C*PDJNR/L**1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L
AUSTAUSCHTEILE @ @ /7 f ©

Katalog Nr. Kuhleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C*PDJLNR/L**-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

34 ISO-EcoTurn



ACCELERATED MACHINING

TUNG TUET TUNGCAP

C-PDMNL-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, flr negative, 565° rhombische Wendechneidplatten

— HochdruckkUhlung

! 1 @ 77°, 4w
(0]
s *47" = ] =
o) A
(6]
Oy
—— 48°
Anstellwinkel M Linke Ausfahrung (L)
Katalog Nr. DCONMS LF WF RE** schnerdplatten
C6PDMNLO00130-1104-CHP 63 130 0 0.8 DN**1104...
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm). Halter fiir die AuBenbearbeitung
Fur 14 MPa Kuhlmittelzufuhr geeignet
&
{ I B
AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schliussel 1 Rohrstift Kniehebel
C6PDMNL00130-1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L
AUSTAUSCHTEILE §2 & Vs o

Katalog Nr. Kuhleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C6PDMNL00130-1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

TURNINGA TUNGCAP

C-AVJNR/L

Halter mit Doppelklemmung und 93° Anstellwinkel, fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten
(TurningA)

! 4 @
A
n /
RN \| @ % !
& <50° ) i
93¢ w o} b h‘\
= @ Oy \
LF \
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS  LF L2 WF DMIN  DMIN2 RE** schnoidpiatten
C4AVINR/L27060-1204N 40 60 20 27 140 55 058 VN*1204...
C6AVJNR/L45065-1204N 63 65 31.5 45 190 81 0.8 VN**1204...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 7 MPa KuhImittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE &@ @ < & § f S A

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube KihImittel-Teil Unterlage Schraube/Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schllssel 2
C4AVJINRIL... ACP3L-E ACS-5W = ASV222 CSTB-3 BP-7 SP-2.5 T-9F T-15F
C6AVJINRIL... ACP3L-E ACS-5W SATZ-M10X1-M5  ASV222 CSTB-3 BP-7 SP-2.5 T-9F T-15F
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TUNG TUET TUNGCAP

C-PVJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, mit 93° Anstellwinkel,
fir negative, 35° rhombische Wendechneidplatten — HochdruckkUhlmittelzufuhr

DMIN (£
| - ,
~ 2 | 7
- M) <500 (@}
9&» 4 = \% @ ]
\
Anstellwinkel J ‘ Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schneidplatten
C4PVJNR/L27060-1204-CHP 40 60 20 27 140 90 0.8 VN**1204...
C6PVJNR/L45065-1204-CHP 63 65 31.5 45 190 81 0.8 VN**1204...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 14 MPa Kuhlmittelzufuhr geeignet

’ { { i
AUSTAUSCHTEILE <> &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Schlissel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel
C*PVJNR/L**-1204-CHP LSv212 LCS3V P-2.5 P-3 LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE B & /8 o
Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C*PVJNR/L*-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C-PTJNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung flr AuBendrehen (P Typ)

8
ES 1 a k
= S
=~ ! —
. L2 ‘\
Anstellwinkel J Rechte Ausfihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schneidplatten
C4PTJNR/L27050-1104N 40 50 25 27 140 110 0.8 TN**1104*E
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 7 MPa KuhImittelzufuhr geeignet
a A {
AUSTAUSCHTEILE &
Katalog Nr. Kihlmittel-Teil Kniehebel Schraube/Klemmung Schlissel

C4PTJNR/L27050-1104N  SATZ-M8X1-M3 LCL23 LCS23A [P-2.5
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ACCELERATED MACHINING

Halter / Innendrehen

A-PCLNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

. ‘ DMIN H @
Ed c ® | © ’
-—
le 2
. LF _ %
95 1 Q
: o
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
. Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A16M-PCLNR/L0904-D200 Stahl 20 16 11 150 32 15 3 -6° -16° 0.8 CN**0904... 1.7
A20Q-PCLNR/L0904-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3 -6° -12° 0.8 CN**0904... 1.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE )y & @ &

Schraube/ . . P o Schraube/
Katalog Nr. Klemmung Schlissel Kniehebel KihImittelzufuhr Kiihimittelzufuhr*
A16M-PCLNR/L0904-D200 LCS33 P-2F LCL33N = SSHM3-4
A20Q-PCLNR/L0904-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20 SSHM3-4
*Optional

A-ACLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

95"’/'

(%)
= LF 2
-~ 95° e
o
. il
Anstellwinkel L Rechte Ausfihrung (R)
. ok Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A25R-ACLNR/L0904-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 45 -6° -13° 0.8 CN**0904... 3
A32S-ACLNR/L0904-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 CN**0904... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE (& § j @ ﬁ

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
A*-ACLNR/L0904... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F
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A-PWLNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

@

(9p]
LF >
=z
(]
s)
) =)
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)
. o Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A16M-PWLNR/L0604-D200 Stahl 20 16 11 150 32 15 3 -8° -17° 0.8  WN*0604.. 1.7
A20Q-PWLNR/L0604-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8  WN*0604... 1.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE )y & @ &

Schraube/ o i —— o Schraube/
Katalog Nr. Klemmung Schlissel Kniehebel KihImittelzufuhr Kiihimittelzufuhr*
A16M-PWLNR/L0604-D200 LCS33 P-2F LCL33N = SSHM3-4
A20Q-PWLNR/L0604-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20 SSHM3-4
*Optional

A-AWLNR/L-Eco

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

L DMIN § % @

95° W J
7l é ’ t
L LH 1%
/}‘4— | GAMF - =« LF - 3
95° &
o {8 ;
Anstellwinkel L Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF  LH H 2 GAMP GAMF RE™ cchmonSoiten morom:
A25R-AWLNR/L0604-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0604... 3
A32S-AWLNR/L0604-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE (& § j & %’g

Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
A™-AWLNR/L... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F
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ACCELERATED MACHINING

A-PDUNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

o @
| AT ; F! /
. Va v ] ‘
il = ® B |
(%) ‘Ll‘
LH %
= GAMF =& LF A2
\ 13
| GAMP {7 1S
Anstellwinkel U Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF  LH H 2 GAMP GAMF RE™ schmemontten moreonts
A20Q-PDUNR/L1104-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 DN**1104... 1.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @Q )y

SeliEu(Ee/ Schlissel

Katalog Nr.

A &, &

Schraube/

Kihimittelzufuhr™ i) mittelzufuhie

Kniehebel

Klemmung

A20Q-PDUNR/L1104-D250 LCS22A P-2F

*Optional

A-ADUNR/L-Eco

LCL33NL EA-20 SSHM2.5-3

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

DMIN H
, ;i y @
9?/@@% T@’ @
[ 7 20° i
t———= i flle LF | %
5
cAmMPL 8] 18
Anstellwinkel U Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. Material DMIN DCONVS WF LF  LH H 2 GAMP GAMF RE™ schmenatien moromms
A25R-ADUNR/L1104-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 DN**1104... 3
A32S-ADUNR/L1104-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Spannfinger Spannschraube
A™*-ADUNR/L... ACP3S-E ACS-5W

&£ & I & /5

Schraube/Unterlage Schlissel
CSTB-3.5 T-15F

Feder Rohrstift
BP-7 SP-2.5

Unterlage
ASD322
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A-PVUNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 35° rhombische Wendechneidplatten

oy !
5 e $°
N =

e H o Q
GAMF PLNR LF - 2
o
GAMP{?ﬁﬂH I8
Anstellwinkel U Rechte Ausflihrung (R)
. o Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A25R-PVUNR/L1204-D320 Stahl 32 25 18 200 45 23 5.0 -5° -15° 0.8 VN**1204... 3
A25R-PVUNR/L1204-D370 Stahl 37 25 22 200 45 23 8.0 -4° -15° 0.8 VN**1204... 3
A32S-PVUNR/L1204-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 5.5 -6° -12° 0.8 VN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE @ )y & < @ & &

Katalog Nr. SelilELIE) Schlissel Kniehebel Unterlage Rohrstift KihImittelzufuhr* o Schraube/ *
Klemmung Kihlmittelzufuhr
A25R-PVUNR/L1204-D... LCS3V P-2.5 LCL3V Lsv212 LSP3 EA-25 SSHM4-5
A32S-PVUNR/L1204-D400 LCS3V R=2:5 LCL3V Lsv212 LSP3 EA-32 SSHM4-5
*Optional

Bl SO-EcoTurn, wirtschaftlicher Vorteil
bei der Bearbeitung kleiner Innendurchmesser

- Mit der neuen VNMG1204-, in Kombination mit einem P-Typ-Halter, lasst sich ein Dmin- 632 mm
drehen und kopieren.

A25R-PVUNR/L1204-D320

- ISO-EcoTurn bietet zuséatzlich einen Halter fur VNMG1204- mit einem Dmin- @37 mm, bei

einer moglichen Profiltiefe von 8 mm, an. Diese Kombination ist eine exzellente Alternative
zu einer Standard VNMG1604.

A25R-PVUNR/L1204-D370
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ACCELERATED MACHINING

A-PTFNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN | H @
2 P 5
)
LF =
=z
Q
| O
[0
Anstellwinkel F Rechte Ausfiihrung (R)
. o Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A25R-PTFNR/L1104-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 1.31 -6° -12° 0.8 TN**1104... 2
A32S-PTFNR/L1104-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 1.25 -6° -10° 0.8 TN**1104... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
AUSTAUSCHTEILE § ( J% @ &
Schraube/ . . P . Schraube/
Katalog Nr. Klemmung Schlussel Kniehebel Kuhlmittelzufuhr Kiihimittelzufuhr*
A25R-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-25 SSHM4-5
A32S-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-32 SSHM4-5
*Optional
A-PTUNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung flr negative, dreieckige Wendeschneidplatten
DMIN TR H
] B ;l — g
93° ™ ﬂ?\l i g ‘ _
Y/ o %// i‘ : 1
-— - LH | 2
GAMF - LF Z
¥ ] 13
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
. Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A25R-PTUNR/L1104-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 1.22 -6° -12° 0.8 TN*1104... 2
A32S-PTUNR/L1104-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 1.16 -6° -10° 0.8 TN*1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).

AUSTAUSCHTEILE § ( & @ &

Seliubey Schiiissel Kniehebel Kiihimittelzufuhr* Seliubey

Katalog Nr.

Klemmung KihImittelzufuhr*
A25R-PTUNR/L1104-D320 LCS23A P-2.5 LCL23 EA-25 SSHM4-5
A32S-PTUNR/L1104-D400 LCS23A P-2.5 LCL23 EA-32 SSHM4-5
*Optional
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TUNGALOY

TUNGCAP
C-PCLNR/L-IN

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendechneidplatten

95:/ z .

I
= =
Ik

-
|k sllo] 2
</‘95° LB o S
Anstellwinkel L LF Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. DMIN DCONMS  BD LB LF WF f2 RE** schraomtten
C4PCLNR17090-0904 32 40 25 90 63 17 1.3 0.8 CN**0904*E
C4PCLNR22110-0904 40 40 32 110 86.5 22 1.3 0.8 CN**0904*E
C4PCLNR27120-0904 50 40 39.5 120 100 27 1.7 0.8 CN**0904*E

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 10 MPa Kihimittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE & @& (

Katalog Nr. Kniehebel Schraube/Klemmung Schlissel
C*PCLNR/L... LCL43N LCS43 P-2.5
C-PDUNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung flr negative, 55° rhombische Wendechneidplatten

Y
%)
:H 2
5
L
;f ° | U = g
\ Y
B & | 30°
Anstellwinkel U - LF - Rechte Ausfihrung (R)
ke Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS LF LB WF 2 RE schneidplatten
C4PDUNR/L17080-11 32 40 80 58.5 17 4.4 0.8 DN**1104...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 10 MPa Kuhimittelzufuhr geeignet

AUSTAUSCHTEILE & L7 @ (

Katalog Nr. Kniehebel Schraube/Klemmung Unterlage Rohrstift Schlissel
C4PDUNR17080-11 LCL33L LCS3 ELSD317BR LSP3 (P25
C4PDUNL17080-11 LCL33L LCS3 ELSD317BL LSP3 P-2.5
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TUNG TUET TUNGCAP

C-PDUNL-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung und TungCap Anschluss, mit 93° Anstellwinkel, fir negative, 55°
rhombische Wendechneidplatten — Hochdruckkidhlmittelzufuhr

DMIN N
L ®
=N s
/ B \/7 % -
N1 ¥ , o
N Q (H) % 3#
0 o g
Anstellwinkel U L#» Linke Ausfihrung (L)
Katalog Nr. DMIN DCONMS  BD LF LB WF f2 RE™  cchmediatten
C6PDUNL17100-1104-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 DN**1104...

**Die BemaBung bezieht sich auf den Eckenradius (RE**0.8mm).
Fir 14 MPa Kuhimittelzufuhr geeignet

2
W

B { i 2

AUSTAUSCHTEILE )

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Klemmung Kihleinheit Schlissel Rohrstift Kniehebel

C6PDUNL17100-1104-CHP ELSD317BL LCS43 S-CU-CHP (2.5 LSP3 LCL33L
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Il STANDARD SCHNITTDATEN

. Stahl

) Schnittgeschwindigkeit Ve (m/min) .
Anwendungen Spanform- | Schneid- Stahl mit niedrigem | Stahl mit mittlerem Stahl mit hohem Schnitttiefe| Vorschub
stufe stoffe Kohlenstoffgehalt Kohlenstoffgehalt Kohlenstoffgehalt (mm) f (mm/U)
Legierter Stahl Legierter Stahl Legierter Stahl &1 (bl mm
o T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300
F hlicht - -
cinsenienien TF T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250 01-05 1003-015
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
TSF |AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200 0.2-15 | 0.08-0.4
Schlichten T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300
T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250
T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300
ZF o225 120-300 120 - 300 100 - 250 0.2-15 | 007-02
T9205 180 - 400 180 - 400 150 - 350
T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300 0.2-15 | 0.08-04
Schlichten (Wiper) FW T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200 05-15 02-04
Schlichten bis mittlere T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Bearbeitung ZM T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250 0.7-2.0 1 015-04
Sehiichton bie mittiore T9205 180 - 400 180 - 400 150 - 350
Bearboftung (Wiper) sSw T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300 05-2.0 | 0.3-0.6
T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250
S g NM | 19225 120 - 300 120 - 300 100 - 250 05-2.0 | 015-0.4
. . T9215 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Mittlere Bearbeitung - -
™ T9225 120 - 300 120 - 300 100 - 250 10-30 02-05

M Rostfreier Stahl

Spanform- | Schneid Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

Anwendungen pstufe | Tstoffe . Ferritisch / . Schnitttiefe | Vorschub
Austenitisch Martensitisch Vorgehartet ap (mm) | f(mm/U)

_ AHG630 90 - 190 110 - 210 60 - 90
Schlichten SS AHGA45 =0 -1%0 90 170 - 0.5-3.0 | 0.08-0.2

T6120 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Mittlere Bearbeitung SM T6130 100 - 200 120 - 240 70 - 110 1.0-3.0 | 0.2-05

AH630 90 - 190 110 - 210 60 - 90

. Eisenguss
Anwendungen Spanform- | Schneid- Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) Schnitttiefe| Vorschub
stufe stoffe Grauguss Kugelgraphitguss ap (mm) | f(mm/U)
Schlichten bis mittlere

Bearbeftung Wiper) SW | 15115 140 - 400 140 - 370 05-20 | 03-06
Mittlere Bearbeitung ™ T515 150 - 700 140 - 370 1.0-3.0 | 02-05

s Hitzebestandige- und Titanlegierungen
Spanform- | Schneid- Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) Schnitttiefe| Vorschub
Anwendungen ) . . R R
stufe stoff Titanlegierungen Nickelbasis Legierungen | ap (mm) | f(mm/U)
Mittlere Bearbeitung TM |AH8015 20 - 150 20 - 100 1.0-3.0 0.2-0.5
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PRAKTISCHE BEISPIELE

Werkstiick Maschinenteil Schaft
Werkzeughalter AWLNR2525M0604-A ADJNR2525M1104-A
Wendeschneidplatte WNMGO060408E-TM DNMG110408E-TSF
Schneidstoff T9215 T9215
15CrMo C45

Werkstoff

< | Schnittgeschwindigkeit: Ve (m/min) 240 260
+ 2| Vorschub : f (mm/U) 0.1-0.25 0.2
Eg, Schnitttiefe :ap (mm) 1 1
[=
&5 | Bearbeitung AuBenplandrehen AuBendrehen
[ T "
2| Kiihlung Emulsion Emulsion
1000
b R
S 800 S
2 _ ool 2fache g_
23 Standzeit'RIEE
Resultat = = 400p ==
© ©
& 200f-- g
< <

iscEFuanN Mitbewerber

IsoEFU2N Mitbewerber

Eco-GroBe

www.tungaloy.de
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Tungaloy Corporation (Hauptsitz)
11-1 Yoshima-Kogyodanchi

Iwaki-city, Fukushima, 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501

Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive

Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Phone: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-5654-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3

Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Phone: +1-519-758-5779

Fax: +1-519-758-5791
www.tungaloy.com/ca

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113,

Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Phone: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.com/mx

Tungaloy do Brasil Ltda.

Avd. Independencia N4158 Residencial Flora
13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brasil
Phone: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.com/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Phone: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.I.

Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, ltaly
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.it

Tungaloy Czech s.r.o.

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent

ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.es

Tungaloy Scandinavia AB

Bultgatan 38

442 40 Kungalv, Sweden
Phone: +46-462119200
www.tungaloy.se

Tungaloy Rus, LLC

115432, Moscow, Andropov Avenue, 18,
building 7, 11th floor (office 3). Metro station
“"Technopark”. Business center «|-Land».
Phone: +7-499-683-01-80/81
www.tungaloy.com/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

ul. Genewska 24

03-963 Warszawa, Poland
Phone: +48-22-617-0890
Fax: +48-22-617-0890
www.tungaloy.com/pl

Tungaloy U.K. Ltd

Gallan Park, Waitling Street
Cannock, WS11 0XG, UK
Phone: +44 121 4000 231
Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.com/uk
salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Hungary Kft
Erzsébet kirdlyné Gtja 125
H-1142 Budapest, un%ary
Phone: +36 1 781-684
Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.com/hu
info@tungaloytools.hu

Tungaloy Turkey

Dudullu.OSB 4. Cad No:4

34776 Umraniye Istanbul, TURKEY
Phone: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.com.tr
info@tungaloy.com.tr

Tungaloy Benelux b.v.

"(Ijalk 70

-2411 NZ Bodegraven, Netherlands
Phone: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy-benelux.com

Tungaloy Croatia

Ulica bana Josipa Jelaci¢a 87,
10430 Samobor

Phone: +385 1 3326 604
Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.hr

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Rm No 401 No.88 Zhabei
Jiangcha_ng No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Phone: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.com/cn

Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Interlink tower 4th FI.

1858/5-7 Bangna-Trad Road

km.5 Bangna, Bangna, Bangkok 10260
Thailand

Phone: +66-2-751-5711

Fax: +66-2-7561-5715
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

62 Ubi Road 1, #06-11 Oxley BizHub 2
Singapore 408734

Phone: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy Vietnam

LE 04-38, Lexington Residence
67 Mai Chi Tho, Dist. 2,

Ho Chi Minh City, Vietnam
Phone: +84-8-37406660

Fax: +84-8-37406662
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Indiabulls Finance Centre,

Unit # 902-A, 9th Floor,

Tower 1, Senapati Bapat Marg,
Elphinstone Road (West),
Mumbai -400013, India
Phone: +91-22-6124-8804
Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.com/in

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Phone: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.com/kr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14
Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
WEIEYSE]

Phone: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.com/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

PO Box 2232, 68/1470
Ferntree Gully Road, Knoxfield
Victoria 3180, Australia
Phone: +61-3-9755-8147

Fax: +61-3-9755-6070
www.tungaloy.com.au

PT. Tungaloy Indonesia

Kompleks Grand Wisata Block AA-10 No.3-5
Cibitung

Bekasi 17510, Indonesia

Phone: +62-21-8261-5808

Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.com/id

OQCLMm &

Schnyder + Minder AG | Zielmattenring 11 | CH-4563 Gerlafingen | Phone: +41 31 832 77 00 | info@smtools.ch | www.smtools.ch
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