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MILLLINE

TUNGREC

Hochprazisionsfraser fur die
Semi-Schlichtbearbeitung und exakte 90° Schultern

Gedrallte WWendeschneidplatten mit positivem,
axialem Anstellwinkel fur weichen, sauberen Schnitt

Hochleistungs-\Wendeschneidplatten

Gedrallte Schneidkanten
Exakte 90° Schulter

Vergleich Geradheit

25— - TUNGREC

—— Mitbewerber A

E o0 -2~ Mitbewerber B L] _—
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g 15 ./» ‘ richlfmg
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&
g 10 | ap = 14 mm/
.g Durchgang
3 5
0 50 100 150
Profilabweichung (pm)
Fraser : EPO18R0O25M25.0-02
(625, Z=2)

Werkstoff . C55

Schnittgeschw. : Vg = 150 m/min

Zahnvorschub : fz=0.1 mm/Z

Schnitttiefe cap=2x14 mm

Schnittweite rae=5mm

Wiper Schneidkanten Positiver Anstellwinkel

Exzellente Oberflachengite Hohe Scharfe und Bestandigkeit
Vergleich Oberflachengiite Leistungsvergleich
Mitbewerber TUNGREC
_ 120 2 -
£ Herkgmmlich Fraser : I%sggBF%OfSEI\]/IEEOOE £ 03 T
i B | Werkstoff :C55 S
£ 6o 4 iy fEoel | =
2 8 = chnittge- = p
2 q//ll/ap = schwindigkeit: Vg, = 150 m,/min £ Y
& 60 Schnitttiefe :ap = 5 mm/10 mm ;_n_!E 0.1 7/
5 Schnittweite : ag = 20 mm §s
5 40 w <
@ p 2 0 1 2 3 4 5 6
T o0 = Schnittlange (m)
8 5 TUN(:‘f.EC e
005 01 015 02 025 _——— Fréser :EPOBROSSMZ5.002  Schnisgeschw. :Vg - 150 m/min
a 225, Z =2, P
Zahnvorschub f; (mm/Z) P I‘_n"chmng nur 1 WSP eingesetzt) Zahnyorgchub :fz 0.15 mm/Z
Schnitttiefe tap =5mm
Sorte  :AH140 Schnittweite 'ap =10 mm
Werkstoff: X5CrNi18-9 e




Hochleistungsfraser / 90° Eckfraser

4 Spanformstufen fur unterschiedlichste Anwendungen

S BE @@

Schulter- Radien- Nutenfrasen Schulter Taschen- Schrag- Vertikales Aufweiten
frasen  frasen frasen  frasen eintauchen fZenen
rasen

Spanformstufen
Allgemeine Bearbeitung von Bearbeitung von
Bearbeitung rostfreiem Stahl Aluminium
AOMT18 AOGT18
ASMT11 AOMTQ7 ASMT11 ASGT11 AQGTO7
Stahl  Fesme Gonguss Meemme | me _— e
Schutzfase Schutzfase
Hochleistungsfraser

Kiuhlbohrungen
=» flir exzellente Spanabfuhr

Standard, lange und
extra lange Ausfiihrung

= fiir eine Vielzahl unter-
schiedlichster Anwendungen

Weite Teilung

3 Wendeschneidplatten

225 mm

Max. Schnitttiefe ap/-IMJ Spanformstufe

AOMT18

ASMT11
Max. ap I AOMTO7?

=16.7 mm Max. ap
- 106 mm Maxiap
=7.0mm

-HJ

Hochvorschubfrasen

0.8 mm

o

o
! ~—
A i AOMTO7

_Max. ap

Schutzfase

? j Anstellwinkel

Enge Teilung

7 \Wendeschneidplatten

225 mm ’



TUNGRECOY

Aufsteckfraser oDb Q¢
A
Max. ap:
<~ MJ =7 mm
Ad =6.4 mm
\ HJ = 0.8 mm
Q 3 )
© ' Austauschteile
R \ Beschreibung Artikel Nr.
oDc 440 Schliissel T-7DB
, Abmessungen (mm) Ge- Kuh-  Fraser- S ~ Wende-
Artikel Nr. LagerZahne- wicht mittel-  spann- Rani schneid-
9€r zanl oDc Db od [ **Lf b a [(kg) zufuhr gohraube  Schraube platte

TPOO7R032M16.0E08 BN J 8 32 30 16 21 40 56 84 01 mit CM8x30H CSTB-2.5L046 AOLIT0702...
Eelepsieaeliicielsiiss @ 10 40 35 16 21 40 56 84 02 mit CM8x30H CSTB-2.5L046 AOCIT0702...
JlzeleAcielsielyfeeiel==l @ 12 50 41 22 22 40 6.3 104 0.3 mit CM10x30H CSTB-2.5L046 AOLIT0702...

EPO 07

Schaftfraser

Max. ap:

MJ =7 mm
Ad =6.4 mm
HJ = 0.8 mm

Austauschteile

| ls - Beschreibung Artikel Nr.
- o L ; Schiliissel T-7DB
Ge- " o
e — Y —-
e 2 12 12 50 18 68 01 mit CSTB-2.5L046 AOLIT0702..
o ° 12 12 95 30 125 01 mit CSTB-2.5L046 AOLIT0702...
EPOO7R016M12.0-02 e 16 12 50 20 70 01 mit CSTB-2.5L046 AOCT0702...
o > 16 16 105 40 145 02 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPOO7R016M16.0-04 e 4 16 16 60 24 84 01 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702...
EPOO7R018M16.0-02L [ TR 18 16 105 40 145 02 mit CSTB-2.5L046 AOCITO702...
EPOO7R018M16.0-04 e 4 18 16 60 24 84 01 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702...
EPOO7R0O20M16.0-03 e 3 20 16 60 30 9 01 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPOO7R020M20.0-03L [ TR IET) 20 135 50 185 04 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPO07R020M20.0-05 e 5 20 20 70 30 100 02 mit CSTB-25L046 AOCITO702...
EPOO7R022M20.0-03L [ T IY 20 135 50 185 04 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPO07R022M20.0-05 e 5 2 20 70 30 100 02 mit CSTB-25L046 AOCITO702...
EPO07R025M20.0-03 e 3 25 20 60 35 95 03 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPO07R025M25.0-03L [ TR 25 150 70 220 07 mit CSTB-2.5L046 AOCIT0702..
EPOO7R025M25.0-07 e 7 25 25 80 35 115 04 mit CSTB-2.5L046 AOCITO702...
EPO07R028M25.0-03L [ T 25 150 70 220 07 mit CSTB-2.5L046 AOLIT0702..
EPOO7R028M25.0-07 e 7 28 25 80 3 115 04 mit CSTB-25L046 AOCITO702...
BD¢ gultig fur Einsatz mit -MJ und -AJ Spanformstufen Werte Lf und L gultig fur Einsatz mit -MJ Spanformstufe,
6 Fur -HJ Spanbrecher gilt: @Dc + 0.6 mm fur -Ad Spanformstufe gilt Lf, L + 0.1 mm, fur -HJ Spanformstufe gilt Lf, L + 0.5 mm



HPO 07

Einschraubfraser
B LH . Max. ap:
- MJ =7 mm
%» M AJ = 6.4 mm
2 HJ = 0.8 mm
J»A /- E
oA ¥ \ A
Q > {[: — 1ot s Austauschteile
Q Qy Q
y \ Beschreibung Artikel Nr.
A 120 cT A A-A
90° - Spannschraube CSTB-2.5L046
Schlissel T-7DB
. Abmessungen (mm) Ge-  Kihl Wende-
Artikel Nr. Lager Zihne J wicht mite  schneid-
eDc LH LH1 LH2 C E g2d1 ed2 M (kg) =zufuhr platte
(Neu]JHPOO7R012MMOB-02 * 2 12 395 25 - © 7 6.5 9.8 M6 0.01 mit AOCT0702...
HPOO7R012MMO08-02 [} 2 12 42 25 20 8 10 85 128 M8 0.02 mit AOLT0702...
@ HPOO7R016MMO08-04 * 4 16 42 25 - 8 10 85 128 M8 0.08 mit AOLT0702...
HPOO7R016MM10-04 [} 4 16 49 30 20 10 15 10.5 17.8 M10 0.05 mit AOLTO702...
HPOO7R020MM10-05 [} 5 20 49 30 = 10 15 105 17.8 M10 0.06 mit AOLT0702...
HPOO7R025MM12-07 [} 7 25 57 35 = 10 17 125 20.8 M12 0.10 mit AOLTO702...

Wendeschneidplatten

MJ

FA re <lo,
m I a 7 l

AJ
Sorten
Artikel Nr. Toleranz ~ Sehutz- PVD Hartmetall SPTCEEEEED (bl
AH725 | AH140 | KS15F A B T Iz
M mit ° ° 8.0 47 2.3 0.2
AOMTO70204PDPR-MJ M mit ° ° 8.0 47 23 0.4
AOMTO70208PDPR-MJ M mit ° ° 8.0 47 2.3 0.8
M mit ° ° 8.0 47 2.3 1.6
AOMTO70208PDPR-HJ M mit ° ° 8.8 49 2.4 0.8

@ Lagerstandard
% erhéltlich ab 2015




TUNGRECOY

Schnittdaten TPO O7/EPO 07

Hart Schnitt- Zahnvorschub f, (mm/Z)
ISO Werkstoff arte  gopten  geschwindigkeit
(HB) V¢ (m/min) MJ HJ AJ
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt _ _ _ _
(C15E4 etc.) <200 AH725 90 - 200 0.05 - 0.1 0.4-0.9
Stahl/hoher Kohlenstoffgehalt und
Ie%ierter Stahl 200-300 AH725 90 - 150 0.05 - 0.1 0.4-0.9 -
(C55, 42CrMo4 etc.)
Werkzeugstahl
(X153CrMoV12 etc.) 150 - 300 AH725 80 -120 0.05 - 0.1 0.4-0.9 =
Rostfreier Stahl
(X5CrNi18-9 etc.) = AH140 90 - 150 0.05 - 0.1 0.4 -0.9 -
150 - 250 AH725 100 - 180 0.05 - 0.1 0.4 -0.9 -
Kugelgraphitguss _ B B B B
(GGG45 etc.) 150 -250 AH725 80 - 150 0.05 - 0.1 0.4 -0.9
Aluminium Legierungen _ _ _ _ B
. (Si < 13%) KS15F 300 - 1000 0.08 - 0.2
Aluminium Legierungen _ _ _ _ _
(Si = 13%) KS15F 100 - 200 0.08-0.2
Titan Legierungen _ _ _ _ _
. (TLBAHAV etc.) AH725 20 -50 0.05 - 0.1 0.4-0.9
Hitzebestandige Legierungen _ AH725 20-35 0.05 - 0.08 0.2-06 _

(Inconel718 etc.)

- Zum Entfernen der Spane wird der Einsatz von Luft empfohlen

- Wenn Spane an den Schneidkanten haften bleiben, wird der Einsatz von Kuhlflussigkeit

empfohlen

- Bei unterbrochenem Schnitt oder stark unterbrochener Werksttickoberflache sollte der

Zahnvorschub fz auf die unteren o.g. Werte reduziert werden

Hinweise zur -HJ Spanformstufe

Wendeschneidplatten mit -HJ Geometrie sind fiir héhere
Vorschubraten geeignet als mit -MJ Spanformgeometrie

Folgende Punkte sind zu beachten:

1. Die auBBere Form der Wendeschneidplatte mit -HJ
Spanformstufe ist unterschiedlich zu Ausfihrungen mit
anderen Spanformstufen (-MJ und -AJ), kann aber im selben
Plattensitz verwendet werden

2. -HJ Spanformstufe nur fir maximale Schnitttiefe ap= 0.8
mm geeignet

3. Wendeschneidplatten mit -HJ Spanformstufe durfen nicht
mit Wendeschneidplatten anderer Spanformstufen (wie -MJ
oder -AJ) im selben Halter verwendet werden

Rest-
aufmal
t

Max. ap: 0.8 mm

3

lew, |

Werkzeug a:

10° R
gDc + 0.6 mm

Theoretischer

8 Radius

- Die angegebenen Schnittwerte sind der Werksttickaufspannung und den
Maschinenverhaltnissen anzupassen
- Bei groBen Schnitttiefen oder Eingriffsbreiten sind V¢ und fz entsprechend

anzupassen. Auf Vibrationen und die maximale Auslastung der Werkzeugspin-

del ist zu achten

Schnittdaten
TungRec 07 -HJ Spanformstufe
1.0
z 0.8
£
& 0.6
o
kT
,‘g 0.4 M
S Hossgrhelier
® 0.2
Eisenguss
0 0.2 04 06 08 1.0
Zahnvorschub f; (mm/Z)
Max. Lange Haupt- Rest- Theoretischer
Schnitttiefe schneide aufmal Radius
ap (mm) W (mm) t (mm) R
0.4 RO.5
0.8 3.0
0.3 R1.0




TUNGRECTI

Fraser
TPO 11/TPS 11

Aufsteckfraser

| Neu

Max. ap: 10.6 mm

Austauschteile

Beschreibung Artikel Nr.
Schliissel IP-8D
Artikel Nr. Lager S3ima Abmessungen (mm] wie gt e Spann-  GERGE
eDc oDb od ¢ Lf b a (kg) zufur gofhrauhe  Schraube platte
* 40 35 16 18 40 56 84 0.21 mit CM8x30H CSPB-2.5  ASOTI1TS...
TPO11R050M22.0E07 BB ¢ 50 45 22 20 40 6.3 104 0.35 mit CM10x30H CSPB-2.5 ASOTI1TS...
* 63 47 22 20 45 6.3 104 0.59 mit CM10x30H CSPB-2.5 ASCTI1TS...
TPO11R080M27.0E10 B¢ 10 80 58 27 22 50 7 124 1.05 mit CM12X30H CSPB-2.5 ASOTI1TS...
TPO11R100M32.0E11 IR ¢ 11 100 70 32 25 63 8 144 201 mit CM16X40H CSPB-2.5 ASCTI1TS...
A 6 40 35 16 18 40 56 82 02 mit CM8X30H CSPB-25 ASOTITS..
TPS11040RB-E A 6 40 35 16 19 40 56 84 0.2 ohne CM8X30 CSPB-2.5  ASLT11T3...
A 7 50 41 22 20 40 6 10 04 mit CM10X30H CSPB-2.5 ASCTI1TS...
TPS11050RB-E A 7 50 41 22 20 40 6.3 104 0.4 ohne CM10X30 CSPB-2.5 ASCITI1TS...
TPS11063RB A 8 63 41 22 20 40 6 10 0.6 mit CM10X30H CSPB-2.5 ASCTI1TS...
TPS11063RB-E A 8 63 41 22 20 45 6.3 104 0.6 ohne CM10X30 CSPB-2.5 ASCIT11TS...
TPS11080RB A 10 80 58 254 26 50 6 95 1.2 mit CM12X30H CSPB-2.5  ASOIT11TS...
TPS11100RB A 11 100 70 31.75 32 63 8 127 24 mit CM16X40H CSPB-2.5 ASCITI1TS...
TLS 11
.. _ Db .
Wendelschaftfraser od
- Aufsteck e -
L= <y Austauschteile
= | Beschreibung Artikel Nr.
\F = Fraser TLS11R... ‘ELS11R...
af Spannschraube CSPB-2.5
: ® Schliissel IP-8D
\ ‘ Fraserspannschraube | CM10X40H ‘ -
Y
oDc 7{
Artikel Nr. P i R wait  muse. Anzahl Wende-

reihen ©Dc eDb ad 0 Lf b a N;apx. (kg)  zufuhr Zahne schneidplatte

TLS11R050M22.0E04 BN J 4 50 47 22 20 60 6.3 10.4 488 05 mit 20 ASOT11TS...

@ Lagerstandard
% erhaltlich ab 2015 9
A Auslaufartikel



TUNGRECTI

Fraser
EPO 11

Schaftfraser

| Neu

Max. ap: 10.6 mm

Austauschteile

90 < Lf > ! < Ls > Beschreibung Artikel Nr.
< L > Schliissel IP-8D
Artikel Nr. Lager Apzzh L D ) wert oy Spann- Wende-
aDc aDs 0s Lf L (kg) zufuhr schraube  schneidplatte
EPO11R012M16.0-01 e 1 12 16 60 25 85 0.11 mit CSPB-2.5S  ASOTI1T3...
EPO11R012M16.0-01L R I 12 16 95 30 125 0.16 mit CSPB-2.58  ASOT11T3...
EPO11R016M16.0-02 ® 2 16 16 60 25 85 0.12 mit CSPB-2.5S  ASOT11T3...
EPO11R016M16.0-02L [ I 16 16 105 40 145 0.2 mit CSPB-2.5S  ASOT11T3...
EPO11R018M16.0-02 *x 2 18 16 60 25 85 0.12 mit CSPB-2.5S  ASOT11T3...
EPO11R018M16.0-02L @& ¢ 2 18 16 105 40 145 0.21 mit CSPB-2.58 ASOITI1TS...
EPO11R020M20.0-02 [ J 2 20 20 70 30 100 0.22 mit CSPB-2.5S ASCITI1TS...
EPO11R020M20.0-02L X J 2 20 20 135 50 185 0.41 mit CSPB-2.5S ASOTI1TS...
EPO11R020M20.0-03 B I 20 20 70 30 100 0.21 mit CSPB-2.55  ASLIT11T3...
EPO11R022M20.0-02 R ) 22 20 70 30 100 0.22 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R022M20.0-02L [ ) 22 20 155 30 185 0.42 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R022M20.0-03 " dE] 22 20 70 30 100 0.22 mit CSPB-2.5 ASOTI1T3...
EPO11R025M25.0-02L X ) 2 25 25 150 70 220 0.76 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
EPO11R025M25.0-03 I JEK] 25 25 80 35 115 0.39 mit CSPB-2.5 ASCT1T3...
EPO11R025M25.0-04 B ! 25 25 80 35 115 0.38 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R028M25.0-02L " S 28 25 185 85 220 0.8 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R028M25.0-03 R S| 28 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R028M25.0-04 R " 28 25 80 35 115 0.39 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R030M25.0-02L " S) 30 25 180 40 220 0.8 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
EPO11R0O30M25.0-03 R SEK] 30 25 80 40 120 0.43 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R0O30M25.0-04 BN d:! 30 25 80 40 120 0.42 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
EPO11R032M32.0-02L [ I 32 32 175 80 255 1.48 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R032M32.0-03 [ K] 32 32 80 40 120 0.68 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R032M32.0-05 [ J 5 32 32 80 40 120 0.67 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
EPO11R035M32.0-02L @8 ¢ 2 35 32 215 40 255 1.49 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
EPO11R035M32.0-03 * 3 35 32 80 40 120 0.69 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
EPO11R035M32.0-05 * 5 35 32 80 40 120 0.67 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
EPO11R040M32.0-02L " ) 40 32 205 50 255 1.53 mit CSPB-2.5 ASCT1TS...
EPO11R040M32.0-04 [} 4 40 32 80 40 120 0.72 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
EPO11R040M32.0-06 [ NG 40 32 80 40 120 0.71 mit CSPB-2.5 ASOTI1T3...
EPO11R050M32.0-05 B I} 50 32 80 40 120 0.83 mit CSPB-2.5 ASCT1TS...
EPO11R050M32.0-07 [ J 7 50 32 80 40 120 0.82 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
EPO11R050M42.0-03L "SR] 50 42 310 50 360 3.78 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...

@ Lagerstandard
10 % erhéltlich ab 2015



TUNGRECTI

EPS 11

Artikel Nr.

EPS11012RL
EPS11012RS
EPS11012RS-E
EPS11016RL
EPS11016RS
EPS11016RS-E
EPS11018RL
EPS11018RS
EPS11020RL
EPS11020RS
EPS11020RSB
EPS11020RSB-E
EPS11021RL
EPS11021RS
EPS11021RSB
EPS11025RL
EPS11025RS
EPS11025RSB
EPS11025RSB-E
EPS11025RSS20
EPS11026RL
EPS11026RS
EPS11026RSB
EPS11030RL
EPS11030RS
EPS11030RSB
EPS11030RSS20
EPS11032RL
EPS11032RS
EPS11032RSB
EPS11032RSB-E
EPS11032RSS20
EPS11033RL
EPS11033RS
EPS11033RSB
EPS11040RL
EPS11040RS
EPS11040RSB
EPS11040RLS42
EPS11040RSS20
EPS11050RL
EPS11050RS
EPS11050RSB
EPS11050RSS20

A Auslaufartikel

Abmessungen (mm) Ge- i
g BT b mh Spam Wende
A 1 12 16 95 30 125 0.2 mit CSPB-2.5S  ASOTI1TS...
A 1 12 16 60 25 85 0.1 mit CSPB-2.5S  ASOTI1TS...
A 1 12 16 58 25 80 0.1 mit CSPB-2.5S  ASOTI1TS...
A 2 16 16 105 40 145 0.2 mit CSPB-2.5S ASCITI1TS...
A 2 16 16 60 25 85 0.1 mit CSPB-2.5S  ASOT1I1TS...
A 2 16 16 60 25 85 0.1 mit CSPB-2.58S  ASOTI1TS...
A 2 18 16 105 40 145 0.2 mit CSPB-2.5S ASCTI1TS...
A 2 18 16 60 25 85 0.1 mit CSPB-2.58  ASOT1TS3...
A 2 20 20 135 50 185 0.4 mit CSPB-2.58  ASOT1TS...
A 2 20 20 70 30 100 0.2 mit CSPB-2.58  ASOTI1TS3...
A 3 20 20 70 30 100 0.2 mit CSPB-2.58  ASOT11TS...
A 3 20 20 60 30 90 0.2 mit CSPB-2.58 ASCITI1TS...
A 2 21 20 135 50 185 0.4 mit CSPB-2.58 ASCITI1TS...
A 2 21 20 70 30 100 0.2 mit CSPB-2.58 ASCITI1TS...
A 3 21 20 70 30 100 0.2 mit CSPB-2.58 ASCITI1TS...
A 2 25 25 150 70 220 0.8 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
A 3 25 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 4 25 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 4 25 25 60 35 95 0.4 mit CSPB-2.5 ASOT1TS...
A 2 25 20 60 35 95 0.2 mit CSPB-2.5 ASOT11TS...
A 2 26 25 150 70 220 0.8 mit CSPB-2.5 ASOT11TS...
A 3 26 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOT1TS...
A 4 26 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOT1TS...
A 2 30 25 150 70 220 0.9 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 3 30 25 80 35 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 4 30 25 80 85 115 0.4 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 2 30 20 60 35 95 0.3 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 2 32 32 175 80 255 1.5 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 38 32 32 80 40 120 0.7 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...
A 5 32 32 80 40 120 0.7 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 5 32 32 70 40 110 0.7 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 2 32 20 60 35 95 0.3 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
A 2 33 32 175 80 255 1.5 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 3 33 32 80 40 120 0.7 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
A 5 33 32 80 40 120 0.7 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 2 40 32 205 50 255 1.6 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
A 4 40 32 80 40 120 0.8 mit CSPB-2.5 ASOITI1TS...
A 6 40 32 80 40 120 0.8 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 2 40 42 210 100 310 3.0 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 3 40 20 60 35 95 0.4 mit CSPB-2.5 ASOT1TS...
A 3 50 42 310 50 360 3.9 mit CSPB-2.5 ASOT11TS...
A 5 50 32 80 40 120 1.0 mit CSPB-2.5 ASCITI1TS...
A 7 50 82 80 40 120 1.0 mit CSPB-2.5 ASCTI1TS...
A 3 50 20 60 85 95 0.5 mit CSPB-2.5 ASOTI1TS...

11




TUNGRECTI

Wendelschaftfraser Max. ap: 10.6 mm
- Aufsteck _
Austauschteile
Beschreibung Artikel Nr.
Fraser TLS11R... | ELS11R...
Spannschraube CSPB-2.5
Schlissel IP-8D
Fraserspannschraube | CM10X40H | -
eff. Abmessungen (mm) Ge- Kihk  Anzahl Wend
Artikel Nr. Lager Zahn- wicht  mittel-  NZ8 el
g raihen oDc  oDs 0s Lf L Né%x. (kg)  zufuhr Zahne schneidplatte
ELS11R025M25.0W02 [ J 2 25 25 80 40 120 304 0.4 mit 6 ASCITI1TS...
ELS11R032M32.0W03 [ J 3 32 32 80 60 140 394 0.8 mit 12 ASCIT11TS...
ELS11R040M42.0W03 [ J S 40 42 90 60 150 40 1.4 mit 12 AShOT11TS3...
Einschraubfraser
< LH > Max. ap: 10.6 mm
LH1 .
- > M Austauschteile
C
- ~ZliA e <E, Beschreibung Artikel Nr.
A X A HPO11R025
o g0 R i —A N HPO11R020 ’
,,,,,, _ Tl oTo HPO11R032
% T 3y S Spannschraube
]V \ CSPB-2.5S | CSPB-2.5
- '
&,Laf,\ A A-A Schlissel IP-8D
90
. Anzahl Abmessungen (mm) Ge- Kiihl- Wende-
Artikel Nr. Lager i wicht mittel- 1
9F Zahme "opc LH LH1 € E  edl od2 M (kg) e Schneidplatte
HPO11R020MM10-02 [ ] 2 20 49 30 10 15 105 17.8 M10 0.06 mit ASOITI1TS...
HPO11R025MM12-03 [ J 3 25 57 35 10 17 125 20.8 M12 0.10 mit ASCITA1TS...
HPO11R032MM16-03 [ ] S 32 63 40 12 22 17.0 288 M16 0.20 mit ASCIT11T3...

12
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Wendeschneidplatten

ASMT 11

<\A>

MJ

T

|

Artikel Nr.

ASMT11T304PDPR-MJ
ASMT11T308PDPR-MJ
ASMT11T312PDPR-MJ
ASMT11T316PDPR-MJ

ASMT11T320PDPR-MJ
ASMT11T330PDPR-MJ
ASMT11T304PDPR-MS
ASGT11T304PDFR-AJ
ASGT11T308PDFR-AJ

@ Lagerstandard

S A Sorten

@ ga - Abmessungen (mm)
8§ Ep@ Beschichtet DLC besch.| Cermet | Unbesch.

O |AH725|AH120| AH130|AH140 | T3130 [ T1115 | DS1100 [NS740 [KSOSE| A B T [k
M mit [ ] [ ] [ J [ J [ ] 1.6 6.7 37 04
M mit ([ [ [ J [ [ ] 116 6.7 3.7 0.8
M mit [ J [ [ 116 6.7 37 1.2
M mit [ J [ J [ J [ 116 6.7 37 1.6
M mit [ ] 116 6.7 37 20
M mit [ ] 11.6 6.7 37 3.0
M mit [ [ J 116 6.7 37 04
G mit [ ] ([ ] 116 6.7 3.7 04
G mit [ [ J 116 6.7 3.7 0.8

13




TUNGREC

Schnittdaten

TPS11/EPS11, HPO11, TPO11/EPO11

. Schnitt- Zahnvorschub f; (mm/Z)
ISO Werkstoff I-[Iarét]e Auswahl Sorte  geschw.
Ve (m/min) My Mms AJ
- 200 1. Wahl AH725 100-250 0.1-0.2 = =
Stahl/niedriger
Kohlenstoffgehalt -200 Verschleifestigkeit T3130 100-250 0.1-0.2 - -
(C15 etc.) Gesteicert
_ esteigerte _ _ _ _
200 Oberflachengiite NS740 100-250 0.05-0.15
200 - 300 1. Wahl AH725 100-200 0.1-0.15 = =
Stahl/hoher
Kohlenstoffgehalt und ; A (et
legierter Stahl 200-300 \VerschleiBfestigkeit T3130 100-200 0.1-0.15 - -
(C55, 42CrMo4 etc.) Gesteigerte
200 - 300 Oberflachengiite NS740 100-200 0.05-0.12 = =
Werkzeugstahl 150 - 300 1. Wahl AH725 100-150 0.1-0.15 = =
(X153CrMoV12 etc.) 150-300 VerschleiBfestigkeit T3130 100-150 0.1-0.15 - -
Rostfreier Stahl
(X5CrNi18-9 etc.) = = AH130 80 - 200 - 0.08 - 0.2 -
150 - 250 1. Wahl AH120 100-250 0.12-0.2 - -
150-250 VerschleiBfestigkeit T1115 100-250 0.12-0.2 = =
. 150 - 250 1. Wahl AH120 80-200 0.12-0.2 = =
Kugelgraphitguss
(GEGAS etc.) 150 - 250 VerschleiBfestigkeit T1115 80-200 0.12-0.2 = =
Aluminium Legierungen _ _ B _ _ B
(Si < 13%) DS1100 300 - 1000 0.05-0.2
Aluminium Legierungen _ _ _ _ _ _
. (Si = 13%) DS1100 100 - 200 0.05-0.2
Kupfer Legierungen = = KSO5F 200 - 500 = - 0.05-0.2
Titan Legierungen _ _ _ _ _ _
(TIBAI4V etc.) AH130 20-60 0.08 - 0.15
. Hitzebestandige
Legierungen — - AH725 20-40 0.08-0.13 - -
(Inconel718 etc.)
Hinweis zu Wendeschneidplatten mit groBen Eckenradien
Bei Wendeschneidplatten mit groferem £ (mm) “R” (mm)
Eckenradius k£ = 2.0 mm, muss die Fraser- Wendeschneidplatte Nacharbeit der Stirnflache
stirnflache nachgearbeitet werden. 0.4-186 unnétig
(Dies gilt fur TPS11, EPS11, TLS11, 20-3.2 2

ELS11, HPO11, EPO11)

14
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Wendelschaftfraser TLS11/ELS11

. Schnitt- Zahnvorschub f; (mm/Z)
ISO Werkstoff I-[Iarét]e Auswahl Sorte  geschw.
Ve (m/min) MJ MS AJ
Stahl/niedriger - 200 1. Wahl AH725 100-250 0.10-0.18 - -
Kohlenstoffgehalt
(C15E4 etc.) - 200 VerschleiBfestigkeit T3130 100-250 0.10-0.18 - -
Stahl/hoher _ - - - -
Kohlenstoffgehalt und 200 - 300 1. Wahl AH725 100-200 0.08-0.14
legierter Stahl . L
(C55, 42CrMo4 etc.) 200-300 VerschleiBfestigkeit T3130 100-200 0.08-0.14 = =
et 150 - 300 1. Wahl AH725 100-200 0.08-0.14 - =
(X153CrMoV12 etc.) 150 - 300 VerschleiBfestigkeit T3130 100-200 0.08-0.14 - -
Rostfreier Stahl
(X5CrNi18-9 etc.) - = AH130 100 - 150 = 0.08 - 0.15 =
150 - 250 1. Wahl AH120 100-250 0.10-0.18 = =
150 -250 \VerschleiBfestigkeit T1115 100-250 0.10-0.18 = =
. 150 - 250 1. Wahl AH120 80-200 0.10-0.18 = -
Kugelgraphitguss
(GEGAS etc.) 150-250 \VerschleiBfestigkeit T1115 80-200 0.10-0.18 - -
Aluminium Legierungen _ _ _ _ _ _
(Si < 13%) DS1100 200 - 500 0.05-0.18
. Aluminium Legierungen _ _ _ _ _ _
(Si = 13%) DS1100 100 - 200 0.05-0.18
Titan Legierungen _ _ _ _ _ _
(TIBAI4Y etc.) AH130 20-60 0.08 - 0.14
. Hitzebestandige
Legierungen = - AH725 20-40 0.06-0.12 - -

(Inconel718 etc.)

- Zum Entfernen der Spane wird der Einsatz von Luft empfohlen

- Wenn Spane an den Schneidkanten haften bleiben, wird der Einsatz von Kuhlflussig-

keit empfohlen

- Bei unterbrochenem Schnitt oder stark unterbrochener \Werksttickoberflache sollte
der Zahnvorschub f; auf die unteren o.g. Werte reduziert werden

@ Lagerstandard

- Die angegebenen Schnittwerte sind der Werksttickaufspannung und den Mas-

chinenverhaltnissen anzupassen

- Bei groBen Schnitttiefen oder Eingriffsbreiten sind V¢ und fz entsprechend anzupas-

sen. Auf Vibrationen und die maximale Auslastung der \Werkzeugspindel ist zu
achten

15



TUNGRECS

Aufsteckfraser
Max. ap = 16.7 mm
Austauschteile
Beschreibung Artikel Nr.
Fraser TPO18R...
E Torx Einsatz BT15M
K
g | Griff H-TBS
Torx Schlussel -
Abmessungen (mm) Ge _.3%& Fraser- S Wend
Artikel Nr. L Al_!Zﬂhl wicht .l: 3 _ ann- e_n e-
L=l Wl 29%" Zéhne ", 'De oDb  od L **Lf b a (kg §§g 53 ra'lanl.ll.'be schraube  schneidplatte
TPO18R0O40M16.0-04 N It 40 88 16 18 40 56 82 02 mit FSHM8-30H CSTB-4L093 AOLIT1805...
TPO18R0O40M16.0E04 I Jaw'! 40 35 16 18 40 56 84 0.2 mit FSHM8-30H CSTB-4L093 AOT1805...
TPO18RO50M22.0-05 B RN 50 41 22 20 40 6 10 0.2 mit CM10x30H CSTB-4L093 AOLIT1805...
TPO18RO50M22.0E05 I I 50 41 22 20 40 6.3 104 0.3 mit CM10x30H CSTB-4L093 AOLIT1805...
TPO18RO63M22.0-06 B NG 63 41 22 20 40 6 10 0.4 mit CM10x30H CSTB-4L093 AOLIT1805...
TPO18RO63M22.0E06 B G} 63 41 22 20 40 6.3 104 05 mit CM10x30H CSTB-4L093 AOLIT1805...
TPO18R0O80M27.0E07 B w4 80 50 27 22 50 7 124 1.0 mit CM12x30H CSTB-4L120 AOLIT1805...
TPO18R100M32.0E08 B I} 100 60 32 28,5 50 8 144 1.4 mit TMBA-M16H CSTB-4L120 AOLIT1805...
TPO18R125M40.0E09 B I} 125 71 40 32 63 9 164 2.8 mit TMBA-M20H CSTB-4L120 AOLCIT1805...
kb M=o\ slsNe] [l @ 10 160 100 40 29 63 9 164 4.9 ohne - CSTB-4L120 AOLIT1805...

16
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TUNGRECS

EPO18

Schaftfraser Max. ap - 16.7 mm
L Austauschteile
4 A Beschreibung Artikel Nr.
S | e ) rreser EOTER-
@ | Torx Einsatz -
Y \ ?:’ Griff -
90° :&l L | s o Torx Schliissel T-15DB
Abmessungen (mm Ge- ihl
Artikel Nr. Lager 5leaf! *oDe  oDs ) z ( Lf] L ?Ig ) Q'E(:EE.EI,'.. s?l?r?anunlge schwggggtte

EPO18R025M25.0-02 [} 2 25 25 80 35 115 0.4 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R025M25.0-02L B J 2 25 25 150 70 220 0.8 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R028M25.0-02 [} 2 28 25 80 35 115 0.4 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R028M25.0-02L ) 2 28 25 150 70 220 0.8 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R030M32.0-02 [} 2 30 32 80 40 120 0.6 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R0O30M32.0-02L B J 2 30 32 175 80 255 1.4 mit CSTB-4L085 AOLIT1805...
EPO18R030M32.0-03 [} 3 30 32 80 40 120 0.6 mit CSTB-4L085 AOLCIT1805...
EPO18R032M32.0-02 [ J 2 32 32 80 40 120 0.7 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R032M32.0-02L B J 2 32 32 175 80 255 1.5 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R032M32.0-03 [} 3 32 32 80 40 120 0.6 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R035M32.0-02 [} 2 35 32 80 40 120 0.7 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R035M32.0-02L B J 2 35 32 175 80 255 1.5 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R035M32.0-03 [} 3 35 32 80 40 120 0.7 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R040M32.0-02L B J 2 40 32 205 50 255 1.6 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R040M32.0-03 [ J 3 40 32 80 40 120 0.7 mit CSTB-4L093 AOLCIT1805...
EPO18R040M32.0-04 [ J 4 40 32 80 40 120 0.7 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R040M42.0-02L ) 2 40 42 210 100 310 3.0 mit CSTB-4L093 AOLCIT1805...
EPO18R050M32.0-03 [} 8 50 32 80 40 120 0.8 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R050M32.0-05 [} 5 50 32 80 40 120 0.8 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R050M42.0-03L g J 3 50 42 310 50 360 3.8 mit CSTB-4L093 AOLIT1805...
EPO18R063M32.0-04 [} 4 63 32 80 45 125 1.0 mit CSTB-4L120 AOLCIT1805...
EPO18R063M32.0-06 [ J 6 63 32 80 45 125 1.1 mit CSTB-4L120 AOLCIT1805...
EPO18R063M42.0-03L B J 3 63 42 310 50 360 4.0 mit CSTB-4L120 AOLIT1805...

BD¢ guiltig fur Einsatz mit -MdJ Spanformstufe, fur -Ad Spanformstufe gilt @D¢ + 0.2 mm

@ Lagerstandard
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TUNGRECS

Wendeschneidplatten

AOMT18

Sorten Ab (mm)
messungen (mm
Artikel Nr. Toleranz S'f:g':;z' Beschichtet Hartmetall g
AH725 AH140 KS15F A B T Iz
AOMT180508PDPR-MJ M mit [ ) (] 19.5 10.7 5.6 0.8
AOMT180516PDPR-MJ M mit ® ® 19.5 10.7 5.6 1.6
AOMT180524PDPR-MJ M mit ( ® 19.5 10.7 5.6 24
AOMT180532PDPR-MJ M mit ( [ ) 19.5 10.7 5.6 3.2
AOGT180504PDFR-AJ G ohne [} 19.8 10.8 6.1 0.4
AOGT180508PDFR-AJ G ohne [ ) 19.8 10.8 6.1 0.8
@ Lagerstandard
. Schnitt- Zahnvorschub f; (mm/Z)
ISO Werkstoff "[ia'ét]e Sorte geschw.
Ve (m/min) MJ AJ
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt _ _ _ _
(C15E4 etc.) 200 AH725 100 - 250 0.08 - 0.25
Stahl/hoher Kohlenstoffgehalt und
legierter Stahl 200 - 300 AH725 100 - 230 0.08 - 0.2 =
(C55, 42CrMo4 etc.)
Werkzeugstahl
(X153CrMoV12 etc.) 150 - 300 AH725 100 - 180 0.08-0.2 -
Rostfreier Stahl
(X5CrNi18-9 etc.) = AH140 90 - 200 0.08-0.2 =
150 - 250 AH725 140 - 250 0.08-0.25 =
Kugelgraphitguss _ _ _ _
(GBG450 etc.) 150 - 250 AH725 110 - 200 0.08-0.25
Aluminium Legierungen _ _ _ _
(Si < 13%) KS15F 300 - 1000 0.05-0.25
. Aluminium Legierungen _ B _ _
(Si = 13%) KS15F 100 - 200 0.05-0.25
Titan Legierungen _ _ B _
(TIBAI4V etc.) AH725 20 - 60 0.08 - 0.18
. Hitzebestandige Legierungen a AH725 20 - 40 0.08 - 015 _

(Inconel718 etc.)

- Zum Entfernen der Spane wird der Einsatz von Luft empfohlen

- Wenn Spane an den Schneidkanten haften bleiben, wird der Einsatz von Kuhlflussig-

keit empfohlen

- Bei unterbrochenem Schnitt oder stark unterbrochener Werksttickoberflache sollte
der Zahnvorschub f; auf die unteren o.g. Werte reduziert werden

18

- Die angegebenen Schnittwerte sind der Werksttickaufspannung und den Maschinen-
verhaltnissen anzupassen

- Bei groBen Schnitttiefen oder Eingriffsbreiten sind V¢ und f; entsprechend anzupassen.
Auf Vibrationen und die maximale Auslastung der Werkzeugspindel ist zu achten
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TUNGREC

frasen

Anwendungsgebiet
Spiral-
Axiales interpolation Aufweiten
Schulter- Schrég- Eintauchen
frasen Nuten- eintaucﬁen

Fraser Max. Max.  Max. Vertikales Min. Max. *Max. Max.
Artikel Nr. oDc Schnitttiefe Tauch-  Zeilenfrasen Bearbeitungs-Bearbeitungs- Bearbeitungs- Schnittweite

(mm) ap (mm) winkel 6 A (mm) oD1 (mm)  oD2 (mm)  @D3 (mm) ae (mm)
E/HPOO7R012... 012 7 8 0.5 16 23 20.5 11.5
E/HPOO7R016... 016 7 5 0.5 24 3 28.5 15.5
EPOO7R018... 018 7 4 0.5 28 35 325 17.5
E/HPOQO7R020... 220 7 815 0.5 32 39 36.5 19.5
EPOO7R022... 222 7 3 0.5 36 43 40.5 215
E/HPOO7R025... 225 7 25 0.5 42 49 46..5 245
EPOO7R028... 028 7 2 0.5 48 53 52.5 27.5
TPOO7R032... 032 7 1.8 0.5 56 63 60.5 31.5
TPOO7R040 240 7 1.2 0.5 72 79 76.5 39.5
TPOO7R050... 050 7 0.9 0.5 92 99 96.5 49.5
E/HPOO7R012... 012 6.4 8 0.5 16 23 20.5 11.5
E/HPOO7R016... 016 6.4 5 0.5 24 3 28.5 155
EPOO7R018... 018 6.4 4 0.5 28 35 32!5 17.5
E/HPOO7R020... 220 6.4 815 0.5 32 39 36.5 19.5
EPOO7R022... 022 6.4 3 0.5 36 43 405 215
E/HPOO7R025... 225 6.4 2.5 0.5 42 49 46..5 245
EPOO7R028... 028 6.4 2 0.5 48 55 52.5 27.5
TPOO7R032... 032 6.4 1.8 0.5 56 63 60.5 31.5
TPOO7R040 040 6.4 1.2 0.5 72 79 76.5 39.5
TPOO7R050... 050 6.4 0.9 0.5 92 99 96.5 49.5
E/HPOO7R012... 012.6 0.8 5 0.5 17 24 - 9.6
E/HPOO7R016... 016.6 0.8 3 0.5 25 32 - 13.6
EPOO7R018... 018.6 0.8 25 0.5 29 36 - 15.6
E/HPOO7R020... 220.6 0.8 2.1 0.5 88 40 - 17.6
EPOO7R022... 022.6 0.8 1.9 0.5 37 44 - 19.6
E/HPOO7R025... 225.6 0.8 1.6 0.5 43 50 - 22.6
EPOO7R028... 028.6 0.8 1.3 0.5 49 56 - 25.6
TPOO7R032... 032.6 0.8 1.1 0.5 57 64 - 29.6
TPOO7R040 240.6 0.8 0.8 0.5 73 80 - 37.6
TPOO7R050... ©50.6 0.8 0.6 0.5 93 100 - 47.6
EPO11R012..., EPS11012R... 012 10.6 6 0.5 15 23 21 11.5
EPO11R016..., EPS11016R... 016 10.6 5 0.5 20 3 29 15.5
EPO11R018..., EPS11018R... 018 10.6 4 0.5 26 35 38 17.5
E/HPO11R020..., EPS11020R.. . J-71] 10.6 3 0.5 28 39 37 19.5
EPS11021R... 221 10.6 3 0.5 30 M 39 20.5
EPO11R022... 022 10.6 2.5 0.5 31 43 41 21.5




Fraser Max. Max.  Max. Vertikales Min. Max. *Max. Max.
Artikel Nr. gDc  Schnitttiefe  Tauch- Zeilenfrasen Bearbeitungs- Bearbeitungs- Bearbeitungs-  Schnittweite

(mm)  ap(mm) winkel® A (mm) oD1 (mm) D2 (mm) D3 (mm) ae (mm)
E/PO11R025..., EPS11025R... 225 10.6 2 0.5 38 49 47 245
EPS11026R... 026 10.6 2 0.5 40 51 49 25.5
EPO11R028... 028 10.6 1.5 0.5 42 53 51 27.5
EPO11R030..., EPS11030R... 230 10.6 1.5 0.5 48 55 53 295
E/PO11R032..., EPS11032R... 232 10.6 1.5 0.5 52 59 57 31.5
EPS11033R... 233 10.6 1.5 0.5 54 65 63 325
EPO11R035... 235 10.6 1 0.5 56 67 65 345
E/TPO11R040..., E/TPS11040R... -Z11] 10.6 1 0.5 68 79 77 39.5
TPO11R050..., E/TPS11050R... 250 10.6 0.7 0.5 68 99 97 495
TPO11R063..., TPS11063RB 063 10.6 0.5 0.5 114 125 123 62.5
TPO11R080..., TPS11080RB 280 10.6 0.4 0.5 148 159 157 79.5
TPO11R100..., TPS11100RB 2100 10.6 0.3 0.5 188 199 197 99.5
EPO11R012..., EPS11012R... 212.6 1.2 5 1 15 24 - 8.6
EPO11R016..., EPS11016R... 016.6 1.2 4.5 1 23 32 - 12.6
EPO11R018..., EPS11018R... 018.6 1.2 B¥5) 1 27 36 - 14.6
E/HPO11R020..., EPS11020R... 220.6 1.2 3 1 31 40 - 16.6
EPS11021R... 021.6 1.2 2.5 1 33 42 - 17.6
EPO11R022... 022.6 1.2 2.7 1 35 44 = 18.6
E/HPO11R025..., EPS11025R... 025.6 1.2 25 1 41 50 - 21.6
EPS11026R... 026.6 1.2 25 1 43 52 - 22.6
EPO11R028... 028.6 1.2 2 1 47 56 - 24.6
EPO11R030..., EPS11030R... 230.6 1.2 2 1 51 60 - 26.6
E/HPO11R032..., EPS11032R... 032.6 1.2 2 1 585 64 - 28.6
EPS11033R... 033.6 1.2 2 1 57 66 - 29.6
EPO11R035... 235.6 1.2 1.5 1 61 70 - 31.6
E/TPO11R040..., E/TPS11040R... J-ZK3] 1.2 1 1 71 80 - 36.6
TPO11R050..., E/TPS11050R... 250.6 1.2 0.7 1 91 100 - 46.6
TPO11R063..., TPS11063RB 063.6 1.2 0.5 1 117 126 - 59.6
TPO11R080..., TPS11080RB 280.6 1.2 0.4 1 151 160 - 76.6
TPO11R100..., TPS11100RB 2100.6 1.2 0.3 1 191 200 - 96.6
EPO18R025... 025 16.7 6 1 32 48 44 24
EPO18R028... 028 16.7 4.5 1 38 54 50 27
EPO18R030... 230 16.7 4 1 42 58 54 29
EPO18R0O32... 232 16.7 3.5 1 46 62 58 31
EPO18R0O35... 235 16.7 3 1 52 68 64 34
E/TPO18R040... 240 16.7 25 1 62 78 74 39
E/TPO18R050... 250 16.7 1.9 1 82 98 94 49
E/TPO18R063 063 16.7 1.4 1 108 124 120 62
TPO18R080... 280 16.7 1 1 142 158 154 79
TPO18R100... 2100 16.7 0.8 1 182 198 194 99
TPO18R125... 2125 16.7 0.6 1 232 248 244 124
TPO18R160... 2160 16.7 0.4 1 302 318 314 159

*Ebener Bohrungsgrund
Eri;rl:‘g:ri:dius [ fur eD1, @De, und eD3: 0.4 fur EPQ 07 /EPS 11/EPO11 und 0.8 fur EPO18. 21



TUNGREC

Praktische Beispiele

Werkstiick Maschinenteil Kompressor Teil
Fraser TPOO7R040M16.0E10 (240, Z = 10) EPS11033RSB (233, Z = 5)
Wendeschneidplatte AOMTO70208PDPR-MJ ASMT11T304PDPR-MJ
Sorte AH725 NS740
42CrMo4 E275A
.. B i P
Werkstoff & — i 0@
AT $
50 mm
Schnittgeschwindigk. Vg (m/min) 130 150
S | Zahnvorschub f; (mm/Z) 0.1 0.13
2 [ Vorschubgeschw: V¢ (mm,/min) 1000 940
.g Schnitttiefe ap (mm) 3.0 5
2 | Schnittweite ag (mm) - 30 15
€ | Bearbeitung Schulterfrasen
& | Kahlung ohne
Maschine Vertikales BAZ, BT40 Vertikales BAZ, BT50
o 8 o
@ e ache
N andze Andzeit!
5 5
Resultat T 2. z
L) <
TUNGRELC Mitbewerber TUNGREC Mitbewerber
Vf = 600 =» 1000 mm/min Extrem gesteigerte Standzeiten und
Erhohte Produktivitat durch auBergewshniiche Oberflachengiite
konstante Standzeiten
Werkstiick Maschinenteil Laufschiene
Fraser TLS11RO50M22.0E04 TP0O18R0O50M22.0-05 (850, Z = 5)
Wendeschneidplatte ASMT11T308PDPR-MJ AOMT180516PDPR-MJ
Sorte AH725 AH725
E275A ca2
Werkstoff
50 m
/ e
9
Schnittgeschwindigk. Vg (m,/min) 150 220
S | Zahnvorschub fz (mm/2) 0.17 0.16
g Vorschubgeschw. Vf (mm,/min) 649 1200
g Schnitttiefe ap (mm) 40 6
é Schnittweite ag (mm) 5 20
€ | Bearbeitung Schulterfrasen Planfrasen
& | Kihlung ohne
Maschine \Vertikales BAZ, BT50 Vertikales BAZ, BT50
o 150 o 90 e
2 130 e -
Q Q -
2 110 5o N\ S
S 90 5
=) O 30}
Resultat E 70 E
I 50 L
TUNGRELC Mitbewerber TUNGREC Mitbewerber
Aufgrund der niedrigen Schnittkrafte kann AuBergewohnliche Gerduschminimierung
TungRec die Produktivitat auch bei labilen durch geringe Schnittkrafte
Werkstiicken um 30% erhoéhen.
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Tungaloy Corporation

(Head office)

11-1 Yoshima-Kogyodanchi

Iwaki-city, Fukushima, 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501

Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive

Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Phone: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3

Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Phone: +1-519-758-5779

Fax: +1-519-758-5791
www.tungaloy.co.jp/ca

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113,

Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Phone: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.co.jp/mx

Tungaloy do Brasil Comércio de

Ferramentas de Corte Ltda.

Rua dos Sabias N.104

13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil
Phone: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Phone: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.l.

Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, ltaly
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.it

Tungaloy Czech s.r.o.

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent _
ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.es

Tungaloy Scandinavia AB

S:t Lars Vag 42A
SE-22270 Lund, Sweden
Phone: +46-462119200
Fax: +46-462119207
www.tungaloy.se

Tungaloy Rus, LLC

36-D Harkovsky Lane
308009 Belgorod, Russia
Phone: +7 4722 24 00 07
Fax: +7 4722 24 00 08
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

ul. GeNEUska 24

03-963 Warszawa, Poland
Phone: +48-22-617-0890
Fax: +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy U.K. Ltd

The Technology Centre,
Wolverhampton Science Park
Glaisher Drive, Wolverhampton
West Midlands WV10 9RU, UK
Phone: +44 121 309 0163

Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.co.jp/uk
salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Hungary Kft
Erzsébet kirdlyné utja 125
H-1142 Budapest, Hungary
Phone: +36 1 781-6846
Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.co.jp/hu
info@tungaloytools.hu

Tungaloy Turkey

Dudullu Organize Sanayi Bolgesi DES
Sanayi Sitesi 1 Cadde Ticaret
Merkezi No.3/7

34779 Umraniye Istanbul, TURKEY
Phone: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.co.jp/tr
info@tungaloy.com.tr

Tungaloy Benelux b.v.

Tjalk 70

NL-2411 NZ Bodegraven, Netherlands
Phone: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy-benelux.com

Tungaloy Croatia

Malinska 8

10430 Samobor, Croatia
Phone: +385 1 3326 604
Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.hr

Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.

Rm No 401 No.88 Zhabei
Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Phone: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool

(Thailand) Co.,Ltd.

11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7
Soi Sukhumvit 63
Klongtonnue, Wattana
Bangkok 10110, Thailand
Phone: +66-2-714-3130

Fax: +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3, #05-19 TechLink
Singapore 417818

Phone: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Unit#13, B wing, 8th floor
Kamala Mills Compound

Trade World, Lower Parel (West)
Mumbai - 4000 13. India

Phone: +91-22-6124-8804

Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.co.jp/in

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Phone: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/krr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14
Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
\WEIEVSE]

Phone: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

Unit 308/33 Lexington Drive
Bella Vista NSW 2153, Australia
Phone: +612-9672-6844

Fax: +612-9672-6866
www.tungaloy.co.jp/au

PT. Tungaloy Indonesia

Kompleks Grand Wisata Block AA-10
No.3-5 Cibitung

Bekasi 17510, Indonesia

Phone: +62-21-8261-5808

Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.co.jp/id

Schnyder + Minder AG | Zielmattenring 11 | CH-4563 Gerlafingen | Phone: +41 31 832 77 00 | info@smtools.ch | www.smtools.ch
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MANAGEMENT
SYSTEMS

ISO 9001 Certified - QC00J0056
Tungaloy Corporation - 18/10/1996

ISO 14001 Certified -EC97J1123
Tungaloy Group Japan site and Asian
production site 26/11/1997





