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4 NS/GT/AT9530

NS9530

AT9530
GT9530

Innovative Cermet-Schneidstoffe mit 
höchstem Bruchwiderstand für extrem 
lange Standzeiten!

Modernste Beschichtungstechnologie

Anwendungsbereich

- Zähe und glatte äußere Schicht
Erzeugt das ideale Gleichgewicht von Härte 
und Zähigkeit aufgrund der kontrollierten 
Kristallzusammensetzung

-  Drastisch verbesserte 
 mikroskopische Rauigkeit

 Effektive Reduzierung von Spananhaftungen  
an der Schneide, verbesserte Oberflächengüte
und Verschleißfestigkeit

Höchste Bruch- und Verschleißfestigkeit
Ermöglicht eine außergewöhnlich 
stabile Bearbeitung!

NS9530 Herkömmlich

-  Vielseitiger Cermet-Schneidstoff mit  
 höchstem Bruchwiderstand und  

Verschleißfestigkeit
-  Bietet lange Standzeiten und hervorragende  

Oberflächengüte beim Schlichten bis mittlere  
Bearbeitung von Stahl

-  Beschichteter Cermet-Schneidstoff mit 
Premiumbeschichtung zeigt außergewöhnlichen 
Verschleißwiderstand

-  Höchstleistung bei der Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung von Stahl

NS9530

GT9530

Hoch

Niedrig

Schlichten Leichte 
Bearbeitung

Mittlere 
Bearbeitung

S
ch
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tt

ge
sc

hw
in
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ke

it

25% verbesserter 
Bruchwiderstand 
der äußeren 
Schicht

Neu

Neu
-  Beschichteter Cermet-Schneidstoff mit   
 ausgezeichneter Verschleißfestigkeit beim   
 Hochgeschwindigkeits-Schlichten 
- 1. Wahl bei legiertem Stahl 

AT9530AT9530Neu

RZ-NS_GT_AT9530_TG0718-425-D1.indd   4 08.08.18   12:53



5

0 10 20 30 40 50

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

0

AT9530

NS9530

0 5 10 15 20 25 30

0.4

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Vergleich Verschleißfestigkeit①

SCHNITTLEISTUNG

NS9530

Mitbewerber A

Mitbewerber B

Anzahl Belastungen

Mehr als 3 x längere 
Standzeit im Vergelich 
zum Wettbewerb Neuer Cermet-Schneidsto�  mit zäher 

und glatter äußeren Schicht zeigte 
erstaunlichen Bruchwiderstand. 

NS9530 mit PremiumTec 
Beschichtungstechnologie verhinderte 
Abplatzungen und Spananhaftungen.

Wendeschneidplatte
Werkstoff
Schnittgeschwindgkeit
Vorschub
Schnitttiefe
Anwendung
Kühlung

: CNMG120408-TSF
: C55
: Vc =150 m/min
:  f = 0.25 mm/U
: ap = 1.0 mm
: Unterbrochener Schnitt
: Emulsion

0 5,000 10,000 15,000

AusbrücheKeine Ausbrüche

Bearbeitungszeit (min)

 V
B

 (m
m

)

Mitbewerber B

Wendeschneidplatte
Werkstoff
Schnittgeschwindgkeit
Vorschub
Schnitttiefe
Anwendung
Kühlung

: CNMG120408-TSF
: C55
: Vc =250 m/min
: f = 0.2 mm/U
: ap = 1.0 mm
: Kontinuierlicher Schnitt
: Emulsion

Mitbewerber A

 V
B

 (m
m

)

Bearbeitungszeit (min)

Vergleich Verschleißfestigkeit②
Mitbewerber A

AT9530 zeigte bei der Bearbeitung 
von legiertem Stahl hohe Verschleiß-
festigkeit und lange Standzeiten.

Wendeschneidplatte
Werkstoff
Schnittgeschwindgkeit
Vorschub
Schnitttiefe
Anwendung
Kühlung

: CNMG120408-TS
: 42CrMo4
: Vc =250 m/min
: f = 0.2 mm/U
: ap = 1.0 mm
: Kontinuierlicher Schnitt
: Emulsion

Neu

Vergleich Schichtabplatzungen- und Bruchwiderstand
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6 NS/GT/AT9530

TSF
NS9530

PS
NS9530

TS
NS9530

TSF
AT9530
GT9530

PSS
GT9530

PS
AT9530
GT9530

TS
AT9530
GT9530

TS
NS9530

PS
NS9530

PM
NS9530

TQ
NS9530

ZF
NS9530

PSF
NS9530

PSS
NS9530

ZM
NS9530

ap = 0.5 - 1.5 mmap = 0.2 - 1.5 mm

PSS
NS9530

ap = 1.0 - 2.5 mmap = 1.0 - 2.5 mm

Stahl

Negativ Positiv

Schlichten - Leichte Bearbeitung Schlichten - Leichte Bearbeitung

Verschleiß

Verschleiß

Verschleiß

Verschleiß

Span-
kontrolle

Span-
kontrolle

Span-
kontrolle

Span-
kontrolle

Bruch Bruch

BruchBruch

1. Wahl 1. Wahl

Schlichten - Mittlere Bearbeitung Schlichten - Mittlere Bearbeitung

1. Wahl 1. Wahl

Neu

Neu Neu
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5
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1

0
TF

TS

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

TSF

TF

TSF

TS

º
10

º
2º

 

TF NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.1 - 0.5 0.03 - 0.15

TSF
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.2 - 1.5 0.08 - 0.4AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

TS
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 2.5 0.1 - 0.3AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

01

A - D

W

ZF

11

NS

AFW

AS

ASW

CB

2º
º

16
º

12
º

31
º

º

0.15

0º

0.2

º

0.2

º

0.2
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A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Basis Spanformstufen

Standard Schnittdaten

1. Wahl

S
ch

ni
tt

tie
fe

 a
p 

(m
m

)

Vorschub  f  (mm/U)

Ergänzende Spanformstufen

Anwendung Form EigenschaftenSpanform-
stufe

Schlichten

Fein-

schlichten

Schlichten 
bis mittlere 
Bearbeitung

1 . Wahl bei der Schlichtbearbeitung von 
Stahl. Die Muldenstruktur verringert die 
Kontaktfl äche der Wendeschneidplatte 
und dem Span, was Wärmebildung 
signifi kant verringert.

Ideale Spanformstufe für unterschiedlichste 
Schnittbedingungen beim Schlichten.
Die scharfe Schneidkante ermöglicht 
exzellente Spankontrolle.

Die scharfe Schneidkante der eng 
ausgebildeten Spanformstufe ermöglicht 
eine sehr gute Spankontrolle bei geringen 
Schnitttiefen und niedrigen Vorschüben. 
Wirtschaftliche M-Toleranz =
Leistung bei niedrigen Kosten

Anwendung Schneidstoffe

Schnittgeschwindgkeit　　Vc (m/min)
Vorschub
f (mm/U)

Span-
formstufe

Stahl mit niedrigem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
180HB

Stahl mit hohem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
300HB

Stahl mit mittlerem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
240HB

Schnitttiefe
ap (mm)

Feinschlichten

Schlichten

Schlichten bis
mittlere Bearbeitung

Anwendung Form EigenschaftenSpanform-
stufe

Fein-
schlichten

Schlichten

Hoher
Vorschub, 

kleine 
Schnitt-

tiefen

Innendrehen
(Doppelseitige 
Spanformstufe)

Geeignet für wechselnde Schnittiefen. Ausgezeichnete 
Spankontrolle.

Spanformstufe mit ausgezeichneter Schärfe für die 
Schlichtbearbeitung.

Geschli� ene Wendeschneidplatte für Feinschlichten mit hoher 
Genauigkeit und niedrigen Schnittbedingungen.

R/L Spanformstufen für Schlichten bis mittlere Bearbeitung.

Spanformstufe für die Schlichtbearbeitung bleihaltiger Werksto� e.

Spanformstufe für die Schlichtbearbeitung mit sehr guter 
Spankontrolle bei niedrigem Vorschub und geringen Schnitttiefen.

Wiper Spanformstufe mit positiver Schutzfase und exzellenter 
Spankontrolle. Beste Ergebnisse bei geringen Schnitttiefen und 
hohen Vorschüben.
Moderne Spanformstufe für hohe Vorschübe und geringe 
Schnitttiefen. Bestens geeignet für die Bearbeitung 
geschmiedeter Bauteile.
Wiper Spanformstufe mit negativer Schutzfase für hohe 
Kantenstabilität und prozesssichere Hochvorschub-Bearbeitung. 

Optimale Spanformstufe für die Innenbearbeitung.

SPANFORMSTUFEN (FÜR NEGATIVE WENDESCHNEIDPLATTEN)

Neu

Neu
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8 NS/GT/AT9530

7º
12

º

TQ

ZM

NM

S

P

0.15

15
º

0º
15

º
0.2

º

01 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.1 - 0.4 0.03 - 0.15

A - D
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 4.0 0.1 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.2 - 1.5 0.03 - 0.2

ZF
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.2 - 1.5 0.07 - 0.2AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

11
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.2 - 1.5 0.07 - 0.2
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

NS NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.2 - 1.5 0.07 - 0.25

AFW
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 1.5 0.2 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

AS NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 2.0 0.2 - 0.6

ASW NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 2.0 0.3 - 0.6

CB
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.2 - 2.5 0.1 - 0.25
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

TQ
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 2.0 0.15 - 0.3AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

ZM
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.7 - 2.0 0.15 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

NM
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 2.0 0.15 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

1.0 - 3.0 0.2 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

1.0 - 4.0 0.2 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

S NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 1.0 - 4.0 0.2 - 0.4

P NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 4.0 0.2 - 0.5

0.15

17
º

All-round

Parallel

Anwendung Form EigenschaftenSpanformstufe

Ergänzende Spanformstufen

Schlichten bis
mittlere 

Bearbeitung

Mittlere 
Bearbeitung

Spanformstufe mit weiter Spanablaufzone und stabiler 
Schneidkantenausführung für die Hochvorschub-Bearbeitung von 
geschmiedetem Stahl.
Hochzuverlässige Spanformstufe für die mittlere Bearbeitung 
unter verschiedensten Bedingungen vom kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitt.
R/L Spanformstufe mit exzellenter Spankontrolle für die mittlere 
Bearbeitung

Speziell entwickelte Spanformstufe mit hoher Hitzebeständigkeit, 
geeignet für kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitt.

Beste Spankontrolle beim Kopieren von abgerundeten Profilen. Sehr 
gute Ergebnisse bei der Bearbeitung von bleifreien Werkstoffen.

Scharfe Schneidkante und einfach gehaltene Spanformstufe für 
aussergewöhnliche Spankontrolle und hohe Produktivität bei der 
mittleren Bearbeitung.
Extrem scharfe Spanformstufe für die Bearbeitung von 
Nichteisenmetallen.

All-round

Parallel

Anwendung Spanform-
stufe

Schneidstoffe Schnitttiefe
ap (mm)

Schlichten bis
mittlere Bearbeitung

Standard Schnittdaten

Fein-
schlichten

Mittlere Bearbeitung

Schlichten

Hoher Vorschub, 
kleine Schnitttiefen

Innendrehen
(Doppelseitige 
Spanformstufe)

Schnittgeschwindgkeit　　Vc (m/min)
Vorschub
f (mm/U)

Neu

Neu

Stahl mit niedrigem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
180HB

Stahl mit hohem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
300HB

Stahl mit mittlerem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
240HB
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5
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3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

PSF

PSS
PS

PM

 

PSF
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 0.5 0.05 - 0.3
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

PSS
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 2.0 0.1 - 0.3
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

PS
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.5 - 2.5 0.1 - 0.3AT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

PM
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

1.0 - 3.0 0.15 - 0.3
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

PSF

PSS

PS

PM

20
º

0.12

10
º

0.15

10
º

8º

0.15

01

PF

W08

W10

W11

W13

W15

W20

0º
0º

º
º

º
º

º
2
º

0.2

0.1

0.1

0.1

º

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Anwendung Form EigenschaftenSpanformstufe

Anwendung Spanform-
stufe

1. Wahl

S
ch

ni
tt

tie
fe

  a
p 

(m
m

)

Vorschub  f  (mm/U)

Basis Spanformstufen

Standard Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoffe

Form Eigenschaften

Schnitttiefe
ap (mm)

Span-
form-
stufe

Mittlere 
Bearbeitung

Schlichten

Schlichten 
bis mittlere 
Bearbeitung

Schlichten bis 
mittlere Bearbeitung

Mittlere 
Bearbeitung

Mittlere Bearbeitung

Schlichten
bis leichte 

Bearbeitung

Schlichten
bis leichte Bearbeitung

Spanformstufe entwickelt für die 
Schlichtbearbeitung bei niedrigen 
Schnittkräften. 
Optimale Spankontrolle aufgrund von 
vorgezogenem Spanformelement.

3D Spanformstufe für exzellente 
Spankontrolle und niedrige Schnittkräfte 
bei der Schlicht- bis mittleren Bearbeitung. 
Niedrige Kosten, M-Toleranz, Positiv WSP 
für hoche¤  zientes Auskammern und 
großem Anwendungsbereich.
3D Spanformstufe für exzellente 
Spankontrolle und niedrige Schnittkräfte 
bei der Schlicht- bis mittleren Bearbeitung. 
Niedrige Kosten, M-Toleranz, Positiv WSP 
für hoche¤  zientes Innendrehen und 
großem Anwendungsbereich.
Spanformstufe für die mittlere 
Bearbeitung. Exzellente Spankontrolle 
aufgrund einer breiten, positive 
Spanabfuhr-Zone.

Schnittgeschwindgkeit　　Vc (m/min)

Ergänzende Spanformstufen

R/L

Mittlere 
Bearbeitung

Schlichten

Spanformstufe für die Feinschlichten bei geringen Schnitttiefen und 
Vorschüben.

Ideale Spanformstufe für die Schlichtbearbeitung bei niedrigen 
Schnittbedingungen dank scharfer Schneidkante und optimalen 
Vorsprung.

R/L Spanformstufe mit scharfer Schneidkante, geeignet für die 
Schlichtbearbeitung bei ausgezeichneter Spankontrolle.

Eingeschliffene Spanformstufe mit sehr guter Spankontrolle beim 
Präzisionsschlichten bis hin zur mittleren Bearbeitung

Vorschub
f (mm/U)

SPANFORMSTUFEN (FÜR Posi t iv  WENDESCHNEIDPLATTEN)

Neu

Stahl mit niedrigem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
180HB

Stahl mit hohem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
300HB

Stahl mit mittlerem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
240HB

RZ-NS_GT_AT9530_TG0718-425-D1.indd   9 08.08.18   12:54



10 NS/GT/AT9530

ZF

ZM

23

SS

J10

24

61

-

0º
7º

º

0.2

º

0.2

20
º

0.15

01
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.05 - 0.5 0.03 - 0.15
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

PF
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 0.5 0.05 - 0.25
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W08
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 1.0 0.03 - 0.15
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W10
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 2.0 0.03 - 0.2
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W11 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.1 - 2.0 0.03 - 0.2

W13
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 2.0 0.03 - 0.2
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W15
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 2.0 0.03 - 0.2
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200

W20
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.1 - 2.0 0.03 - 0.2
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 1.0 - 2.0 0.03 - 0.2

ZF GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200 0.3 - 1.5 0.05 - 0.25

ZM GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200 0.5 - 2.0 0.05 - 0.3

23 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 2.0 0.1 - 0.3

SS NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 2.0 0.1 - 0.3
NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 1.0 - 2.0 0.05 - 0.2

J10 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.1 - 5.0 0.01 - 0.1

24 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.5 - 3.0 0.08 - 0.3

61 NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.2 - 2.0 0.3 - 1.0

- NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180 0.1 - 2.0 0.05 - 0.3

All-round

Ergänzende Spanformstufen

Schlichten 

bis mittlere 

Bearbeitung

Schlichten 
bis mittlere 
Bearbeitung

Mittlere 
Bearbeitung

Schwer-
zerspanung

Außendrehen 
auf kleinen 

Drehmaschinen

Zuverlässige Spanformstufe mit stabiler Schhneidkantenausführung.

Optimal designte Spanformstufe für geringste Schnittkräfte aufgrund einer sehr scharfen 
und gedrallter Schneidkantenausbildung. 

Optimale Spanformstufe mit hoher Prozesssicherheit im unterbrochenen Schnitt.

Exklusive Spanformstufe für Langdrehautomaten. Hervorragende Oberfl ächenqualität 
und längste Standzeiten.

Vielseitige Spanformstufe, geeignet für die mittlere Bearbeitung unter verschiedensten 
Schnittbedingungen.

Exklusiver Spanbrecher zum 
Kopierdrehen bei hohen Vorschüben.

Die robuste Schneidkante bietet eine hohe Zuverlässigkeit für eine Vielzahl von 
Anwendungen von der Schlichtbearbeitung bis zum Schruppen.

Bestens geeignet für wechselnde Schnitttiefen. Ausgezeichnete Spankontrolle bei 
bleifreien Werksto� en.

Beste Spankontrolle beim Kopieren von abgerundeten Profi len. Sehr gute Ergebnisse bei 
der Bearbeitung von bleifreien Werksto� en.

R/L

All-round

Anwendung Spanform-
stufe

Standard Schnittdaten

Schlichten bis

mittlere Bearbeitung

Schlichten bis mittlere Bearb.

Fein-
schlichten

Mittlere Bearbeitung

Schwerzerspanung

Außendrehen auf kleinen 
Drehmaschinen

Schlichten

Schneidstoffe Schnitttiefe
ap (mm)

Schnittgeschwindgkeit　　Vc (m/min)
Vorschub
f (mm/U)

Stahl mit niedrigem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
180HB

Stahl mit hohem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
300HB

Stahl mit mittlerem 
Kohlensto� gehalt,

Legierter Stahl
240HB

Anwendung Form EigenschaftenSpanform-
stufe
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CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

TF CNMG120404-TF 0.4 ●

CNMG120408-TF 0.8 ●

01 CNGG090302-01 0.2 ●

CNGG090304-01 0.4 ●

CNGG090308-01 0.8 ●

CNGG120402-01 0.2 ●

CNGG120404-01 0.4 ●

CNGG120408-01 0.8 ●

C CNGG120404R-C 0.4 ●

CNGG120404L-C 0.4 ●

CNGG120408R-C 0.8 ●

CNGG120408L-C 0.8 ●

TSF CNMG090404E-TSF 0.4 ● ● ●

CNMG090408E-TSF 0.8 ● ● ●

CNMG120404-TSF 0.4 ● ● ●

CNMG120408-TSF 0.8 ● ● ●

FW CNMG090404E-FW 0.4 ● ●

CNMG090408E-FW 0.8 ● ●

CNMG120404-FW 0.4 ● ●

CNMG120408-FW 0.8 ● ●

AFW CNMG120404-AFW 0.4 ● ●

CNMG120408-AFW 0.8 ●

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

P

M

K

N

S

H

C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
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12 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL
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A
T
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N
S
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30

ZF CNMG120404-ZF 0.4 ● ● ●

CNMG120408-ZF 0.8 ● ● ●

11 CNMG120404-11 0.4 ● ●

CNMG120408-11 0.8 ● ●

17 CNMG120404-17 0.4 ●

CNMG120408-17 0.8 ●

TS CNMG120404-TS 0.4 ● ● ●

CNMG120408-TS 0.8 ● ● ●

ASW CNMG120408-ASW 0.8 ●

AS CNMG120404-AS 0.4 ●

CNMG120408-AS 0.8 ●

CB CNMG090304-CB 0.4 ●

CNMG090308-CB 0.8 ●
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13
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NS CNMG120404-NS 0.4 ●

CNMG120408-NS 0.8 ●

NM CNMG120408-NM 0.8 ● ●

TQ CNMG120404-TQ 0.4 ● ● ●

CNMG120408-TQ 0.8 ● ● ●

ZM CNMG120408-ZM 0.8 ● ●

CNMG120412-ZM 1.2 ●

CNMG090304 0.4 ●

CNMG090308 0.8 ●

CNMG120404 0.4 ● ●

CNMG120408 0.8 ● ●

27 CNMG120404-27 0.4 ●

CNMG120408-27 0.8 ●

37 CNMG120404-37 0.4 ●

CNMG120408-37 0.8 ●
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14 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL

G
T
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S
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P CNGG120404R-P 0.4 ●

CNGG120404L-P 0.4 ●

S CNMG120404R-S 0.4 ●

CNMG120404L-S 0.4 ●

CNMG120408R-S 0.8 ●

CNMG120408L-S 0.8 ●
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C : Kontinuierlicher Schnitt
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15

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

TF DNMG150404-TF 0.4 ●

DNMG150408-TF 0.8 ●

01 DNGG110402-01 0.2 ●

DNGG110404-01 0.4 ●

DNGG110408-01 0.8 ●

DNGG150402-01 0.2 ●

DNGG150404-01 0.4 ●

DNGG150408-01 0.8 ●

TSF DNMG110404E-TSF 0.4 ● ● ●

DNMG110408E-TSF 0.8 ● ● ●

DNMG110412E-TSF 1.2 ● ● ●

DNMG150404-TSF 0.4 ● ● ●

DNMG150408-TSF 0.8 ● ● ●

DNMG150604-TSF 0.4 ● ● ●

DNMG150608-TSF 0.8 ● ● ●

ZF DNMG150404-ZF 0.4 ● ● ●

DNMG150408-ZF 0.8 ● ● ●

11 DNMG110404-11 0.4 ●

DNMG110408-11 0.8 ●

DNMG150404-11 0.4 ●

DNMG150408-11 0.8 ●

17 DNMG150404-17 0.4 ●

DNMG150408-17 0.8 ●
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16 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL
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N
S
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TS DNMG150404-TS 0.4 ● ● ●

DNMG150408-TS 0.8 ● ● ●

DNMG150604-TS 0.4 ● ● ●

DNMG150608-TS 0.8 ● ● ●

AS DNMG150404-AS 0.4 ●

DNMG150408-AS 0.8 ●

CB DNMG110404-CB 0.4 ● ●

DNMG110408-CB 0.8 ● ●

NS DNMG150404-NS 0.4 ●

DNMG150408-NS 0.8 ●

NM DNMG150408-NM 0.8 ● ●

DNMG150608-NM 0.8 ● ●

TQ DNMG150404-TQ 0.4 ● ● ●

DNMG150408-TQ 0.8 ● ● ●

ZM DNMG150408-ZM 0.8 ● ●

P

M
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N

S

H

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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17

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

DNMG110404 0.4 ● ●

DNMG110408 0.8 ● ●

DNMG150404 0.4 ● ●

DNMG150408 0.8 ● ●

DNMG150412 1.2 ●

27 DNMG150404-27 0.4 ●

DNMG150408-27 0.8 ●

37 DNMG150404-37 0.4 ●

DNMG150408-37 0.8 ●

DNGG150404R 0.4 ● ●

DNGG150404L 0.4 ● ●

DNGG150408R 0.8 ●

DNGG150408L 0.8 ●

S DNMG150404R-S 0.4 ● ●

DNMG150404L-S 0.4 ● ●

DNMG150408R-S 0.8 ● ●

DNMG150408L-S 0.8 ● ●

DNMG150608R-S 0.8 ●
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18 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

TF SNMG120404-TF 0.4 ●

SNMG120408-TF 0.8 ●

01 SNGG090302-01 0.2 ●

SNGG090304-01 0.4 ●

SNGG090308-01 0.8 ●

SNGG120402-01 0.2 ●

SNGG120404-01 0.4 ●

SNGG120408-01 0.8 ●

B ~ D SNGG090304R-B 0.4 ● ●

SNGG090304L-B 0.4 ● ●

SNGG090308R-B 0.8 ●

SNGG090308L-B 0.8 ●

SNGG120404R-C 0.4 ● ●

SNGG120404L-C 0.4 ● ●

SNGG120408R-C 0.8 ●

SNGG120408L-C 0.8 ●

SNGG120408R-D 0.8 ●

SNGG120408L-D 0.8 ●

TSF SNMG120404-TSF 0.4 ● ● ●

SNMG120408-TSF 0.8 ● ● ●

11 SNMG120404-11 0.4 ●

SNMG120408-11 0.8 ●
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C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
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19

CLCL CL

CLCL CL

G
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95
30

A
T
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S
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17 SNMG120408-17 0.8 ●

TS SNMG120404-TS 0.4 ● ● ●

SNMG120408-TS 0.8 ● ● ●

AS SNMG120404-AS 0.4 ●

SNMG120408-AS 0.8 ●

SNMG090304 0.4 ●

SNMG090308 0.8 ●

SNMG120404 0.4 ●

SNMG120408 0.8 ●

27 SNMG120408-27 0.8 ●

37 SNMG120408-37 0.8 ●

S SNMG120404R-S 0.4 ●

SNMG120404L-S 0.4 ●

SNMG120408R-S 0.8 ●

SNMG120408L-S 0.8 ●
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20 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

TF TNMG160404-TF 0.4 ●

TNMG160408-TF 0.8 ●

01 TNGG110302-01 0.2 ●

TNGG110304-01 0.4 ●

TNGG110308-01 0.8 ●

TNGG160402-01 0.2 ●

TNGG160404-01 0.4 ●

TNGG160408-01 0.8 ●

TNGG160412-01 1.2 ●

A~C TNGG110304R-A 0.4 ● ●

TNGG110304L-A 0.4 ● ●

TNGG110308R-A 0.8 ● ●

TNGG110308L-A 0.8 ● ●

TNGG160304R-C 0.4 ●

TNGG160304L-C 0.4 ●

TNGG160308R-C 0.8 ●

TNGG160308L-C 0.8 ●

TNGG160400R-C 0.03 ●

TNGG160400L-C 0.03 ●

TNGG160402R-C 0.2 ● ●

TNGG160402L-C 0.2 ● ●

TNGG160404R-C 0.4 ● ●

TNGG160404L-C 0.4 ● ●

TNGG160408R-C 0.8 ● ●

TNGG160408L-C 0.8 ● ●

D TNGG220404R-D 0.4 ●

TNGG220404L-D 0.4 ●

TNGG220408R-D 0.8 ●

TNGG220408L-D 0.8 ●

P

M
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N

S
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C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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21

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

W TNGG160404R-W 0.4 ●

TNGG160404L-W 0.4 ●

TNGG160408R-W 0.8 ●

TNGG160408L-W 0.8 ●

TSF TNMG110404E-TSF 0.4 ● ● ●

TNMG110408E-TSF 0.8 ● ● ●

TNMG160402-TSF 0.2 ● ● ●

TNMG160404-TSF 0.4 ● ● ●

TNMG160408-TSF 0.8 ● ● ●

TNMG160412-TSF 1.2 ●

ZF TNMG160404-ZF 0.4 ● ● ●

TNMG160408-ZF 0.8 ● ● ●

11 TNMG110304-11 0.4 ●

TNMG110308-11 0.8 ●

TNMG160402-11 0.2 ●

TNMG160404-11 0.4 ●

TNMG160408-11 0.8 ●

TNMG220404-11 0.4 ●

TNMG220408-11 0.8 ●

17 TNMG160404-17 0.4 ●

TNMG160408-17 0.8 ●

TS TNMG160404-TS 0.4 ● ● ●

TNMG160408-TS 0.8 ● ● ●
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22 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

AS TNMG160404-AS 0.4 ●

TNMG160408-AS 0.8 ●

CB TNMG110304-CB 0.4 ●

TNMG110308-CB 0.8 ●

NS TNMG160404-NS 0.4 ●

TNMG160408-NS 0.8 ●

TQ TNMG160404-TQ 0.4 ● ● ●

TNMG160408-TQ 0.8 ● ● ●

ZM TNMG160404-ZM 0.4 ● ●

TNMG160408-ZM 0.8 ● ●

TNMG110304 0.4 ●

TNMG110308 0.8 ●

TNMG160404 0.4 ●

TNMG160408 0.8 ●

27 TNMG160408-27 0.8 ●
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TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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Gehärteter Stahl
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37 TNMG160404-37 0.4 ●

TNMG160408-37 0.8 ●

P TNGG160402R-P 0.2 ●

TNGG160402L-P 0.2 ●

TNGG160404R-P 0.4 ●

TNGG160404L-P 0.4 ●

TNGG160408R-P 0.8 ●

TNGG160408L-P 0.8 ●

S TNMG160404R-S 0.4 ●

TNMG160404L-S 0.4 ●

TNMG160408R-S 0.8 ●

TNMG160408L-S 0.8 ●

TNMG220404R-S 0.4 ●

TNMG220404L-S 0.4 ●

TNMG220408R-S 0.8 ●

TNMG220408L-S 0.8 ●
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24 NS/GT/AT9530
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TF VNMG160404-TF 0.4 ●

VNMG160408-TF 0.8 ●

01 VNGG160402-01 0.2 ●

VNGG160404-01 0.4 ●

VNGG160408-01 0.8 ●

TSF VNMG120402E-TSF 0.2 ● ● ●

VNMG120404E-TSF 0.4 ● ● ●

VNMG120408E-TSF 0.8 ● ● ●

VNMG160402-TSF 0.2 ● ● ●

VNMG160404-TSF 0.4 ● ● ●

VNMG160408-TSF 0.8 ● ● ●

ZF VNMG160404-ZF 0.4 ● ● ●

VNMG160408-ZF 0.8 ● ● ●

11 VNMG160404-11 0.4 ●

VNMG160408-11 0.8 ●

VNMG160412-11 1.2 ● ●

TS VNMG160404-TS 0.4 ● ● ●

VNMG160408-TS 0.8 ● ● ●
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TQ VNMG160404-TQ 0.4 ● ● ●

VNMG160408-TQ 0.8 ● ● ●

VNMG160404 0.4 ●

VNMG160408 0.8 ●

VNMG160412 1.2 ●
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26 NS/GT/AT9530

CLCL CL

CLCL CL

G
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95
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TF WNMG080404-TF 0.4 ●

WNMG080408-TF 0.8 ●

01 WNGG080402-01 0.2 ●

WNGG080404-01 0.4 ●

WNGG080408-01 0.8 ●

TSF WNMG060404E-TSF 0.4 ● ● ●

WNMG060408E-TSF 0.8 ● ● ●

WNMG060412E-TSF 1.2 ● ●

WNMG080404-TSF 0.4 ● ● ●

WNMG080408-TSF 0.8 ● ● ●

FW WNMG060404E-FW 0.4 ● ●

WNMG060408E-FW 0.8 ● ●

WNMG080404-FW 0.4 ● ●

WNMG080408-FW 0.8 ● ●

AFW WNMG060404-AFW 0.4 ●

WNMG060408-AFW 0.8 ●

WNMG080404-AFW 0.4 ●

WNMG080408-AFW 0.8 ●

ZF WNMG080404-ZF 0.4 ● ● ●

WNMG080408-ZF 0.8 ● ● ●
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C : Kontinuierlicher Schnitt
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17 WNMG080404-17 0.4 ●

WNMG080408-17 0.8 ●

TS WNMG080404-TS 0.4 ● ● ●

WNMG080408-TS 0.8 ● ● ●

AS WNMG080404-AS 0.4 ●

WNMG080408-AS 0.8 ●

CB WNMG060404-CB 0.4 ●

WNMG060408-CB 0.8 ●

NS WNMG080404-NS 0.4 ●

WNMG080408-NS 0.8 ●

TQ WNMG080404-TQ 0.4 ● ● ●

WNMG080408-TQ 0.8 ● ● ●
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ZM WNMG080408-ZM 0.8 ● ●
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WNMG080408-37 0.8 ●
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ZF YNMG160404-ZF 0.4 ● ●

YNMG160408-ZF 0.8 ● ●

ZM YNMG160404-ZM 0.4 ● ●

YNMG160408-ZM 0.8 ● ●
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30 NS/GT/AT9530

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

PSF CCMT060202-PSF 0.2 ● ●

CCMT060204-PSF 0.4 ● ●

CCMT09T302-PSF 0.2 ●

CCMT09T304-PSF 0.4 ● ●

CCMT09T308-PSF 0.8 ● ●

PF CCMT060202-PF 0.2 ● ●

CCMT060204-PF 0.4 ● ●

CCMT060208-PF 0.8 ● ●

CCMT09T302-PF 0.2 ●

CCMT09T304-PF 0.4 ● ●

CCMT09T308-PF 0.8 ● ●

PSS CCMT060204-PSS 0.4 ● ●

CCMT060208-PSS 0.8 ● ●

CCMT09T304-PSS 0.4 ● ●

CCMT09T308-PSS 0.8 ● ●

PS CCMT060202-PS 0.2 ● ● ●

CCMT060204-PS 0.4 ● ● ●

CCMT060208-PS 0.8 ● ● ●

CCMT09T302-PS 0.2 ● ● ●

CCMT09T304-PS 0.4 ● ● ●

CCMT09T308-PS 0.8 ● ● ●

23 CCMT060202-23 0.2 ●

CCMT060204-23 0.4 ●

CCMT09T304-23 0.4 ●

CCMT09T308-23 0.8 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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30

24 CCMT060202-24 0.2 ●

CCMT060204-24 0.4 ●

CCMT060208-24 0.8 ●

CCMT09T302-24 0.2 ●

CCMT09T304-24 0.4 ●

CCMT09T308-24 0.8 ●

CCMT120408-24 0.8 ●

W15 CCGT060200L-W15 0.03 ●

CCGT060202R-W15 0.2 ●

CCGT060202L-W15 0.2 ● ●

CCGT060204R-W15 0.4 ●

CCGT060204L-W15 0.4 ● ●

W20 CCGT09T302R-W20 0.2 ●

CCGT09T302L-W20 0.2 ● ●

CCGT09T304R-W20 0.4 ●

CCGT09T304L-W20 0.4 ● ●

CCGT09T308R-W20 0.8 ●

CCGT09T308L-W20 0.8 ● ●

PM CCMT060204-PM 0.4 ● ●

CCMT060208-PM 0.8 ● ●

CCMT09T304-PM 0.4 ● ●

CCMT09T308-PM 0.8 ● ●

CCGT060202 0.2 ●

CCGT060204 0.4 ●

CCGT09T302 0.2 ●

CCGT09T304 0.4 ●

CCGT09T308 0.8 ●

J10 CCGT060201FR-J10 0.1 ●

CCGT060202FR-J10 0.2 ●

CCGT060202FL-J10 0.2 ●
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PSF CPMT090302-PSF 0.2 ● ●

CPMT090304-PSF 0.4 ● ●

PF CPMT090302-PF 0.2 ● ●

CPMT090304-PF 0.4 ● ●

PSS CPMT060204-PSS 0.4 ● ●

CPMT080204-PSS 0.4 ● ●

CPMT080208-PSS 0.8 ● ●

CPMT090304-PSS 0.4 ● ●

CPMT090308-PSS 0.8 ● ●

PS CPMT060202-PS 0.2 ●

CPMT060204-PS 0.4 ● ● ●

CPMT080202-PS 0.2 ● ● ●

CPMT080204-PS 0.4 ● ● ●

CPMT080208-PS 0.8 ● ● ●

CPMT090304-PS 0.4 ● ● ●

CPMT090308-PS 0.8 ● ● ●

CPMT09T304-PS 0.4 ●

24 CPMT120408-24 0.8 ●

CPMT160508-24 0.8 ●

CPMT160512-24 1.2 ●
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L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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W15 CPGT050202L-W15 0.2 ●

CPGT050204L-W15 0.4 ●

CPGT080202L-W15 0.2 ●

CPGT080204L-W15 0.4 ●

W20 CPGT090302R-W20 0.2 ●

CPGT090302L-W20 0.2 ●

CPGT090304R-W20 0.4 ●

CPGT090304L-W20 0.4 ●

PM CPMT090304-PM 0.4 ●

CPMT090308-PM 0.8 ●
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PSF DCMT070202-PSF 0.2 ● ●

DCMT070204-PSF 0.4 ● ●

DCMT11T302-PSF 0.2 ● ●

DCMT11T304-PSF 0.4 ● ●

PF DCMT070202-PF 0.2 ● ●

DCMT070204-PF 0.4 ● ●

DCMT070208-PF 0.8 ● ●

DCMT11T302-PF 0.2 ● ●

DCMT11T304-PF 0.4 ● ●

DCMT11T308-PF 0.8 ●

PSS DCMT070204-PSS 0.4 ● ●

DCMT070208-PSS 0.8 ● ●

DCMT11T304-PSS 0.4 ● ●

DCMT11T308-PSS 0.8 ● ●

PS DCMT070202-PS 0.2 ● ● ●

DCMT070204-PS 0.4 ● ● ●

DCMT070208-PS 0.8 ● ● ●

DCMT11T302-PS 0.2 ● ● ●

DCMT11T304-PS 0.4 ● ● ●

DCMT11T308-PS 0.8 ● ● ●

23 DCMT070204-23 0.4 ●

DCMT11T304-23 0.4 ●

DCMT11T308-23 0.8 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt
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H : Stark unterbrochener SchnittTurnLine -  Wendeschneidplat ten

A
nw
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ng
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ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

Posit iv

● Lagerstandard

Dreieckig, 60°
mit Loch
Positiv 11°

M
itt
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re

 B
ea
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ei
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ng

S
ch
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ht

en

Cermet beschichtet Cermet
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46 NS/GT/AT9530

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

W15 TPGT090202R-W15 0.2 ●

TPGT090202L-W15 0.2 ● ●

TPGT090204R-W15 0.4 ●

TPGT090204L-W15 0.4 ● ●

TPGT110202R-W15 0.2 ●

TPGT110202L-W15 0.2 ● ●

TPGT110204L-W15 0.4 ● ●

TPGT110208R-W15 0.8 ●

TPGT110302L-W15 0.2 ●

TPGT110304R-W15 0.4 ●

TPGT110304L-W15 0.4 ●

TPGT110308L-W15 0.8 ●

TPGT130302R-W15 0.2 ●

TPGT130302L-W15 0.2 ● ●

TPGT130304R-W15 0.4 ●

TPGT130304L-W15 0.4 ● ●

TPGT130308L-W15 0.8 ●

TPGT16T302R-W15 0.2 ●

TPGT16T302L-W15 0.2 ● ●

TPGT16T304R-W15 0.4 ●

TPGT16T304L-W15 0.4 ● ●

TPGT16T308L-W15 0.8 ●

PM TPMT110204-PM 0.4 ● ●

TPMT110304-PM 0.4 ● ●

TPMT130304-PM 0.4 ●

TPMT130308-PM 0.8 ● ●

TPMT16T304-PM 0.4 ●

SS TPGT110202-SS 0.2 ●

TPGT110204-SS 0.4 ●

TPGT130302-SS 0.2 ●

TPGT130304-SS 0.4 ●

TPGT16T304-SS 0.4 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Posit iv

● Lagerstandard

Dreieckig, 60°
mit Loch
Positiv 11°

S
ch
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ht

en
M

itt
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re
 B
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rb
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ng

Cermet beschichtet Cermet
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47

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

H11 TPGH110302L-H11 0.2 ● ●

TPGH110304L-H11 0.4 ● ●

- TPGM070102R 0.2 ●

TPGM...R/L

TPGM070102L 0.2 ●

TPGM070104R 0.4 ●

TPGM070104L 0.4 ●

TPGM090202R 0.2 ●

TPGM090202L 0.2 ●

TPGM090204L 0.4 ●

TPGM110202R 0.2 ●

TPGM110202L 0.2 ●

TPGM110204R 0.4 ●

TPGM110204L 0.4 ●

TPGM110302R 0.2 ●

TPGM110302L 0.2 ●

TPGM110304R 0.4 ●

TPGM110304L 0.4 ●

TPGM160302L 0.2 ●

TPGM160304R 0.4 ●

TPGM160304L 0.4 ●

- TPGA110202 0.2 ●

TPGA110302 0.2 ●

TPGA160304 0.4 ●

0701** 0802** 0902** 1102** 1103** 1303** 1603** 16T3**

TP*T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4

TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -

TPGH
60° 60°

ød1

80°

ød1ød1

81°

ød1

TPGM0701TP*T TPGM (A) 0902~1603

ød
1 

(m
m

)

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener SchnittTurnLine -  Wendeschneidplat ten

A
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ke
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ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

Posit iv

● Lagerstandard

Dreieckig, 60°
mit Loch
Positiv 11°

S
ch

lic
ht

en
 b

is
 m

itt
le

re
 B

ea
rb

ei
tu

ng Tungaloy-
Standard 
Bohrung

-kein ISO-

Lo
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Cermet beschichtet Cermet
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48 NS/GT/AT9530

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

23 TPMR110304-23 0.4 ●

TPMR110308-23 0.8 ●

TPMR160304-23 0.4 ●

TPMR160308-23 0.8 ●

24 TPMR110304-24 0.4 ●

TPMR110308-24 0.8 ●

TPMR160304-24 0.4 ●

TPMR160308-24 0.8 ●

- TPGR110302L 0.2 ●

TPGR110304L 0.4 ●

TPGR160304R 0.4 ●

TPGR160304L 0.4 ●

TPGR160308L 0.8 ●

- TPGN160304 0.4 ●

TPGN160308 0.8 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Posit iv

● Lagerstandard

Dreieckig, 60°
ohne Loch
Positiv 11°

S
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ng

M
itt
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Cermet beschichtet Cermet

RZ-NS_GT_AT9530_TG0718-425-D1.indd   48 08.08.18   12:55



49

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

PSF VBMT110302-PSF 0.2 ● ●

VBMT110304-PSF 0.4 ● ●

VBMT160402-PSF 0.2 ● ●

VBMT160404-PSF 0.4 ● ●

PF VBMT110302-PF 0.2 ● ●

VBMT110304-PF 0.4 ● ●

VBMT110308-PF 0.8 ● ●

VBMT160404-PF 0.4 ● ●

VBMT160408-PF 0.8 ● ●

PSS VBMT110304-PSS 0.4 ● ●

VBMT110308-PSS 0.8 ● ●

VBMT160404-PSS 0.4 ● ●

VBMT160408-PSS 0.8 ● ●

PS VBMT110302-PS 0.2 ● ● ●

VBMT110304-PS 0.4 ● ● ●

VBMT110308-PS 0.8 ● ● ●

VBMT160402-PS 0.2 ● ● ●

VBMT160404-PS 0.4 ● ● ●

VBMT160408-PS 0.8 ● ● ●

24 VBMT160404-24 0.4 ●

VBMT160408-24 0.8 ●

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener SchnittTurnLine -  Wendeschneidplat ten

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

Posit iv

● Lagerstandard

S
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itt
le

re
 B

ea
rb

ei
tu

ng
S
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Rhombisch, 35°
mit Loch
Positiv 5°

Cermet beschichtet Cermet
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50 NS/GT/AT9530

P

M

K

N

S

H

CLCLCL CL

CLCLCL CL

G
T

95
30

J9
53

0
A

T
95

30

N
S

95
30

J10 VBGT110301FR-J10 0.1 ●

VBGT110301FL-J10 0.1 ●

VBGT110302FR-J10 0.2 ●

VBGT110302FL-J10 0.2 ●

VBGT110304FR-J10 0.4 ●

VBGT110304FL-J10 0.4 ●

J10 VBGT110302R-J10 0.2 ●

VBGT110302L-J10 0.2 ●

VBGT110304R-J10 0.4 ●

VBGT110304L-J10 0.4 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Posit iv

Cermet beschichtet Cermet

● Lagerstandard

Rhombisch, 35°
mit Loch
Positiv 5°
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51

P

M

K

N

S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

PSF VCMT080202-PSF 0.2 ● ●

VCMT080204-PSF 0.4 ● ●

VCMT160404-PSF 0.4 ● ●

VCMT160408-PSF 0.8 ● ●

PF VCMT080202-PF 0.2 ● ●

VCMT080204-PF 0.4 ● ●

VCMT160404-PF 0.4 ● ●

VCMT160408-PF 0.8 ● ●

PSS VCMT110304-PSS 0.4 ● ●

VCMT110308-PSS 0.8 ● ●

VCMT160404-PSS 0.4 ● ●

VCMT160408-PSS 0.8 ● ●

PS VCMT110302-PS 0.2 ● ● ●

VCMT110304-PS 0.4 ● ● ●

VCMT110308-PS 0.8 ● ● ●

VCMT160404-PS 0.4 ● ● ●

VCMT160408-PS 0.8 ● ● ●

24 VCMT160404-24 0.4 ●

VCMT160408-24 0.8 ●

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener SchnittTurnLine -  Wendeschneidplat ten

A
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en
du

ng
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ke
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di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

Posit iv

Cermet beschichtet Cermet

● Lagerstandard
● Neues Produkt

Rhombisch, 35°
mit Loch
Positiv 7°
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52 NS/GT/AT9530

P

M
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S

H

CLCLCL CL

CLCLCL CL

G
T

95
30

J9
53

0
A

T
95

30

N
S

95
30

W08 WBGT030100L-W08 0.03 ●

WBGT030102L-W08 0.2 ●

WBGT030104L-W08 0.4 ●

W11 WBGT060102L-W11 0.2 ●

WBGT060104L-W11 0.4 ●

WBGT080202L-W11 0.2 ●

WBGT080204L-W11 0.4 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Posit iv

● Lagerstandard

Trigonal, 80°
mit Loch
Positiv 5°
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Cermet beschichtet Cermet
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53

P
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K
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S

H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

TS WXGU040302R-TS 0.2 ● ●

WXGU040302L-TS 0.2 ● ●

WXGU040304R-TS 0.4 ● ●

WXGU040304L-TS 0.4 ● ●

WXGU040308R-TS 0.8 ● ●

WXGU040308L-TS 0.8 ● ●

TSW WXGU040304R-TSW 0.4 ● ●

WXGU040304L-TSW 0.4 ● ●

WXGU040308R-TSW 0.8 ● ●

WXGU040308L-TSW 0.8 ● ●

SS WXGU040302R-SS 0.2 ● ●

WXGU040302L-SS 0.2 ● ●

WXGU040304R-SS 0.4 ● ●

WXGU040304L-SS 0.4 ● ●

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener SchnittTurnLine -  Wendeschneidplat ten
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usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

Posit iv

● Lagerstandard

DOPPELSEITIG

Trigonal, 80°
mit Loch
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54 NS/GT/AT9530
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H

CLCL CL

CLCL CL

G
T

95
30

A
T

95
30

N
S

95
30

ZF YWMT11T202-ZF 0.2 ●

YWMT11T204-ZF 0.4 ●

YWMT16T302-ZF 0.2 ●

YWMT16T304-ZF 0.4 ●

YWMT16T308-ZF 0.8 ●

ZM YWMT11T204-ZM 0.4 ●

YWMT16T304-ZM 0.4 ●

YWMT16T308-ZM 0.8 ●

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
C : Kontinuierlicher Schnitt
L : Leicht unterbrochener Schnitt
H : Stark unterbrochener Schnitt

Stahl

Rostfreier Stahl

Eisenguss

Nichteisenmetalle

Hitzeb. Legierungen

Gehärteter Stahl

A
nw

en
du

ng

Ec
ke

n-
ra

di
usSpanform-

stufe 
Katalog Nr.

Posit iv

● Lagerstandard

Rhombisch, 25°
mit Loch
Positiv 7°
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Cermet beschichtet Cermet
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55

45°

2°

T

3.
5

ød

rε
15°

JTB 

JTB 

45°

2°

T

3.
5

ød

rε
15°

rε ød T
Max.

Schnitt-
tiefe

NS9530
R L

JTBR/L3000F 0.03 9.438 3.18 2.5

JTBR/L3005F 0.05 9.438 3.18 2.5

JTBR/L3010F 0.1 ● ● 9.438 3.18 2.5

JTBR/L3015F 0.15 9.438 3.18 2.5

rε ød TJ9530
R L

JTBR/L3005 0.05 ● 9.438 3.18 2.5

JTBR/L3010 0.1 ● 9.438 3.18 2.5

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Hinweis: Rechte Wendeschneidplatten für rechte Halter und linke Wendeschneidplatten für linke Halter. 

Cermet

Cermet beschichtet

TurnLine -  Wendeschneidplat ten

Hinterdrehen (Scharfkantig)

Hinterdrehen (Geschli� en)

(Scharfkantig)

(Geschl i f fen) 

Max.
Schnitt-

tiefe

Rechte Ausführung

Rechte Ausführung

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Katalog Nr.

Katalog Nr.
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56 NS/GT/AT9530

rε ød TNS9530
R L

J10ER/L005BF 0.05 ● 6.35 3.18 3

J10ER/L010BF 0.1 ● 6.35 3.18 3

J10ER/L015BF 0.15 6.35 3.18 3

rε ød TJ9530
R L

J10ER/L005B 0.05 ● 6.35 3.18 3

J10ER/L010B 0.1 ● 6.35 3.18 3

J10E 

J10E

60°

0.5
30°

3.
3

ød T

rε

60°

0.5
30°

3.
3

ød T

rε

Hinweis: Rechte Wendeschneidplatten für rechte Halter und linke Wendeschneidplatten für linke Halter. 

Cermet beschichtet

Cermet

Hinterdrehen (Scharfkantig)

Hinterdrehen (Geschli� en)

(Scharfkantig)

(Geschl i f fen)

Max.
Schnitt-

tiefe

Max.
Schnitt-

tiefe

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Rechte Ausführung

Rechte Ausführung

● Lagerstandard

● Lagerstandard

TurnLine -  Wendeschneidplat ten
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57

DGS

DGM

W±0.05 rε NS9530

R L L h θ°

DGM2-020 2 2 0.2 ● 20 5 0

DGM3-020 3 3 0.2 ● 20 5 0

DGM4-030 4 4 0.3 ● 20 5 0

DGM5-030 5 5 0.3 ● 25 5.5 0

W

7˚

rε

L

h

W±0.05 rε NS9530

R L L h θ°

DGS2-020 2 2 0.2 ● 20 5 0

DGS3-020 3 3 0.2 ● 20 5 0

DGS4-030 4 4 0.3 ● 20 5 0

DGS5-030 5 5 0.3 ● 25 5.5 0

W

7˚

rε

L

h

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Platten-
sitz-

größe

Ein- und Abstechen, 2 Schneiden

Platten-
sitz-

größe

TurnLine -  
Stechplat ten für  E in- und Abstechen 

Ein- und Abstechen, 2 Schneiden

Hinweis: Rechte Stechplatten für rechte Halter und linke Stechplatten für linke Halter. 
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58 NS/GT/AT9530

G.D. = 1 G.D. = 1.5 G.D. = 2 G.D. = 2.5 G.D. = 3
DGE100-000

2
∞ 18.6 11.5

- -DGE130-000
DGE160-010
DGE185-010

3 8.8 7
DGE215-015

øDmax
G.D.

W±0.02 rε
NS9530 G L h

DGE100-000 2 1 0 ● 2.5 20 5

DGE130-000 2 1.3 0 ● 2.5 20 5

DGE160-010 2 1.6 0.1 ● 2.5 20 5

DGE185-010 2 1.85 0.1 ● 3.5 20 5

DGE215-015 2 2.15 0.15 ● 3.5 20 5

L

G

7˚

h
W

rε

DGE

Cermet
Katalog Nr.

Katalog Nr.

øDmax ist abhängig von der Stechtiefe. (Siehe Tabelle)

G.D = Stechtiefe

Hinweis

Relevanter 
Bereich

øDmax (mm)Max. 
Stechtiefe

(mm)

Platten-
sitz-

größe

Außeneinstechen (Geschl i f fen)

● Lagerstandard
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59

DTE

L

h

7˚

W

rε

W±0.02 rε
NS9530 L h

DTE265-015 3 2.65 0.15 ● 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 ● 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 ● 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 ● 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 ● 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 ● 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 ● 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 ● 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 ● 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 ● 25 5.5

W±0.05 rε
NS9530 L h

DTE3-040 3 3 0.4 ● 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 ● 20 5

L

h

7˚

W

rε

W±0.05 rε
NS9530 L h

DTX3-030 3 3 0.3 ● 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 ● 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 ● 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 25 5.5

W

L

h

7˚

rε

DTX

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

Außen-,  Planeinstechen und Stechdrehen

Einstechen und Stechdrehen

Einstechen und Stechdrehen
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60 NS/GT/AT9530

DTF

W±0.05 rε NS9530

R L L h L1

DTF3-040-R/L 3 3 0.4 ● ● 20 5 16

DTF4-040-R/L 4 4 0.4 ● ● 20 5 16

h

W

L7˚12˚

rε

L1

W±0.02 rε
NS9530 L h

DTI300-040 3 3 0.4 ● 20 5

DTI400-040 4 4 0.4 ● 20 5

DTI400-080 4 4 0.8 ● 20 5

DTI500-040 5 5 0.4 ● 25 5.5

DTI500-080 5 5 0.8 ● 25 5.5

14˚

W

rε

L

h

W±0.05 rε
NS9530 L h

DTI3-040 3 3 0.4 ● 20 5

DTI4-040 4 4 0.4 ● 20 5

14˚

W

rε

L

h

DTI

Hinweis: Rechte Stechplatten für rechte Halter und linke Stechplatten für linke Halter. 

Cermet

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Planeinstechen und Stechdrehen

Einstechen und Stechdrehen (Für hochpräzise Bearbeitungen)

Inneneinstechen und Stechdrehen
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61

DGIM

W±0.05 rε
NS9530 L h

DGIM2-020 2 2 0.2 ● 20 5

W±0.05 rε
NS9530 L h

DGIS2-020 2 2 0.2 ● 20 5

W±0.02 rε
NS9530 L h

DTR300-150 3 3 1.5 ● 20 5

DTR400-200 4 4 2 ● 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 ● 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 ● 25 5.5

W±0.05 rε
NS9530 L h

DTR3-150 3 3 1.5 ● 20 5

DTR4-200 4 4 2 ● 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 ● 25 5.5

DGIS

DTR

h

L14˚

W

rε

h

L14˚

W

rε

W
h

L7˚

rε

W
h

L7˚

rε

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

Platten-
sitz-

größe

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Inneneinstechen, k le ine Durchmesser

Inneneinstechen, k le ine Durchmesser

Einstechen, Stechdrehen und Kopieren (Für hochpräzise Bearbeitungen)

Einstechen, Stechdrehen und Kopieren
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62 NS/GT/AT9530

WGE

WGT

WGR

L
rε

h
w

Lrε

h
w

Lrε

w
h

W+0.1
0 rε L h

NS9530

WGE20 2 0.2 ● 20 4.7

WGE30 3 0.2 ● 20 5.5

WGE40 4 0.2 ● 25 5.7

WGE50 5 0.2 ● 25 5.9

W+0.1
0 rε L h

NS9530

WGT30 3 0.4 ● 20 5.5

WGT40 4 0.4 ● 25 5.7

WGT50 5 0.4 ● 25 5.9

W+0.1
0 rε L h

NS9530

WGR30 3 1.5 ● 20 5.5

WGR40 4 2 ● 25 5.7

WGR50 5 2.5 ● 25 5.9

Cermet

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Ein- und Abstechen

Stechdrehen (Ein- und Abstechen)

Kopieren (Vol l radius)
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63

GE

GT

h

Lrε

w

rε

w
h

L

W+0.1
0 rε L h

NS9530

GE20 2 0.2 ● 10 3.5

GE30 3 0.2 ● 10 3.5

GE40 4 0.2 ● 10 4

GE50 5 0.2 ● 12 4.5

W+0.1
0 rε L h

NS9530

GT30 3 0.4 ● 10 3.5

GT40 4 0.4 ● 10 4

GT50 5 0.4 ● 12 4.5

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Ein- und Abstechen

Stechdrehen (Ein- und Abstechen)
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64 NS/GT/AT9530

w

rε

h

L

L

h

rε

w

W+0.1
0 rε L h

NS9530

GF30 3 0.2 ● 10 3.5

GF40 4 0.2 ● 10 4

GF50 5 0.2 ● 12 4.5

GF

W+0.1
0 rε L h

NS9530

GR30 3 1.5 ● 10 3.5

GR40 4 2.0 ● 10 4

GR50 5 2.5 ● 12 4.5

GR

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Planeinstechen (Verbesserte Spankontrol le)

Kopieren (Vol l radius)
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65

L

w

h

rε

w�0.025 rε L h
NS9530

CGD200 2 0.2 ● 20 3.25

CGD300 3 0.2 ● 28.6 6.3

CGD400 4 0.2 ● 28.6 6.3

CGD500 5 0.2 ● 28.6 6.3

CGD600 6 0.2 ● 28.6 8.5

CGD

w�0.05 rε W1
NS9530

FLEX30R/L 3 0.4 ● 2.15

FLEX40R/L 4 0.4 ● 3.1

FLEX50R/L 5 0.4 ● 4

7.
1

20

へこみ4°2°

rε 2°
A

A

W1

w

FLEX(R/L)

2−rε

G
2°

w

20.08.0

4.
50

W±0.05 rε NS9530

R L G

XGR/L6310-02 1 0.2 ● ● 1.5

XGR/L6315-02 1.5 0.2 ● ● 2.3

XGR/L6320-02 2 0.2 ● ● 3

XGR/L6325-02 2.5 0.2 ● ● 3.8

XGR/L6330-02 3 0.2 ● ● 4.5

XGR/L6335-02 3.5 0.2 ● ● 5.3

XGR/L6340-02 4 0.2 ● ● 6

XGR/L6345-02 4.5 0.2 ● ● 6

XGR/L

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Außeneinstechen

Außen, Plan- und Inneneinstechen

Außen- und Inneneinstechen

Rechte Ausführung 
Linke Stechplatten sind durch  
Vertiefung gekennzeichnet

Vertiefung

Rechte Ausführung 

Hinweis:
Für Innenbearbeitungen rechte Halter (GX-****RI) mit linker Stechplatte (XGL****), und linke 
Halter (GX-****LI) mit rechter Stechplatte (XGR****).
Für Innenbearbeitungen rechte Halter (GX-****RE) mit rechter Stechplatte (XGR****), und 
linke Halter (GX-****LE) mit linker Stechplatte( XGL****).
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66 NS/GT/AT9530

G

W

2-rε

rε
60˚

85
°

ød

11
˚

T

GBR/L32

W±0.025 rε NS9530

R L G ød T

GBR/L32033 0.33 0.03 ● 0.8 9.525 3.18

GBR/L32050 0.5 0.05 ● 1.2 9.525 3.18

GBR/L32075 0.75 0.05 ● ● 2 9.525 3.18

GBR/L32095 0.95 0.05 ● ● 2 9.525 3.18

GBR/L32100 1 0.05 ● ● 2 9.525 3.18

GBR/L32125 1.25 0.2 ● ● 2 9.525 3.18

GBR/L32145 1.45 0.2 ● 2 9.525 3.18

GBR/L32150 1.5 0.2 ● 2 9.525 3.18

GBR/L32200 2 0.2 ● 2.5 9.525 3.18

GBR/L32250 2.5 0.2 ● 2.5 9.525 3.18

W±0.025 rε NS9530

R L G ød T

GBR/L43125 1.25 0.2 ● 2 12.7 4.76

GBR/L43145 1.45 0.2 ● 2 12.7 4.76

GBR/L43150 1.5 0.2 ● ● 3.5 12.7 4.76

GBR/L43175 1.75 0.2 ● ● 3.5 12.7 4.76

GBR/L43185 1.85 0.2 ● ● 3.5 12.7 4.76

GBR/L43200 2 0.2 ● ● 3.5 12.7 4.76

GBR/L43230 2.3 0.2 ● ● 3.5 12.7 4.76

GBR/L43250 2.5 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43265 2.65 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43280 2.8 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43300 3 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43330 3.3 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43350 3.5 0.3 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43400 4 0.4 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43430 4.3 0.4 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43450 4.5 0.4 ● 5 12.7 4.76

GBR/L43

G

W

2-rε

60˚

85
°

ød

11
˚

T

rε

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

Rechte Ausführung

Außen- und Inneneinstechen

Außen- und Inneneinstechen
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67

w
2-

T
rε

G

ød

GLR/L

W�0.1
�0.05 rε NS9530

R L G ød T

GLR/L3115 1.15 0.1 ● ● 1.5 9.525 3.18

GLR/L3135 1.35 0.1 ● ● 1.5 9.525 3.18

GLR/L3165 1.65 0.1 ● ● 2 9.525 3.18

GLR/L3175 1.75 0.1 ● ● 2 9.525 3.18

GLR/L3195 1.95 0.1 ● ● 2.5 9.525 3.18

GLR/L3220 2.2 0.1 ● 3 9.525 3.18

GLR/L3270 2.7 0.1 ● 3 9.525 3.18

GLR/L4115 1.15 0.1 ● 1.5 12.7 4.76

GLR/L4135 1.35 0.1 ● 1.5 12.7 4.76

GLR/L4165 1.65 0.1 ● 2 12.7 4.76

GLR/L4175 1.75 0.1 ● 2 12.7 4.76

GLR/L4190 1.9 0.1 ● 2.5 12.7 4.76

GLR/L4195 1.95 0.1 ● 2.5 12.7 4.76

GLR/L4220 2.2 0.1 ● 3.5 12.7 4.76

GLR/L4270 2.7 0.1 ● 3.5 12.7 4.76

GLR/L4320 3.2 0.1 ● 4 12.7 4.76

GLR/L4420 4.2 0.1 ● 4 12.7 4.76

GOR/L

W�0.1
�0.05 rε NS9530

R L G ød T

GOR/L4190 2.5 0.4 ● 1.5 12.7 4.76

GOR/L4240 3.2 0.4 ● 2 12.7 4.76

GOR/L4310 4.1 0.7 ● 2.5 12.7 4.76

w

ød

2-

T

rε

G

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

Rechte Ausführung

Seegerr ingnute

O-Ringnute
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68 NS/GT/AT9530

H
rε

2°

7°

100°

9°

w

L

0.2

2−rε

G
2°

w
4.

5

20.0 8.0

FGC

XNR/L

W±0.1 NS9530 L H
FGC3 3 ● 10 4.29

FGC4 4 ● 10 4.5

FGC5 5 ● 12 5.5

W±0.05 rε NS9530

R L G

XNR/L6310-02 1 0.2 ● ● 1.5

XNR/L6315-02 1.5 0.2 ● ● 2.3

XNR/L6320-02 2 0.2 ● ● 3

XNR/L6325-02 2.5 0.2 ● ● 3.8

XNR/L6330-02 3 0.2 ● ● 4.5

XNR/L6335-02 3.5 0.2 ● ● 5.3

XNR/L6340-02 4 0.2 ● ● 6

XNR/L6345-02 4.5 0.2 ● ● 6

Cermet

Cermet

Katalog Nr.

Katalog Nr.

● Lagerstandard

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

Rechte Ausführung

Planeinstechen

Planeinstechen
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69

s

L
G

w

T
2°

rε

W±0.05 rε NS9530
S T L GR L

GIR/L5210-02 1 0.2 ● ● 3.5 4.4 15 1.5

GIR/L5215-02 1.5 0.2 ● ● 3.5 4.4 15 2.3

GIR/L5220-02 2 0.2 ● ● 3.5 4.4 15 3

GIR/L5225-02 2.5 0.2 ● 3.5 4.4 15 3

GIR/L5230-02 3 0.2 ● 3.5 4.4 15 3

GIR/L6310-02 1 0.2 ● 5.5 6.4 24 1.5

GIR/L6315-02 1.5 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 2.3

GIR/L6320-02 2 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 3

GIR/L6325-02 2.5 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 3.8

GIR/L6330-02 3 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 4.5

GIR/L6335-02 3.5 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 5.3

GIR/L6340-02 4.0 0.2 ● ● 5.5 6.4 24 5.3

GIR/L6345-02 4.5 0.2 ● 5.5 6.4 24 5.3

GIR/L6350-02 5 0.2 ● 5.5 6.4 24 5.3

GIR/L

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet
Katalog Nr.

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

Inneneinstechen

Hinweis:
Rechte Stechplatten für rechte Halter und linke Stechplatten für linke Halter.
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70 NS/GT/AT9530

AB

L
w T T

øD
G

øD

rε
rε

AB

L
wG

**GR/L

6GR/L
7GR/L

8GR/L
9GR/L
15GR/L

W±0.025 rε NS9530
A B T øD L GR L

6GR/L100 1 0.2 ● 4.76 6.44 2.34 2.3 5.56 1.5

6GR/L150 1.5 0.2 ● 4.76 6.44 2.34 2.3 5.56 1.5

6GR/L200 2 0.2 ● 4.76 6.44 2.34 2.3 5.56 1.5

7GR/L100 1 0.2 ● 5.56 7.36 3.08 2.58 5.56 1.5

7GR/L150 1.5 0.2 ● 5.56 7.36 3.08 2.58 5.56 1.5

7GR/L200 2 0.2 ● 5.56 7.36 3.08 2.58 5.56 1.5

8GR/L150 1.5 0.2 ● 5.56 10.16 3.87 2.58 6.15 2

8GR/L200 2 0.2 ● 5.56 10.16 3.87 2.58 6.15 2

8GR/L250 2.5 0.2 ● 5.56 10.16 3.87 2.58 6.15 2

8GR/L300 3 0.2 ● 5.56 10.16 3.87 2.58 6.15 2

9GR/L150 1.5 0.2 ● ● 6.35 12.95 4.66 2.86 7.74 2

9GR/L200 2 0.2 ● ● 6.35 12.95 4.66 2.86 7.74 3

9GR/L250 2.5 0.2 ● ● 6.35 12.95 4.66 2.86 7.74 3

9GR/L300 3 0.2 ● ● 6.35 12.95 4.66 2.86 7.74 3

9GR/L350 3.5 0.2 ● ● 6.35 12.95 4.66 2.86 7.74 3

15GR/L200 2 0.2 ● 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8 3

15GR/L250 2.5 0.2 ● 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8 3

15GR/L300 3 0.2 ● 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8 3

15GR/L350 3.5 0.2 ● 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8 3

15GR/L400 4 0.2 ● 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8 4

Cermet
Katalog Nr.

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

Hinweis:
Rechte Stechplatten für rechte Halter und linke Stechplatten für linke Halter.

Inneneinstechen

RZ-NS_GT_AT9530_TG0718-425-D1.indd   70 08.08.18   12:55



71

T

w

G
ød

rε

JVG

W�0.05
0 rε NS9530

R L ød T G

JVGR/L033F 0.33 0 7.94 3.18 0.7

JVGR/L050F 0.5 0 7.94 3.18 1.1

JVGR/L075F 0.75 0 7.94 3.18 1.9

JVGR/L095F 0.95 0 7.94 3.18 1.9

JVGR/L100F 1 0 ● ● 7.94 3.18 5.5

JVGR/L125F 1.25 0 7.94 3.18 5

JVGR/L150F 1.5 0 ● ● 7.94 3.18 5.5

JVGR/L200F 2 0 ● 7.94 3.18 5.5

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Cermet

Katalog Nr.

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

 (Scharfkantig)

Einstechen (Scharfkant ig)
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72 NS/GT/AT9530

ød T

w

G

rε
JTG 

W�0.05
0 rε NS9530

R L ød T G

JTGR/L3033F 0.33 0.03 9.525 3.18 0.7 

JTGR/L3033F-005  0.33 0.05 9.525 3.18 0.7

JTGR/L3043F 0.43 0.03 9.525 3.18 1.1

JTGR/L3050F 0.5 0.03 � 9.525 3.18 1.1

JTGR/L3050F-005  0.5 0.05 9.525 3.18 1.1

JTGR/L3065F 0.65 0.03 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3065F-010  0.65 0.1 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3075F 0.75 0.03 � � 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3075F-010  0.75 0.1 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3080F 0.8 0.03 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3080F-010 0.8 0.1 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3085F 0.85 0.03 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3095F 0.95 0.03 � 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3095F-010 0.95 0.1 9.525 3.18 1.9

JTGR/L3100F 1 0.05 � 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3100F-010  1 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3110F 1.1 0.05 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3120F 1.2 0.05 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3120F-010  1.2 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3125F 1.25 0.05 � 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3125F-010  1.25 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3130F 1.3 0.05 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3140F 1.4 0.05 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3140F-010  1.4 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3145F 1.45 0.05 � 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3145F-010  1.45 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3150F 1.5 0.05 � 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3150F-010  1.5 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3175F 1.75 0.05 � � 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3175F-010  1.75 0.1 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3180F 1.8 0.05 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3200F 2 0.05 � 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3200F-010  2 0.1 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3225F 2.25 0.05 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3250F 2.5 0.05 � 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3250F-010  2.5 0.1 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3275F 2.75 0.05 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3300F 3 0.05 9.525 3.18 2.6

JTGR/L3300F-010 3 0.1 9.525 3.18 2.6

Cermet

Katalog Nr.

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

 (Scharfkantig)

Einstechen (Scharfkant ig)
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73

ød T

w

G

rε

JTG

W�0.05
0 rε

J9530
R L ød T G

JTGR/L3100 1 0.05 ● 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3125 1.25 0.05 ● 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3150 1.5 0.05 ● 9.525 3.18 2.1

JTGR/L3200 2 0.05 ● 9.525 3.18 2.6

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Katalog Nr.

● Lagerstandard

Rechte Ausführung

 (Geschl i f fen)

Einstechen (Geschl i f fen)
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74 NS/GT/AT9530

1/4P

60°

1/8P ℓ3

t

ød

rε
t

rε

4.
76

5.56

6.
41

1/4P

60°

1/8P ℓ3

t

ød

rε
t

rε

4.
76

5.56

6.
41

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

11 0.5 - R 11IR05ISO-M ● 6.35 0.5 1.2 0.04

11 0.75 - R 11IR075ISO-M ● 6.35 0.5 1.2 0.05

11 1 - R 11IR10ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.08

11 1.25 - R 11IR125ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.1

11 1.5 - R 11IR15ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 1.75 - R 11IR175ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 2 - R 11IR20ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.14

16 0.5 - R 16ER05ISO-M ● 9.525 0.5 1.2 0.06

16 0.75 - R 16ER075ISO-M ● 9.525 0.5 1.2 0.09

16 1 - R 16ER10ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.13 16IR10ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.08

16 1.25 - R 16ER125ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR125ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.1

16 1.5 - R 16ER15ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.19 16IR15ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.12

16 1.75 - R 16ER175ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IR175ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2 - R 16ER20ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IR20ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2.5 - R 16ER25ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.31 16IR25ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.18

16 3 - R 16ER30ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.38 16IR30ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.21

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

Platten-
größe

Rechte Ausführung für 
Außengewinde

Gewindehalter
Außen Innen

P
la

tt
en

gr
öß

e

S
te

ig
u

n
g

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr.

Schneidstoff Schneidstoff

Katalog Nr.

ISO-Metr isch

Cermet Cermet

Vollprofi l Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

● Lagerstandard / Packing Quantity = 5 Stück.

TurnLine -  WSP für  Gewindedrehen
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75

ℓ3

t

ød

rε

1/4P

60°

1/8P

ℓ3

t

ød

rε

1/4P

60°

1/8P

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

16 - 24 R 16ER24UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.13

16 - 20 R 16ER20UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR20UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 - 18 R 16ER18UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR18UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.1

16 - 16 R 16ER16UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.2 16IR16UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 - 14 R 16ER14UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.13

16 - 12 R 16ER12UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.27 16IR12UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.15

16 - 8 R 16ER8UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.4 16IR8UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22

16 CER/L**16...
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Platten-
größe

Gewindehalter
Außen Innen

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr. Katalog Nr.Cermet Cermet

Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

Unif ied

Rechte Ausführung  
für Außengewinde

P
la

tt
en

gr
öß

e

S
te

ig
u

n
g

Schneidstoff Schneidstoff
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76 NS/GT/AT9530

60°

ℓ3

t

ød

rε
trε

4.
76 6.

41

5.56

60°

ℓ3

t

ød

rε
trε

4.
76 6.

41

5.56

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60-M ● 6.35 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16IRA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.06 16IRAG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IRG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

55°

t

6.
41

4.
76

5.56

rε

ℓ3

t

ød

rε
55°

t

6.
41

4.
76

5.56

rε

ℓ3

t

ød

rε16 CER/L**16...
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

16 (1.337) 19 R 16ER19W-M ● 9.525 0.9 0.7 0.17 16IR19W-M ● 9.525 0.9 0.7 0.17

16 (1.814) 14 R 16ER14W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.23

16 (2.309) 11 R 16ER11W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.29 16IR11W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.29

Außen Innen

Außen Innen

Rechte Ausführung für 
Außengewinde

Rechte Ausführung für 
Außengewinde

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr. Katalog Nr.Cermet Cermet

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr. Katalog Nr.Cermet Cermet

60° Flankenwinkel

Vollprofi l Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

Whitwor th

Teilprofi l Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

Platten-
größe

Platten-
größe

Gewindehalter

Gewindehalter

P
la

tt
en

gr
öß

e
P

la
tt

en
gr

öß
e

S
te

ig
u

n
g

S
te

ig
u

n
g

Schneidstoff

Schneidstoff

Schneidstoff

Schneidstoff
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77

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

16 (1.337) 19 R 16ER19PT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR19PT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18

16 (1.814) 14 R 16ER14PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IR14PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.25

16 (2.309) 11 R 16ER11PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.32 16IR11PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.32

16 CER/L**16...
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

55°

trε

4.
76

5.56

6.
41 ℓ3

t

ød

rε

1°47

55°

trε

4.
76

5.56

6.
41 ℓ3

t

ød

rε

1°47

16 CER/L**16...
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

trε

4.
76

5.56

6.
41 ℓ3

t

ød

rε

1°47

60°
trε

4.
76

5.56

6.
41 ℓ3

t

ød

rε

1°47

60°

ød t R3 rε ød t R3 rε
NS9530 NS9530

16 (1.411) 18 R 16ER18NPT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.07 16IR18NPT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 (1.814) 14 R 16ER14NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.08 16IR14NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.08

16 (2.209) 11.5 R 16ER115NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.09 16IR115NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.09

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Außen Innen

Außen Innen

Rechte Ausführung für 
Außengewinde

Rechte Ausführung für 
Außengewinde

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr. Katalog Nr.Cermet Cermet

A
u

sf
ü

h
ru

n
g

G
an

g
za

h
l Außengewinde Innengewinde

Katalog Nr. Katalog Nr.Cermet Cermet

NPT

PT 

Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

Platten-
größe

Platten-
größe

Gewindehalter

Gewindehalter

P
la

tt
en

gr
öß

e
P

la
tt

en
gr

öß
e

S
te

ig
u

n
g

S
te

ig
u

n
g

Schneidstoff

Schneidstoff

Schneidstoff

Schneidstoff
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78 NS/GT/AT9530

60°

60°θ°

ød

s

5°

55°

60°θ°

ød

s

5°

ød s θ°
NS9530

≤ 3 ≥ 8 R TTR42M-005 ● 12.7 3.2 60 TT-****RE/LI

≤ 3 ≥ 8 L TTL42M-005 ● 12.7 3.2 60 TT-****LE/RI

ød s θ°
NS9530

≤ 3 ≥ 8 R TTR42W-005 ● 12.7 3.2 55 TT-****RE/LI

≤ 3 ≥ 8 L TTL42W-005 ● 12.7 3.2 55 TT-****LE/RI

TT Gewindeschneidplatte

Rechte Ausführung

Katalog Nr.

Katalog Nr.

Cermet

Cermet Gewindehalter

55° Flankenwinkel
TT Gewindeschneidplatte

Right hand (R) shown

Teilprofi l Gewindeschneidplatte für Innen- und Außengewinde

Teilprofi l Gewindeschneidplatte für Innen- und Außengewinde

60° Flankenwinkel

Gewindehalter

P
la

tt
en

-
g

rö
ße

P
la

tt
en

-
g

rö
ße

S
te

ig
u

n
g

S
te

ig
u

n
g

A
u

s-
fü

h
ru

n
g

A
u

s-
fü

h
ru

n
g

Schneidstoff

Schneidstoff
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79

ød s T

θ° rε

JTT 

rε θ° ød T s
NS9530

JTTR/L3005F 0.05 ● 60 9.525 3.18 0.9

JTTR/L3010F 0.1 ● 60 9.525 3.18 0.9

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Außengewinde (Scharfkant ig)

Max. Steigung: 0.5 bis 1 mm

Rechte Ausführung

● Lagerstandard

(Scharfkantig)

Katalog Nr.
Cermet
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80 NS/GT/AT9530

VNMG160404-TSF CCMT060204-PS

AT9530 AT9530

280 100

0.3 0.1

0.1 0.4
ø1

00

AT9530

ø3
0

AT9530

PRAKTISCHE BEISPIELE

Nabenteil

C45 Kohlenstoffstahl

Außendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

S
ta

nd
ze

it 
(S

tü
ck

 /
 E

ck
e 

)

Mitbewerber A

Wellenteil

16MnCr5

Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

S
ta

nd
ze

it 
(S

tü
ck

 /
 E

ck
e 

)

Mitbewerber A

1500

1400

1300

1200

1100

1000

Werkstück

Wendeschneidplatte

Schneidsto� 

Werksto� 

 Schnittgeschwindgkeit : Vc (m/min)

 Vorschub : f (mm/U)

 Schnitttiefe : ap (mm)

 Bearbeitung

 Kühlung

Resultat

S
ch

ni
tt

b
ed

in
g

un
g

en

1.1 x 
längere

Standzeiten!

1.3 x 
längere

Standzeiten!
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81

VNMG160402-TSF TNMG160408

AT9530 AT9530

220 101

0.07 0.22

0.5 0.4

AT9530 AT9530

ø1
50

ø2
0

ø200

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Werkstück

Wendeschneidplatte

Schneidsto� 

Werksto� 

 Schnittgeschwindgkeit : Vc (m/min)

 Vorschub : f (mm/U)

 Schnitttiefe : ap (mm)

 Bearbeitung

 Kühlung

Resultat

S
ch

ni
tt

b
ed

in
g

un
g

en

Rotorteil

Gesintertes Material

Plandrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

S
ta

nd
ze

it 
(S

tü
ck

 /
 E

ck
e 

)

Mitbewerber A

Wellenteil

16MnCr5

Außendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

S
ta

nd
ze

it 
(S

tü
ck

 /
 E

ck
e 

)

Mitbewerber A

1500

1400

1300

1200

1100

1000

1.5 x 
längere

Standzeiten!

2.3 x 
längere

Standzeiten!
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82 NS/GT/AT9530

DNMG150408-TSF TPMT110304-PS

GT9530 NS9530

225 125

0.25 0.15

0.3 1.0

GT9530 NS9530

800

600

400

200

0

800

600

400

200

0

ø4
0

ø1
40

ø2
00

A
nz

ah
l T

ei
le

A
nz

ah
l T

ei
le

Nach 600 Werkstücken Nach 600 Werkstücken

Nach 400 
Werkstücken

Nach 300 Werkstücken

Mitbewerber A Mitbewerber B

Automobil Teil Automobil Teil

SPCH 15CrMo

Plandrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

Freiflächen-
verschleiß
0.11 mm

Freiflächen-
verschleiß
0.04  mm

Freiflächen-
verschleiß
0.17 mm

Extremer
 Bruch

PRAKTISCHE BEISPIELE

2 x 
längere

Standzeiten!

1.5 x 
längere

Standzeiten!

Werkstück

Wendeschneidplatte

Schneidsto� 

Werksto� 

 Schnittgeschwindgkeit : Vc (m/min)

 Vorschub : f (mm/U)

 Schnitttiefe : ap (mm)

 Bearbeitung

 Kühlung

Resultat

S
ch

ni
tt

b
ed

in
g

un
g

en
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CNMG120404-TS TNGG160404R-C 

NS9530 NS9530

230 290

0.15 - 0.2 0.1 - 0.2

0.3 - 0.5 1.0

NS9530 NS9530NS9530 NS9530

500

400

300

200

100

0

800

600

400

200

0

ø1
20

ø1
50

ø1
80

w w w . t u n g a l o y . d e

A CC E L E R A T E D  M A C H I N I N G

Freiflächen-
verschleiß
0.04  mm

Freiflächen-
verschleiß
0.07  mm

Extremer
 BruchA

nz
ah

l T
ei

le

A
nz

ah
l T

ei
le

Nach 380 Werkstücken Nach 600 Werkstücken

Nach 300 Werkstücken
Nach 500 

Werkstücken

Maschinenteil Maschinenteil

16MnCr5 SNCM

Außen- und Plandrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

Außen- und Plandrehen (Kontinuierlicher Schnitt)

Emulsion

Ab-
platzungen

Freiflächen-
verschleiß
0.23 mmMitbewerber C Mitbewerber D

1.2 x 
längere

Standzeiten!
1.2 x 

längere
Standzeiten!

Werkstück

Wendeschneidplatte

Schneidsto� 

Werksto� 

Schnittgeschwindgkeit : Vc (m/min)

Vorschub : f (mm/U)

Schnitttiefe : ap (mm)

Bearbeitung

Kühlung

Resultat

S
ch

ni
tt

b
ed

in
g

un
g

en
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Ausgehändigt durch:

Tungaloy Scandinavia AB
S:t Lars Väg 42A
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