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Uber uns

UBER UNS

Kontinuitat + Qualitat

Seit 1965 steht Schnyder + Minder fur Spitzenprodukte in der metallverarbeitenden Industrie — speziell in der
Zerspanungs-, Mess- und Priftechnologie. Gegriindet in Bern, heute zu Hause in Gerlafingen (SO). Aus den
anfanglich zwei Hauptlieferanten sind zwei Dutzend Top-Produzenten aus Europa, Fernost und den USA
geworden. Entsprechend ist auch unser Kundenstamm gewachsen — unsere Beratungskompetenz und

Garantiefahigkeit sichern uns eine hohe Kundentreue.

1965

gegrindet in Bern

Gerlafingen

Sitz im Kanton Solothurn

24 h

Lieferung von
Lagerartikeln

24

Top-Hersteller aus Europa,
Fernost und den USA

ZIELE

Wir sprechen die Sprache der Fachleute

Wir suchen das Vertrauen unserer Kunden, indem wir bei
unserem Sortiment auf Spezialitdten und héchste Standards
setzen sowie mit Know-how, Lieferbereitschaft und
partnerschaftlichen Konditionen nicht nur schnell, sondern
vor allem richtig und zu Ihrem Vorteil reagieren. Von
Fachleuten fur Fachleute.

TECHNOLOGIE

Immer auf dem neuesten Stand

Wir sammeln Wissen. Die Feedbacks unserer Kunden leiten
wir an die Engineerings unserer Produzenten weiter. Diese
danken es mit marktorientierten Entwicklungen, die Ihren
Erwartungen entsprechen. Unsere Norm ist das p — wir
bleiben am Ball.
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Kontinuitat und Qualitat sind unsere Leitmotive — auch in Zukunft.
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Aufbau Artikelnummer

poooon 8o

SCHNEID- SCHAFT NUTFORM GEWINDE- TOLERANZ OBER- INNEN-
STOFF ART FLACHE KUHLUNG

Gewindebohrer

Beispiel N410M6-20X - Typ N - HSS-E - DIN 371 - gerade Nuten mit Schalanschnitt - M6 - ISO 2 / 6H - dampfbehandelt

(1 3 © scHNeEDsTOFF
Normale Werkstoffe (universell) 4 HSS-E
VA Rost- und saurebestandige Werkstoffe 6 HSS-E-PM (pulvermetallurgisch)
w Weiche Werkstoffe (Aluminium) 8 VHM (Vollhartmetall)
H Hochfeste Werkstoffe
@ nutForm
o SCHAFT 0 Gerade Nuten mit Schalanschnitt
0 Kurzer DIN-Schaft durchfallend (DIN 352) 1 Gerade Nuten
1 Langer DIN-Schaft verstarkt (DIN 371) 2 Spiralnuten Rechtsdrall 10/15°
2 Langer DIN-Schaft durchf. (DIN 376/374/5156) 3 Spiralnuten Rechtsdrall 40°
3 Extra-langer DIN-Schaft verstéarkt 4 Spiralnuten Rechtsdrall 45°
4 Extra-langer DIN-Schaft durchfallend 6 Spiralnuten Linksdrall

© cewnbEART

M Metrisch ISO

MF Metrisch fein

UNC Unified grob

UNF Unified fein

G Whitworth-Rohrgewinde (ISO 228)
NPT NPT ANSI B1.20.1 (Kegel 1:16)

@ oserrFLACHE

(0).¢ Dampfbehandelt

VX ViperX-Beschichtung
TN TiN

TC TiCN

TA TiAIN

- ohne Zusatz = blank

© ToLeranz
1
2
3
4
5
6

ISO1/4H
ISO 2/6H
ISO 3/6G
2B

3B

ISO 228

© nNNEnkUHLUNG

IK mit innerer Kiihimittelzufuhr

- ohne Zusatz = ohne IK

SO BESTELLEN SIE AM SCHNELLSTEN

Die Artikelnummer enthalt alle wichtigen Angaben — fiir
Ihre Bestellung genugt sie allein.

Telefon +41 31 832 77 00

info@smtools.ch - www.smtools.ch
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

AU]CbaU Al’tikemummel’ Gewindeformer

O0000 ann

SCHNEID- SCHAFT NUTFORM GEWINDE- TOLERANZ OBER- INNEN-
STOFF ART FLACHE KUHLUNG

Beispiel SF616M6-2TN - Polygonform - HSS-E-PM - DIN 371 - ohne Schmiernuten - M6 - 6HX - TiN

(1 3 © scHNeEDsTOFF
SF Standard-Polygonform 4 HSS-E
6 HSS-E-PM (pulvermetallurgisch)
8 VHM (Vollhartmetall)
© scharT
1 Langer DIN-Schaft verstarkt (DIN 371)
2 Langer DIN-Schaft durchfallend (DIN 376) o sEAeL
6 ohne Schmiernuten (Gewindetiefe < 1 x D)
7 mit Schmiernuten (alle Gewindetiefen)

© cewinpeEarT

M Metrisch ISO

MF Metrisch fein o TOLERANZ

UNC Unified grob 1 ISO 1/4HX

UNF Unified fein 2 ISO 2/ 6HX

G Whitworth-Rohrgewinde 3 ISO 3/6GX
4 2BX

@ oserrLicHE
© nNNeEnkUHLUNG

OoX Dampfbehandelt

TN TiN IK mit innerer Kuhimittelzufuhr
TC TiCN - ohne Zusatz = ohne IK

TA TIAIN

KUHLSCHMIERSTOFFE BEIM GEWINDEFORMEN

Beim Gewindeformen ist die Hauptaufgabe des Kiihlschmierstoffs die Schmierung: je hdher der Fettanteil, desto langer der

Standweg.
Ol - nicht wassermischbar Emulsion - wassermischbar
Mineral6le mit den besten Schmiereigenschaften, Fettanteil mindestens 6 %, ideal Uber 12 % fiir eine gute
geringster Reibung und hochsten Standmengen. Schmierwirkung und hohe Standmengen.

FETTGEHALT IM KUHLSCHMIERSTOFF . STANDWEG

<6 % 6-12 % >12 % Ol
ungeeignet ausreichend ideal (Emulsion optimal

s TOOLS
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Anschnittformen

Auswahl und Anwendung

Beim Innengewindeschneiden leisten die Z&hne des Anschnitts die gesamte Zerspanungsarbeit. Die Wahl der
Anschnittform bestimmt deshalb massgeblich die Standzeit des Gewindebohrers und die Qualitéat des Gewindes.

Form und Lange des Anschnitts richten sich nach der Art des Kernlochs. Als Sackloch gelten alle Bohrungen, aus denen
die Spane entgegen der Vorschubrichtung abgefihrt und beim Ricklauf abgeschert werden mussen.

Zu kurzer Anschnitt Zu langer Anschnitt

Uberlastung, vorzeitige Abstumpfung und zu grosse Gewinde. Hoheres Drehmoment und damit grossere Bruchgefahr.

Der Schéalanschnitt (Form B) sorgt dafir, dass die Spéne stets in Vorschubrichtung abgefiihrt werden — ideal fur

Durchgangsbohrungen.

- - 6...8 Gange o 3.5...5.0 Gange

Y T o
[T I ‘a %%

Gerade genutet mit Schalanschnitt — fr alle
Durchgangsbohrungen und grosse Gewindetiefen in mittel-
und langspanenden Werkstoffen.

- - 2...3 Gange - 3.5...5 Gange

anl T ANV Iy
[T ! [ [T T "u
A — VAN —

6 - 8 Gange 3.5 -5 Gange

Gerade genutet — fur kurze Durchgangsbohrungen.

2 - 3 Gange 3.5 -5 Gange

Gerade oder drallgenutet — fir Durchgangs- und Sacklécher
in kurzspanenden Werkstoffen.

1.5 - 2 Gange
- 1.5...2 Gange
——
—

Gerade oder drallgenutet — fur Sacklécher mit sehr kurzem
Gewindeauslauf. Moglichst vermeiden.

Gerade oder drallgenutet — fur kurze Durchgangsbohrungen.

1-1.5 Gange
- = 1...1.5 Géange
N —
[T
¥ — 1

Extrem kurz — fiir Sacklécher mit sehr kurzem
Gewindeauslauf. Mglichst vermeiden.
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Gewindeformer Vorteile - Vorbohrung

DIE VORTEILE DES GEWINDEFORMENS

e Durchgangs- und Sacklécher e Breite Palette formbarer

Es fallen keine Spéne an .
P mit demselben Werkzeug Werkstoffe

Hohere Festigkeit durch
e Kein Verschneiden des e Keine Steigungs- und G ununterbrochenen
Gewindes mdglich Flankenwinkelfehler Faserverlauf und
Kaltverfestigung
Hohere
a Bessere Oberflache der 0 Schnittgeschwindigkeiten 0 Geringe Bruchgefahr dank
Gewindeflanken ohne Einbusse bei der stabiler Werkzeugkonstruktion
Standzeit
VORBOHRDURCHMESSER

Beim Gewindeformen bestimmt der Vorbohr-@ die Auspragung des Gewindes. Ein zu kleiner Vorbohr-@ fuhrt zur
Uberformung und kann den Werkzeugbruch verursachen — unbedingt vermeiden. Ein etwas zu grosser Vorbohr-@ ist in
einem gewissen Toleranzbereich zulassig, da geformte Gewinde bereits ab 50 % Tragtiefe eine ausreichende Festigkeit
haben. Vorbohrdurchmesser siehe Kernlochtabelle auf S. 9.

Vorbohr-@ zu gross Vorbohr-@ optimal Vorbohr-@ zu klein

Gewinde voll ausgeformt Gewinde liberformt
e grosse Ausformtasche (Kralle) e kleine Ausformtasche (Kralle) ¢ keine Ausformtasche (Kralle)
e zu niedrige Profilhdhe e optimale Profilhéhe ¢ Profilhéhe zu hoch — Bruchgefahr
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Anwendungsempfehlungen

] o | =z | =

Werkstoffgruppe
Festigkeit - Materialbeispiele (Werkstoff-Nr.) vc m/min

Bau-, Automaten-, unlegierte Einsatzstédhle
<800 N/mm? - S235JR 1.0037 - C15 1.0401 - 11SMnPb30 1.0718

Automaten-, Einsatz-, Nitrierstahle
800-1000 N/mm? - S355J2 1.0577 - C60 1.0601 - 31CrMo12 1.8515

Legierte Vergiitungs-, Werkzeugstahle
800-1200 N/mm? - 42CrMo4 1.7225 - X36CrMo17 1.2316 - HS6-5-2 1.3343

Nichtrostend, austenitisch
<1000 N/mm? - X5CrNi18-10 1.4301 - 1.4571 - X8CrNiS18-9 1.4305

Rost- und saurebestdndig, martensitisch
< 1000 N/mm? - X17CrNi16-2 1.4057 - X90CrMoV18 1.4112

Duplex und Super Duplex
<1300 N/mm? - X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 - 1.4410 - 1.4501

Gusseisen mit Lamellengraphit
<300 HB - EN-GJL-150 - EN-GJL-250 - EN-GJL-300

Kugelgraphit- und Temperguss
<350 HB - EN-GJS-400-15 - EN-GJS-600-3 - EN-GJS-700-2

ADI, Vermiculargraphitguss (GJV)
<1000 N/mm? - EN-GJS-1000-5 - EN-GJV-250 - EN-GJV-400

Aluminium-Knetlegierungen
<450 N/mm2 - Al99,5 3.0255 - AIMgSil 3.2315 - AlZn4,5Mg 3.4335

Aluminium-Gusslegierungen
<600 N/mm?2 - GD-AISi8Cu3 3.2162 - G-AISi9Mg 3.2373 - G-AlSi12 3.2581

Kupfer und Kupferlegierungen (Messing)
langspanend - CuzZn20 2.0250 - CuzZn37Pb0,5 2.0332

Titan und Titanlegierungen
<1200 N/mm2 - Titan 3.7025 - TiAI5Sn2 3.7115 - TiAl6V4 3.7165

Nickel-, Kobalt- und Eisen-Basislegierungen
< 1400 N/mm2 - Hastelloy C4 2.4610 - Inconel 718 2.4668 - Nimonic

Gehartete Stihle
45-62 HRC - Hardox - PM30 - Gewindefrasen empfohlen

vc optimal geeignet ° vc bedingt geeignet

Typ N Typ VA Typ W

universell rostfrei Aluminium

o’

aD
(0 10—12) (’ 15—18)
(’ 8—10) (' 15—18)

Former
SF - TiN

ee 15-25

e 8-15

ee 6-15

[ ]
N
=
o

e 15-30

e 10-25

GEDIa=D

COEC®C

15) (0 15—30)

GEDJGED
o

nicht empfohlen

e 15-30

Die Schnittwerte sind Richtwerte fir den Einsatz mit Emulsion und kdnnen anwendungsspezifisch nach oben oder unten angepasst
werden. Bei Sackléchern, grossen Durchmessern und Feingewinde den unteren Wert wéhlen. Ihr Werkstoff ist nicht aufgefiihrt? Wir
beraten Sie gerne: +41 31 832 77 00.
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Kernlochdurchmesser Schneiden - Formen

M ISO-Regelgewinde MF ISO-Feingewinde UNC ASME B1.1 - 2B

Nenn-@ P Bohrer-@ Vorbohr-@ Nenn-@ x P Bohrer-@ Grosse Bohrer-@
mm  Schneiden Formen mm mm
M1 0.25 0.75 0.89 M3 x 0.35 2.65 Nr. 2-56 1.85
M1.2 0.25 0.95 1.09 M5 x 0.5 4.50 Nr. 3-48 2.10
M1.4 0.3 1.10 126  M6x0.75 525  Nr-4-40 2:35
Nr. 5-40 2.65
M1.6 0.35 1.25 1.45 M8 x 0.75 7.25
Nr. 6-32 2.85
M1.8 0.35 1.45 1.65 M8 x 1 7.00 Nr. 8-32 3.50
M2 0.4 1.60 1.80 M10x 1 9.00 Nr. 10-24 3.90
M2.2 0.45 1.75 M10 x 1.25 8.80 Nr. 12-24 4.50
M2.5 0.45 2.05 2.30 M12 x 1 11.00 1/4-20 5.10
M3 05 2.50 2.80 M12 x 1.25 1080  5/16-18 6.60
M3.5 0.6 2.90 M12 x 1.5 10.50 Sl 8.00
7116-14 9.40
M4 0.7 3.30 3.70 M14 x 1.5 12.50
1/2-13 10.80
M5 0.8 4.20 4.65 M16 x 1.5 14.50 9/16-12 12.20
M6 1.0 5.00 5.55 M18 x 1.5 16.50 5/8-11 13.50
M8 1.25 6.80 7.40 M20 x 1.5 18.50 3/4-10 16.50
M10 1.5 8.50 9.30 M22 x 1.5 20.50 718-9 19.50
M12 1.75 10.20 11.20 M24 x 1.5 22.50 1-8 22.25
M14 2.0 12.00 13.10
M18 2.5 15.50 .
Grosse Génge Bohrer-@ Grosse Bohrer-0
M20 25 17.50 1 Zoll mm mm
M22 25 19.50 G 116 28 6.0  Nr-356 215
Nr. 4-48 2.40
M24 3.0 21.00 G 1/8 28 8.80
Nr. 5-44 2.70
M27 3.0 24.00 G 14 19 11.80 Nr. 6-40 2.95
M30 35 26.50 G 3/8 19 15.25 Nr. 8-36 3.50
M36 4.0 32.00 G 1/2 14 19.00 Nr. 10-32 4.10
G 3/4 14 24.50 Nr. 12-28 4.60
G718 14 28.25 1/4-28 5.50
G1 11 30.75 5/16-24 6.90
3/8-24 8.50
7116-20 9.90
1/2-20 11.50
5/8-18 14.50
718-14 20.40
1-12 23.25
FAUSTFORMEL GEWINDESCHNEIDEN FAUSTFORMEL GEWINDEFORMEN
Bohrer-@ = Nenn-@ - P Vorbohr-@ = Nenn-@ - 0.45x P
z.B.M10: 10-1.5=8.5mm z.B. M10: 10 -0.68=9.3 mm
Werte nach DIN 336 fir Innengewinde-Toleranz 6H bzw. 2B. Richtwerte fur Stahl. Ein zu kleiner Vorbohr-@ fuhrt zu
Fir Feingewinde gilt dieselbe Faustformel. Uberformung und Bruch — im Zweifel etwas grosser wahlen.

s To0LS’ 9
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Fehler finden und beseitigen

Gewindebohrer

Gewinde zu gross

Gewinde zu eng

Gewinde axial verschnitten

Oberflache unsauber,
Standweg zu gering

Werkzeugbruch

Gewindeformer
Gewinde zu gross

Gewinde zu gering
ausgeformt

Gewinde uiberformt

Oberflache unsauber,
Standweg zu gering

Werkzeugbruch

URSACHE

Kernlochbohrung zu klein

Positions- oder Winkelfehler der
Kernlochbohrung

Kaltverschweissung an den Flanken

Schnittgeschwindigkeit zu hoch

Geometrie / Toleranz ungeeignet

Toleranz entspricht nicht Zeichnung /
Lehre

Spindel axial schwergangig

Spiralgenutet: zu starker Anschnittdruck

Schélanschnitt (Form B): zu geringer
Anschnittdruck

Spénestau / Aufbauschneiden

Kuhlschmierung unzureichend

Kernlochoberflache verfestigt

Kernlochbohrung zu klein

Gewindebohrer lauft auf Bohrungsgrund
auf

Anschnittzahne Uberlastet

URSACHE

Schlechte Werkzeugspannung

Vorbohr-@ zu gross

Vorbohr-@ zu klein

Zu wenig Fett im Kihlschmierstoff /
Aufschweissungen

Schnittgeschwindigkeit zu hoch
Kuhlschmierstoff verunreinigt
Vorbohr-@ zu klein - zu wenig
Schmierung

Fehlerhafte Werkzeugspannung

ABHILFE

e Kernloch mit richtigem @ bohren (Tabelle S. 9)

e Werkstiickspannung priifen, achsparalleles
Gewindeschneidfutter einsetzen

e Beschichteten Gewindebohrer einsetzen,
Kuhlschmierung optimieren

e Schnittgeschwindigkeit anpassen (S. 8)

e Passenden Typ und passende Toleranz fiir
Werkstoff und Lehre wéhlen

e Gewindebohrer mit passender Toleranz
einsetzen

e Gewindeschneidfutter mit L&ngenausgleich
verwenden

e Nur leicht andriicken, im Ausgleichsbereich des
Futters arbeiten

e Beim Anschneiden starker axial andriicken

e Geeignete Nutform bzw. beschichteten
Gewindebohrer einsetzen

e Geeigneten Kihlschmierstoff in ausreichender
Menge zufiihren

e Kernlochbohrer auf Verschleiss prufen

e Kernloch mit richtigem @ bohren (Tabelle S. 9)

e Bohrtiefe prifen, Futter mit Langenausgleich /
Uberlastkupplung

e Langeren Anschnitt oder mehr Spannuten
wahlen

ABHILFE
e Synchro-Gewindeschneidfutter verwenden

e Vorbohr-@ nach Tabelle wahlen (S. 9)

e Vorbohr-@ nach Tabelle wahlen (S. 9)

e Fettgehalt erhohen oder Ol verwenden

e Schnittgeschwindigkeit anpassen (S. 8)

e Filtration Uberprifen

e Vorbohr-@ priifen, Fettgehalt erhéhen oder Ol
verwenden

e Werkzeugspannung Uberprifen

10
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@MPﬁF @
" 66
——  OBERFLACHEN -
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Gewindebohrer

KAPITEL

Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer aus HSS-E flr Durchgangs- und Sacklocher - universell, fur
rost- und saurebestandige Stahle sowie fur Aluminium.

M MF G

Metrisch ISO Metrisch fein Whitworth-Rohrgewinde
UNC UNF HSS-E

Unified grob Unified fein Dampf - ViperX - blank
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Gewindebohrer M Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

< 1000 N/mm?2

SW

d2

m

%%%
SMeoo

DIN ‘ o [ | [FomB (“ @,
7 o) o (3] B B (2
Art. Nr.: CHF gk P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

N410M2-20X rwON M2 04 28 21 1.6 45 8
N410M2.5-20X r<&UBM25 045 28 21 205 50 10
N410M3-20X XN M3 05 35 2.7 25 56 10
N410M4-20X X0 M4 07 45 34 33 63 12
N410M5-20X M5 0.8 6 49 4.2 70 14
N410M6-20X M6 1 6 4.9 B 80 16
N410M8-20X M8  1.25 8 6.2 6.8 90 18
N410M10-20X M10 15 10 8 85 100 20

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

< 1000 N/mm?

"

%%%
SMeoo

DIN i Typ
376’ LHSS-EJ [@MPFJ [ N

#E

1=

LSOZ/GH

Art. Nr.: di P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
N420M3-20X M3 05 22 25 56 10
N420M4-20X M4 0.7 2.8 2.1 3.3 63 12
SW N420M5-20X M5 08 35 27 42 70 14
< N420M6-20X M6 1 45 34 5 80 16
| N420M8-20X M8 1.25 6 4.9 6.8 90 18
: N420M10-20X M10 15 7 55 8.5 100 20
N420M12-20X M12 1.75 9 7 10.2 110 24
N420M14-20X M14 2 11 9 12 110 26
N420M16-20X M16 2 12 9 14 110 26
N420M20-20X M20 25 16 12 175 140 32
N420M24-20X M24 3 18 145 21 160 36
N420M30-20X M30 3.5 22 18 26.5 180 40
N420M36-20X M36 4 28 22 32 200 50
s T00LS’
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https://www.smtools.ch/search?search=N410M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M2-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M2.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M12-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M14-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M16-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M20-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M24-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M30-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M36-2OX

Gewindebohrer M Sackloch

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung

< 1000 N/mm?2

SW

d

M %%%
SMeoo

[g'?'” [HSS-EJ (@\Mﬁ‘%

Typ Form G
N R40 I |

SOZ/SHJ

Art. Nr.:

N413M2-20X

N413M2.5-20X

N413M3-20X
N413M4-20X
N413M5-20X
N413M6-20X
N413M8-20X
N413M10-20X

CHF k8 P d2 sw dk 11 12

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
< 1000 N/mm?

M2 04 28 21 1.6 45 8

M25 045 28 21 205 50 10

M3 05 35 27 25 56 6

M4 07 45 34 33 63 [5)

M5 0.8 6 49 42 70 8.5

M6 1 6 4.9 5) 80 11

M8 1.25 8 6.2 6.8 90 14

M10 15 10 8 85 100 16

M %%%
SMeoo

Ell=

o

N R40

150 2 / 64

Art. Nr.: di P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

N423M3-20X M3 0.5 2.2 25 56 6

N423M4-20X M4 0.7 2.8 2.1 3.3 63 7.5

Sw N423M5-20X M5 08 35 27 42 70 85
il N423M6-20X M6 1 45 34 5 80 1

| N423M8-20X M8 1.25 6 4.9 6.8 90 14

: N423M10-20X M10 15 7 515) 8.5 100 16

N423M12-20X M12  1.75 9 7 10.2 110 185

N423M14-20X M14 2 11 9 12 110 20

N423M16-20X M16 2 12 9 14 110 20

N423M18-20X M18 2.5 14 11 155 125 25

N423M20-20X M20 25 16 12 175 140 25

N423M22-20X M22 2.5 18 145 195 140 27

N423M24-20X M24 3 18 145 21 160 30

N423M30-20X M30 3.5 22 18 265 180 35

s T00LS’
14 Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop
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https://www.smtools.ch/search?search=N413M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M2-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M2.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M12-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M14-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M16-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M18-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M20-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M22-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M24-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M30-2OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
fur rost- und saurebestandige Stahle

m

%%%
SMeoo

DIN ‘ .| | W | [FormB (“ @,

o) o] (o) () (=) (B (2

H Art. Nr.: ofld d1 P d2 SW dk 11 2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VA410M2-20X PYON M2 04 28 21 16 45 8

VA410M2.5-20X PELONM25 045 28 21 205 50 9

sw VA410M3-20X M3 05 35 27 25 56 10

ko) VA410M4-20X M4 07 45 34 33 63 12

y VA410M5-20X M5 08 6 49 42 70 14

VA410M6-20X M6 1 6 49 5 80 16

VA410M8-20X M8 125 8 62 68 90 18

VA410M10-20X MIO 15 10 8 85 100 20

Maschinen-Gewindebohrer w 4%
fir rost- und sdurebestandige Stahle —

DIN 4 i Typ Form B (ﬂ @
EEBEEE

“ Art. Nr.: d1 P d2 Sw dk 11 2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VA420M3-20X M3 05 22 25 56 10

VA420M4-20X M4 07 28 21 03 63 12

sw VA420M5-20X M5 08 35 27 42 70 14

] VA420M6-20X M6 1 45 34 5 8 16

! VA420M8-20X M8 125 6 49 68 90 18

VA420M10-20X MIO 15 7 55 85 100 20

VA420M12-20X M2 175 9 7 102 110 24

VA420M14-20X M4 2 11 9 12 110 26

VA420M16-20X MI6 2 12 9 14 110 26

VA420M18-20X M18 25 14 11 155 125 30

VA420M20-20X M20 25 16 12 175 140 32

VA420M24-20% M24 3 18 145 21 160 36

VA420M30-20X M30 35 22 18 265 180 40

_ _ - S
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https://www.smtools.ch/search?search=VA410M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M2-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M2.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M12-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M14-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M16-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M18-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M20-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M24-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M30-2OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer 5%
flr rost- und saurebestandige Stahle @ @
SIS SElof

“ Art. Nr.: ofl] d1 P d2 SW dk 11 12

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VA413M2-20X

Typ
VA R40

M2 04 28 21 16 45 8

VA413M2.5-20X M25 045 28 21 205 50 9

SW

VA413M3-20X M3 05 35 27 25 56 6

d

VA413M4-20X M4 07 45 34 33 63 25}

VA413M5-20X M5 0.8 6 49 42 70 8.5

VA413M6-20X M6 1 6 4.9 5 80 11

VA413M8-20X M8 1.25 8 6.2 6.8 90 14

VA413M10-20X M10 1.5 10 8 85 100 16

Maschinen-Gewindebohrer %%
flr rost- und saurebestandige Stahle @ @
3] = = (@

g ===\ Art N M b @ osw o n

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VA423M12-20X

=
)

&
(DAMPF
150 2 / 64

Typ
VA R40

M12 175 9 7 10.2 110 185

VA423M14-20X M14 2 11 9 12 110 20

swW

VA423M16-20X M16 2 12 9 14 110 20

d2

VA423M18-20X M18 25 14 11 155 125 25

VA423M20-20X M20 25 16 12 175 140 25

VA423M22-20X M22 25 18 145 195 140 27

VA423M24-20X M24 3 18 145 21 160 30

s T00LS’
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https://www.smtools.ch/search?search=VA413M3-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M4-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M6-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M8-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M10-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M2-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA413M2.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M12-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M14-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M16-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M18-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M20-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M22-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=VA423M24-2OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

< 1000 N/mm?2

SW

d2

%%%
SMeoo

) b= () ) (& (&) 2
>

Art. Nr.: CHF k! P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

N410M2-2VX M2 0.4 2.8 2.1 1.6 45 8
N410M3-2VX M3 05 35 27 25 56 10
N410M4-2VX M4 0.7 4.5 3.4 3.3 63 12
N410M5-2VX M5 0.8 6 49 42 70 14
N410M6-2VX M6 1 6 4.9 5 80 16
N410M8-2VX M8 125 8 62 68 90 18
N410M10-2VX M10 15 10 8 8.5 100 20

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

"

%%%
SMeoo

<1000 N/mm? DIN ’ Hss-E w | (rms| (72 (G,
376 N 5 s) ) 1502 / 61

e ————— At N WP @ sw a1 B
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

N420M3-2VX M3 05 22 25 56 10

N420M4-2VX M4 0.7 2.8 2.1 3.3 63 12

SW N420M5-2VX M5 08 35 27 42 70 14
< N420M6-2VX M6 1 45 34 5 80 16

I N420M8-2VX M8 1.25 6 4.9 6.8 90 18

N420M10-2VX M10 15 7 55 8.5 100 20

N420M12-2VX M12 1.75 9 7 10.2 110 24

N420M14-2VX M14 2 11 9 12 110 26

N420M16-2VX M16 2 12 9 14 110 26

‘ N420M18-2VX M20 25 16 12 175 140 32

Line’
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https://www.smtools.ch/search?search=N410M2-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N410M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M12-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M14-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M16-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N420M18-2VX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung

< 1000 N/mm?2

SW

d2

M %%%
SMeoo

1 e () i (22 (@) 020

Art. Nr.:

N413M2-2VX
N413M3-2VX
N413M4-2VX
N413M5-2VX
N413M6-2VX
N413M8-2VX
N413M10-2VX

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
< 1000 N/mm?2

(effd d1 P d2 SwW dk 11 2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M2 04 28 21 16 45 7
M3 05 35 27 25 56 6
M4 07 45 34 33 63 7.5
M5 0.8 6 49 42 70 8.5
M6 1 6 4.9 5 80 11
M8 1.25 8 6.2 6.8 90 14

M10 15 10 8 85 100 16

M %%%
SMeoo

[g%J LHSS-EJ ‘ ’ ‘Ngio’ LF{%cJ L@ ﬁsof%“

Art. Nr.: di P d2 sw dk In 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
N423M3-2VX M3 05 22 25 56 6
N423M4-2VX M4 07 28 21 33 63 75
sw N423M5-2VX M5 08 35 27 42 70 85
< N423M6-2VX M6 1 45 34 5 80 1
N423M8-2VX M8 125 6 49 68 90 14
" N423M10-2VX M0 15 7 55 85 100 16
N423M12-2VX M12 175 9 7 102 110 185
N423M14-2VX M14 2 11 9 12 110 20
N423M16-2VX M16 2 12 9 14 110 20
N423M18-2VX M18 25 14 11 155 125 25
_‘\“pe“ N423M20-2VX M20 25 16 12 175 140 25
m
s T00LS’
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https://www.smtools.ch/search?search=N413M2-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N413M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M12-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M14-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M16-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M18-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=N423M20-2VX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer %%
m L

flr rost- und saurebestandige Stahle
) b (] (] (2 @) (2

SUZ/GH/

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VA410M2-2VX M2 04 28 21 16 45 7

VA410M3-2VX M3 05 35 27 25 56 10

SW

VA410M4-2VX M4 07 45 34 33 63 12

M5 0.8 6 49 42 70 14

d2

VA410M5-2VX

VA410M6-2VX M6 1 6 4.9 5 80 16

VA410M8-2VX M8 1.25 8 6.2 6.8 90 18

VA410M10-2VX M10 15 10 8 85 100 20

Maschinen-Gewindebohrer w %

fur rost- und saurebestandige Stahle
o) e () (3] (5 (@) &

m Art. Nr.:

di P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VA420M3-2VX M3 05 22 25 56 10

VA420M4-2VX M4 07 28 21 03 63 12

SW

VA420M5-2VX M5 08 35 27 42 70 14

d2f

VA420M6-2VX M6 1 45 34 5 80 16

VA420M8-2VX M8  1.25 6 49 6.8 90 18

VA420M10-2VX M10 15 7 55 85 100 20

VA420M12-2VX M12 175 9 7 102 110 24
VA420M14-2VX M14 2 11 9 12 110 26
VA420M16-2VX M16 2 12 9 14 110 26
VA420M18-2VX M18 25 14 11 155 125 30

VA420M20-2VX M20 2.5 16 12 175 140 32

s T00LS’
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https://www.smtools.ch/search?search=VA410M2-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA410M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M12-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M14-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M16-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M18-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA420M20-2VX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer M [//
SMeoo

fur rost- und saurebestandige Stahle
orm T
[ g|7|§]| J [HSS'EJ L m t\ll.\rﬁ;5 [F_%(:J [@ ) Lso%mj

H Art. Nr.: efd di P d2 Sw dk 11 12

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VA414M2-2VX M2 04 28 21 16 45 7

VA414M3-2VX M3 05 35 27 25 56 6

SW

VA414M4-2VX M4 07 45 34 33 63 75

da
%

VA414M5-2VX M5 0.8 6 49 42 70 8.5

M6 1 6 4.9 5 80 11

VA414M6-2VX

VA414M8-2VX M8 1.25 8 6.2 6.8 90 14

VA414M10-2VX M10 15 10 8 85 100 16

m“\rwe‘*

Maschinen-Gewindebohrer M [ %%
SMeoo

fur rost- und saurebestandige Stahle
(o] (vsse] (b | fuimd (2] ()] (2,

ST Art N M b @ osw o n

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VA424M12-2VX (LN M12  1.75 9 7 10.2 110 185

VA424M14-2VX hG M14 2 11 9 12 110 20

sw VA424M16-2VX N M6 2 12 9 14 110 20

d2

VA424M20-2VX JZEN M20 2.5 16 12 175 140 25

T00LS’
20 s Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop
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https://www.smtools.ch/search?search=VA414M2-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M3-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M4-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M5-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M6-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M8-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA414M10-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA424M12-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA424M14-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA424M16-2VX
https://www.smtools.ch/search?search=VA424M20-2VX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
fur Aluminium und Al-Legierungen

SW

d2
d

m

%%%
SMeoo

) (= (o) ) (& () 2
¥

Art. Nr.: CHF k8 P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W410M2-2 M2 0.4 2.8 2.1 1.6 45 8
W410M2.2-2 M22 045 28 21 175 45 9
W410M2.3-2 M2,3 0.4 2.8 2.1 1.9 45 9
W410M2.5-2 M25 045 28 21 205 50 9
W410M2.6-2 M26 045 28 2.1 2.1 50 9
W410M3-2 M3 05 35 27 25 56 10
W410M3.5-2 M35 0.6 4 3 29 56 12
W410M4-2 M4 0.7 4.5 3.4 &8 63 12
W410M5-2 M5 0.8 6 49 42 70 14
W410M6-2 M6 1 6 4.9 5 80 16
W410M8-2 M8 125 8 62 6.8 90 18
W410M10-2 M10 15 10 8 85 100 20

Maschinen-Gewindebohrer
fur Aluminium und Al-Legierungen

m

%%%
SMeoo

DIN 4 i Typ Form B (ﬂ @

376’ [HSS EJ [@MPFJ [WJ [%J [ :9) LSOZ 2

m Art. Nr.: il d1 P d2 sSw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W420M12-2 M12  1.75 9 7 10.2 110 24

W420M18-2 M18 25 14 11 155 125 30

Sw W420M20-2 M20 25 16 12 175 140 32

< ° i W420M22-2 M22 25 18 145 195 140 32

) - W420M24-2 M4 3 18 145 21 160 36
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https://www.smtools.ch/search?search=W410M2-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M2.2-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M2.3-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M2.5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M2.6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M3-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M3.5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M4-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M8-2
https://www.smtools.ch/search?search=W410M10-2
https://www.smtools.ch/search?search=W420M12-2
https://www.smtools.ch/search?search=W420M18-2
https://www.smtools.ch/search?search=W420M20-2
https://www.smtools.ch/search?search=W420M22-2
https://www.smtools.ch/search?search=W420M24-2

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer M Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer %%
M

far Aluminium und Al-Legierungen
orm c
) e (o ) 2 B (22

m Art. Nr.: f5 d1 P d2 SwW dk 11 I2

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W414M1.6-2 M1,6 035 25 21 125 40 8

W414M2-2 M2 04 28 21 16 45 8

sw W414M2.2-2 M2,2 045 238 21 175 45 9
) W414M2.3-2 M23 04 28 21 19 45 9
W414M2.5-2 M25 045 28 21 205 50 9

h W414M2.6-2 M2,6 045 238 21 21 50 9
W414M3-2 M3 0.5 3.5 2.7 2.5 56 6

W414M3.5-2 M3,5 0.6 4 8 2.9 56 7

W414M4-2 M4 0.7 4.5 3.4 3.3 63 7.5

W414M5-2 M5 0.8 6 49 4.2 70 8.5

W414M6-2 M6 1 6 4.9 5 80 11

W414M8-2 M8 1.25 8 6.2 6.8 90 14

W414M10-2 M10 15 10 8 8.5 100 16

Maschinen-Gewindebohrer %%
fir Aluminium und Al-Legierungen w @
) e (o ) (27 () 2

m Art. Nr.: dl P d2 sw dk 1 I2

(BLANK

W R45

‘ Typ

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W424M3-2 M3 05 22 25 56 6

W424M4-2 M4 0.7 2.8 2.1 88 63 7.5

Sw W424M5-2 M5 08 35 27 42 70 85
< W424M6-2 M6 1 45 34 5 8 11
) W424M8-2 M8 125 6 49 68 90 14
W424M10-2 MIO 15 7 55 85 100 16

W424M12-2 M2 175 9 7 102 110 185

W424M14-2 M14 2 11 9 12 110 20

W424M16-2 M6 2 12 9 14 110 20

W424M18-2 M18 25 14 11 155 125 25

W424M20-2 M20 25 16 12 175 140 25

W424M22-2 M22 25 18 145 195 140 27

W424M24-2 M24 3 18 14.5 21 160 30

T00LS’
22 s Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

Schnyder + Minder AG


https://www.smtools.ch/search?search=W414M1.6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M2-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M2.2-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M2.3-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M2.5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M2.6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M3-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M3.5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M4-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M8-2
https://www.smtools.ch/search?search=W414M10-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M3-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M4-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M5-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M6-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M8-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M10-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M12-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M14-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M16-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M18-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M20-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M22-2
https://www.smtools.ch/search?search=W424M24-2

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer MF Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
<1000 N/mm2

SW

SO BESTELLEN SIE AM SCHNELLSTEN

Telefon +41 31 832 77 00

info@smtools.ch

- www.smtools.ch

%%%
M F SMe30

o (s (a| (0] 2] (@)] [ 2
= Iso2/ 6H )
Art. Nr.: [el;]13 dixP (r::‘) sw (n‘l‘r';) (n:rln) (n:rzn )
N420MF3x0.35-20X M3x0,35 2.2 265 56 7
N420MF5x0.5-20X M5x05 35 27 45 70 10
N420MF6x0.75-20X M6x0,75 45 34 525 80 13
N420MF8x0.75-20X M8x0,75 6 49 725 80 14
N420MF8x1-20X M8 x 1 6 49 7 90 18
N420MF10x1-20X M10 x 1 7 55 9 90 18
N420MF12x1-20X M12 x 1 9 7 11 100 20
N420MF14x1.5-20X M14x15 11 9 125 100 20
N420MF16x1.5-20X M16x15 12 9 145 100 22
N420MF18x1.5-20X M18x15 14 11 165 110 25
N420MF20x1.5-20X M20x15 16 12 185 125 25
N420MF22x1.5-20X M22x15 18 145 205 125 25
N420MF24x1.5-20X M24x15 18 145 225 140 25

Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

s To0LS’

Schnyder + Minder AG

23


https://www.smtools.ch/search?search=N420MF3x0.35-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF5x0.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF6x0.75-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF8x0.75-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF8x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF10x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF12x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF14x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF16x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF18x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF20x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF22x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420MF24x1.5-2OX
tel:+41318327700
https://www.smtools.ch
mailto:info@smtools.ch

Gewindebohrer MF Sackloch

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
< 1000 N/mm?

SW

dz
d

%%%
SMe30

o | (usse| (@we| [ying| (2e] ()| (2
B ) 150 2 / 64
Art. Nr.: dixP (r::‘) Sw (r:;) (mlrln) (":rzn)
N423MF5x0.5-20X M5x05 35 27 45 70 5
N423MF6x0.75-20X M6x0,75 45 34 525 80 8
N423MF8x1-20X M8 x 1 6 49 7 90 11
N423MF10x1-20X M10 x 1 7 55 9 90 11
N423MF10x1.25-20X M10x125 7 55 88 100 14
N423MF12x1-20X M12 x 1 9 7 11 100 11
N423MF12x1.25-20X M12x1,25 9 7 108 100 15
N423MF12x1.5-20X M12x15 9 7 105 100 15
N423MF14x1-20X M14 x 1 11 9 13 100 11
N423MF14x1.25-20X M14x 1,25 11 9 128 100 15
N423MF14x1.5-20X M14x15 11 9 125 100 15
N423MF16x1-20X M16 x 1 12 9 15 100 11
N423MF16x1.5-20X M16x15 12 9 145 100 15
N423MF18x1-20X M18 x 1 14 11 17 110 12
N423MF18x1.5-20X M18x15 14 11 165 110 16
N423MF20x1.5-20X M20x15 16 12 185 125 16
N423MF22x1.5-20X M22x15 18 145 205 125 16
N423MF24x2-20X M24 x 2 18 145 22 140 25
N423MF27x1.5-20X M27x15 20 16 255 140 20

24

s To0LS’

Schnyder + Minder AG

Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop


https://www.smtools.ch/search?search=N423MF5x0.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF6x0.75-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF8x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF10x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF10x1.25-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF12x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF12x1.25-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF12x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF14x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF14x1.25-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF14x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF16x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF16x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF18x1-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF18x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF20x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF22x1.5-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF24x2-2OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423MF27x1.5-2OX
tel:+41318327700
https://www.smtools.ch
mailto:info@smtools.ch

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer G Durchgangsloch / Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung

%%%
SMea40

< 1000 N/mm?2 DIN ’ [HSS E’ [@M;«FJ [ Typ J [FormB [6:

5156 i N = &)

ﬂ Art. Nr.: = dl P d2 Sw dk I 12
(Glinch) (mm) (mm) (mm) (mm)

N420G1/8-60X G18 28 7 55 88 90 18

N420G1/4-60X G¥% 19 11 9 118 100 20

S N420G3/8-60X G38 19 12 9 1525 100 22
° N420G1/2-60X G¥% 14 16 12 19 125 25

} N420G3/4-60X G3/4 14 20 16 245 140 28
N420G7/8-14-60X G7/8 14 22 18 2825 150 28

N420G1-60X G1 11 25 20 3075 160 30

Maschinen-Gewindebohrer G [ %%
fiir universelle Anwendung L/ Sl

< 1000 N/mm?2 DIN J [HSS-EJ [@\ME}FJ [ Typ J Form C (':
5156 N R40 & F-)J

“ Art. Nr.: ofd d1 P d2 SW dk 11 12
(Glinch) (mm) (mm) (mm) (mm)

N423G1/16-60X G1/16 28 6 49 68 9 11

N423G1/8-60X G1/8 28 7 55 88 90 11

S N423G1/4-60X G¥ 19 11 9 118 100 14

il N423G3/8-60X G3/8 19 12 9 1525 100 14

N423G1/2-60X G¥% 14 16 12 19 125 18

" N423G5/8-60X G5/8 14 18 145 21 125 18

N423G3/4-60X G¥% 14 20 16 245 140 20

N423G7/8-60X G7/8 14 22 18 2825 150 22

N423G1-60X G1 11 25 20 3075 160 24

N423G11/8-60X G1 11 28 22 355 170 24

N423G11/4-60X Gl% 11 32 24 395 170 25

N423G11/2-60X Gl% 11 36 29 4525 190 27

Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

s To0LS’

Schnyder + Minder AG
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https://www.smtools.ch/search?search=N420G1%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420G1%2F4-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420G3%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420G1%2F2-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420G3%2F4-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420G1-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G1%2F16-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G1%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G1%2F4-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G3%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G1%2F2-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G5%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G3%2F4-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G7%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G1-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G11%2F8-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G11%2F4-6OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423G11%2F2-6OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer UNC Durchgangsloch

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

%%%
SMea40

< 1000 N/mm?2 DIN ’ [HSS-EJ [@\M&J [ Typ J [F_orr_n BJ [6: @
371 N i &) »

T S P ae @ sw @ u o
(mm) (mm) (mm) (mm)

N410UNC4-40X NR.4-40 35 27 235 56 11

N410UNC5-40X NR.5-40 35 27 265 56 11

Sw N410UNC6-40X NR.632 4 3 28 56 12

S N410UNC8-40X NR.8-32 45 34 35 63 13

y N410UNC10-40X NR.1024 6 49 39 70 14

N410UNC12-40X NR.12-24 6 49 45 80 16

N410UNC1/4-40X 1/4-20 7 55 51 80 18

N410UNC5/16-40X 51618 8 62 66 90 20

N410UNC3/8-40X 3816 10 8 8 100 22

Maschinen-Gewindebohrer
fur universelle Anwendung

%%%
SMea40

376 N

< 1000 N/mm?2 DIN ’ [HSS-EJ [@M,%FJ [TVPJ [ _

=@

2B

B T Art N

di-pP d2 sw dk 1 12
(mm) (mm) (mm) (mm)

N420UNC7/14-40X 7/16-14 8 62 94 100 22

N420UNC1/2-40X 1/2-13 9 7 108 110 25

sw N420UNC5/8-40X 5/8-11 12 9 135 110 30
S N420UNC3/4-40X 3/4-10 14 11 165 125 33

I N420UNC1-40X 1-8 18 145 2225 160 38

26 SMTOGLS”

Schnyder + Minder AG

Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop


https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC5-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC6-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC10-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC12-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC1%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC5%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N410UNC3%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNC7%2F14-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNC1%2F2-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNC5%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNC3%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNC1-4OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer UNC Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
< 1000 N/mm?

SW

d

%%%
SMe40

Maschinen-Gewindebohrer
flr universelle Anwendung
< 1000 N/mm?

sW

d2

o (vt (@] (g (2] ()] (2
J J

Art. Nr.: di-p d2 sSw dk 11 2
(mm) (mm) (mm) (mm)

N413UNC2-40X NR.2-56 28 21 185 45 8
N413UNC3-40X NR.348 28 21 21 50 9
N413UNC4-40X NR.4-40 35 27 235 56 65
N413UNC5-40X NR.540 35 27 265 56 65
N413UNC6-40X NR.6-32 4 3 28 56 8
N413UNC8-40X NR.832 45 34 35 63 8
N413UNC10-40X NR.10-24 6 49 39 70 11
N413UNC12-40X NR.12-24 6 49 45 80 11
N413UNC1/4-40X 1/4-20 7 55 51 80 13
N413UNC5/16-40X 5/16-18 8 62 66 9 14
N413UNC3/8-40X 3/8-16 10 8 8 100 16
une) (5"

SMe40

36 [moe] (] Lo (227 ()] (@
Art. Nr.: di-p d2 sSw dk 11 2
(mm) (mm) (mm) (mm)

N423UNC7/16-40X 7/16-14 8 62 94 100 18
N423UNC1/2-40X 1/2-13 9 7 108 110 20
N423UNC9/16-40X 91612 11 9 122 110 21
N423UNC5/8-40X 5/8-11 12 9 135 110 24
N423UNC3/4-40X 3/4-10 14 11 165 125 25
N423UNC7/8-40X 7/8-9 18 145 195 140 28

Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

s To0LS’

Schnyder + Minder AG
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https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC2-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC3-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC5-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC6-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC10-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC12-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC1%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC5%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N413UNC3%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC7%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC1%2F2-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC9%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC5%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC3%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNC7%2F8-4OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindebohrer UNF Durchgangsloch | Sackloch

Maschinen-Gewindebohrer @ %%
fir universelle Anwendung SMeso

5 S W EHEE
B T Ar e

N420UNF4-40X

di-P d2 sw dk 11 12
(mm) (mm) (mm) (mm)

NR. 4-48 2.2 2.4 56 10

N420UNF6-40X NR. 6-40 25 21 295 56 11

SW N420UNF10-40X NR.10-32 35 27 41 70 14

alr

A

NR. 12-28 4 3 4.6 80 16

d2
ds

N420UNF12-40X

1 N420UNF1/4-40X 1/4-28 45 34 55 80 16

N420UNF3/8-40X 3/8-24 7 55 85 90 18

N420UNF5/8-40X 5/8-18 12 9 145 100 22

N420UNF7/8-40X 7/8-14 18 145 204 125 25

N420UNF1-40X 1-12 18 145 2325 140 28

Maschinen-Gewindebohrer %%
fir universelle Anwendung UNF @
@2

) [ G

S
&

di-P d2 sw dk 11 12

(mm) (mm) (mm) (mm)
N423UNF3-40X NR. 3-56 1.8 2.15 50 8
N423UNF4-40X NR. 4-48 2.2 24 56 6

Sw N423UNF5-40X NR.544 25 21 27 5 6

dz
dq

N423UNF6-40X NR. 6-40 25 21 295 56 6.5

N423UNF8-40X NR. 8-36 28 21 35 63 7

N423UNF10-40X NR.10-32 35 27 41 70 8.5

N423UNF12-40X NR. 12-28 4 3 4.6 80 9
N423UNF1/4-40X 1/4-28 45 34 55 80 9
N423UNF5/16-40X 5/16-24 6 49 6.9 90 11
N423UNF3/8-40X 3/8-24 7 5,5 8.5 90 11
N423UNF7/16-40X 7/16-20 8 62 99 100 13
N423UNF1/2-40X 1/2-20 9 7 115 100 13
N423UNF5/8-40X 5/8-18 12 9 145 100 15
N423UNF7/8-40X 7/8-14 18 145 204 125 19

N423UNF1-40X 1-12 18 145 2325 140 22

s T00LS’
Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

Schnyder + Minder AG


https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF6-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF10-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF12-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF1%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF3%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF5%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF7%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N420UNF1-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF3-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF5-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF6-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF10-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF12-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF1%2F4-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF5%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF3%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF7%2F16-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF1%2F2-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF5%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF7%2F8-4OX
https://www.smtools.ch/search?search=N423UNF1-4OX

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindeformer

KAPITEL

Gewindeformer

Spanlose Gewindeherstellung in formbaren Werkstoffen - hohere Festigkeit, keine Spane,
Durchgangs- und Sacklocher mit demselben Werkzeug.

M 6HX TiN

Metrisch 1ISO Toleranz beschichtet

SMTODLS" 29
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s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Gewindeformer M Durchgangsloch | Sackloch

i e
(ohne Schmiernuten) DIN ’ [HPMEJ {TiNJ [TVPJ [Forch [@ [@

371 SS- N i o
[ S Art. Nr.: B b a2 sw ok 1 k2
- (Glinch) (mm) (mm) (mm) (mm)

SF616M1-2TN (ZX@ M1 025 25 21 089 40 4

SF616M1.2-2TN M12 025 25 21 109 40 4.8

SW

SF616M1.4-2TN M14 03 25 21 126 40 5.6

do

SF616M1.6-2TN M1.6 035 25 21 145 40 6.4

SF616M1.7-2TN M1.7 035 25 21 155 40 6.8

SF616M1.8-2TN M18 035 25 21 165 40 7.2

SF616M2-2TN M2 04 28 21 18 45 8
SF616M2.5-2TN M25 045 28 21 23 50 9
SF616M3-2TN M3 05 35 27 28 56 10
SF616M4-2TN M4 07 45 34 37 63 12
SF616M5-2TN M5 0.8 6 49 465 70 14
SF616M6-2TN M6 1 6 49 555 80 16
SF616M8-2TN M8  1.25 8 6.2 74 90 18
SF616M10-2TN M10 15 10 8 9.3 100 20

SF616M12-2TN M12 1.75 9 7 112 110 24

SF616M16-2TN M16 200 12 9 151 110 26

M Maschinen-Gewindeformer . %%
fir formbare Werkstoffe UM L Ls"”ﬂ
| i orm c
(mit Schmiernuten) g|7|\1| ’ [Hsps“‘.n-EJ [TiNJ {TIS\IIPJ F»@%GJ {@ L@

6HX

(Glinch) (mm) (mm) (mm) (mm)

J

SF617M3-2TN M3 05 35 27 28 56 10

SF617M4-2TN M4 07 45 34 37 63 12

SW

SF617M5-2TN M5 0.8 6 49 465 70 14

do

SF617M6-2TN M6 1 6 49 555 80 16

SF617M8-2TN M8 1.25 8 62 74 90 18

SF617M10-2TN M10 15 10 8 9.3 100 20

s T00LS’
Artikelnummer anklicken - direkt im Webshop

Schnyder + Minder AG


https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1.2-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1.4-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1.6-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1.7-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M1.8-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M2-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M2.5-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M3-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M4-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M5-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M6-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M8-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M10-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M12-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF616M16-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M3-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M4-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M5-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M6-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M8-2TN
https://www.smtools.ch/search?search=SF617M10-2TN

s TOOLS

Schnyder + Minder AG

Unsere Partner

WEITERE INFORMATIONEN

Unsere Partner

Wir vertreten ausgewahlte Hersteller von Prazisionswerkzeugen und Messtechnik in der Schweiz — Beratung,
Lager und Service aus einer Hand in Gerlafingen.

L 4

] KYOCERA ﬁﬁ“jﬁlog HARTNER

Prézisions-Bohrwerkzeuge
Precision Drilling Tools

VTIZAR mmHe/==

super carbide tools CUTTING TOOLS

\ BENZ
“Werkzeugsysteme

Jcholly

FIBEROPTIC GMBH

SH™s a1



LIEFERPROGRAMM

Unsere aktuellen Kataloge - fragen Sie unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

SM TOOLS SM TOOLS

Schnyder + Minder AG Schnyder + Minder AG

FRASWERKZEUGE HM-WENDEPLATTEN

e

N N —
a

Fraswerkzeuge HM-Wendeplatten

HARTNER HARTNER

! s

v
HARTNER HARTNER
Fracivon G Yoo racinon G o

GEWINDEFRASER TS 100 INOX

A

Gewindefraser TS100 INOX

SCHNYDER + MINDER AG

Zielmattenring 11 | 4563 Gerlafingen | Schweiz
Telefon +41 31 832 77 00 | info@smtools.ch

www.smtools.ch

Preise glltig ab September 2026. Preise in CHF exkl. MwSt., zuzlglich Verpackungs- und
Portokosten ab Gerlafingen, freibleibend.

Prix valables des septembre 2026. Prix en CHF, hors TVA, frais d’emballage et de port en sus,
sous réserve de modifications.

M TOOLS

Schnyder + Minder AG

SM TOOLS

@ e K

VHM Bohrstangensets
e passondes Set zum Sanderpris

BiE3E

=

VHM-Bohrstangen-Set

MICRO-LINE

MICRO-LINE

VHM-Mikrowerkzeuge



mailto:info@smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
https://www.smtools.ch
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